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１．概要 

この「JAMA・JAPIA XML版取引情報標準書」は、日本の自動車業界での XMLによる EDI

情報交換を前提として、自動車メーカーと部品メーカーおよび部品メーカー間における業務プロ

セスの流れ、交換する情報の定義をとりまとめたものである。 

   

本書で扱う範囲は、『量産部品、KD部品、生産試作部品、補修品･用品』を対象とした『注文、

納入指示、出荷、受領、納入確認・回答』、および、『量産部品、KD部品、生産試作部品、補修

品･用品、直接材料、間接材／副資材、設備』を対象とした『買掛計上』である。また、補助的

な扱いとして、カレンダー情報も含まれている。 

各 XML導入ガイドラインに記載の内容は、本書を基本としており、XML導入ガイドライン

を使用する際は、本書も参照することを推奨する。 

なお、独禁法・下請法ほか、関連する法規上の注意事項については、関連する法規上の目的を

遵守し、公正かつ自由な競争を守り、優位的地位の濫用と不公正な取引の排除を行うことを、本

標準化作業の前提としてとらえている。 

 

本書は、前半が標準的な業務プロセスと情報定義、後半は XML導入ガイドラインに共通する

項目に関する記述、さらに、別冊という構成となっている。概略は以下の通りである。 

 

第 2章：モデルビジネスプロセスフローとモデルビジネスプロセス定義 

・モデルビジネスプロセスフローは、「部品の基本契約から支払およびクレーム請求まで」の

ビジネスプロセスを層別し、その中で取り扱われる情報授受の流れが、一目で理解できるモ

デルとして作成したものである。 

この中で、標準化が適用されるビジネスプロセスと XMLメッセージとの関連が、わかるよ

うにしている。 

・プロセス定義は、モデルビジネスプロセスフローにおける各業務について、その内容を正し

く理解でき、受け入れられるように解説したものである。 

・「支給」「変更」のプロセスについては、各プロセスに関連しているものと判断し、５章で解

説している。 

第 3章：情報の種類 

・標準化の対象となっている、情報の種類と内容について解説している。 

・また、情報区分コードを定義している。 

第 4章：データ項目 

・データ項目およびその定義の標準化をめざして、データ項目の定義と、その項目がどの情報

で使われるかを、マトリックスで表現している。 
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第 5章：詳細説明 

・各 XML導入ガイドラインに共通する考え方や、情報の取り扱いについて、理解を容易にす

るために、具体的な解説をしている。 

第 6章：メッセージ構造 

・各 XMLメッセージの構造と、使用パターンについて解説している。 

・同じメッセージでも、どんな単位でまとめるかにより、使用するエレメントの位置が異なっ

てくるため、いくつかのパターンを用意した。 

第 7章：コアコンポーネント 

 ・メッセージを構成するデータ要素を、意味のある最小単位に共通化したコアコンポーネント

について解説している。 

第 8章：データ項目の表現方法 

・第 4章で定義されたデータ項目を、XMLのエレメントにどのように当てはめるのかを解説

している。 

第 9章：標準スキーマ 

 ・スキーマとスキーマファイルの構成について解説している。 

第 10章：XML表記上の留意事項 

・XMLで表記する上での留意事項を解説している。 

＜別冊＞ JAMAコードブック 

・JAMA・JAPIA標準 XMLでは、基本的には国連で定められた EDIFACTで使用している

コードを採用している。しかし、国連のコードにない項目については、JAMA独自のコード

設定とすることにし、「JAMAコードブック」として定義するものである。 

・各社独自項目と呼ばれるデータ項目定義にない項目で、国連コードにもない場合、JAMA

コードブックに登録して業界で定める項目とすることができる。 

＜別冊＞ モデリング 

・モデリングは、UN/CEFACT が規定した UML(N090)を用いてビジネスプロセスフローを

表現したものである。 

・本文第２章のモデルビジネスプロセスフローの全体を表す俯瞰モデルと、「部品の注文から

支払まで」の各プロセスの個別モデルを記載している。 

・各 XML導入ガイドラインのモデリング記述は、この中から該当業務を切り出したものであ

る。 

＜別冊＞ 用語集 

・本書および XML ガイドラインに使用されている用語の内、データ項目以外のものについ

て記述している。 
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 本書に基づいて発行される XML導入ガイドラインは、次のとおりである。 

 （表 1-1） 

伝送情報 XML
メッセージ 

ﾊﾞｰｼﾞｮﾝ

ﾘﾘｰｽ 
対象部品 

量産 
部品 

KD
部品 

生産試 
作部品 

補修品･ 
用品 

直接材料、間接材

／副資材、設備 
注文内示 
  確定 

SyncPlann
ingSchedu
le 

V2.10 ○ ○ ○ ○ － 

納入指示 SyncShip
mentSche
dule 

V2.10 ○ ○ ○ ○ － 

出荷 SyncShip
ment 

V2.10 ○ ○ ○ ○ － 

受領 SyncRecei
veDelivery 

V2.10 ○ ○ ○ ○ － 

買掛計上 ProcessInv
oice 

V2.10 ○ ○ ○ ○ ○ 

カレンダー SyncCalen
dar 

V2.00 － － － － － 

進捗確認 SyncOrder
StatusEnq
uiry 

V2.00 ○ ○ ○ ○ － 

進捗回答 SyncOrder
StatusRep
ort 

V2.00 ○ ○ ○ ○ － 

 

なお、XML 版取引情報標準書、XML 導入ガイドライン、標準スキーマは、それぞれ対応する

バージョンが判るよう、対応するもの同士で同じバージョン番号を使っている。 

 

  注１）本書で扱うＫＤ部品に関わる情報は、国内での部品調達の範囲に限定し、海外へのＫＤ

出荷業務に伴う梱包作業や専用帳票打出しの為に必要となる情報は対象としていない。 
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２．モデルビジネスプロセス 

 

  2.1 モデルビジネスプロセスフロー 
                                    （図 2.1-1） 

仕様提案情報 

 

仕様提示情報 

生産・納入・商品化 

仕様提示 

仕 

様 

提 

示

契
約
締
結 

契約締結条件申入れ 
取引条件等提示 

取引条件等確認 
契約締結受諾 

生産・納入・商品化 
仕様提示 

生産・納入計画作成 
商品化準備 

生産・納入 

仕様設定依頼 
生産・納入仕様検討 
 

生産・納入仕様提案 
 

仕 

様 

変 

更

生産・納入計画作成 

商品化準備 

生産・納入 

仕様変更依頼 
生産・納入仕様検討 

変更 

生産・納入 

仕様設定 

生産・納入仕様提案 

変更 

契約書 

契約情報 

仕様検討条件情報 

仕様提案情報 

仕様提示書又は 
図面、商品化仕様

仕様設定依頼書

仕様提案書 

仕様提示書又は 
図面、商品化仕様

仕様変更依頼書

仕様提案書 

仕様提示情報 

仕様検討条件情報

業務 発注者 受注者 交換される情報名称 

基
本
契
約 

仕 

様 

提 
示

生産・納入 
仕様設定 

生産・納入仕様提案を受注者より発注者が受ける場合は、点線内の業務

プロセスを仕様提示の前に実施する。 

生産・納入仕様提案変更を受注者より発注者が受ける場合は、点線内の

業務プロセスを仕様提示の前に実施する。 
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見積条件情報 

価 

格 

契 

約

新 

規 

見 

積 

依 

頼 

見積条件提示 
見積依頼 

見積条件確認 

見積内容確認 見積作成・提示 
 

見 

積 

回 

答

新規契約価格提示 内容確認 

改訂契約価格提示 内容確認 
改 

訂 
所 
要 

計 

画 
所要量計算 
所要計画提示 

生産準備・検討 

取引部品所要計算 
内示情報作成 

生産準備 

業務 発注者 受注者 交換される情報名称 

見積依頼書 

見 

積 

見積書 

見積明細情報 

単価表 

価格情報 

単価表 

価格改訂情報 

所要計画 

所要計画情報 所 

要 
計 

画 

内示情報 
内 

示 

注 

文 

納
入
計
画
調
整

納入計画確認 
情報作成 納入計画確認 

納入計画確認情報 

(確定へ) 

伝 送 

伝 送 

(次頁へ) 

SyncOrderStatusEnquiry

SyncPlanningSchedule
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業務 発注者 受注者 交換される情報名称 

取引部品所要計算 
確定情報作成 

確 

定 

生産準備・ 
生産 

納 

入 

指 

示 

納入指示 生産・出荷準備 納入指示情報

納 
入 

・ 

検 

収 

出荷確認 納入部品出荷 
伝 送 

出 

荷 

納入進捗確認 
情報作成 伝 送 

納入進捗 
状況確認 

生産・出荷準備 

納 
入 
進 

捗 

確 

認 

納入進捗確認情報 

納
入
計
画
調
整 

納入計画 
回答確認 

納入計画回答 
情報作成 

注      

文 

(内示より) 

納入進捗回答 
情報作成 

伝 送 

納入進捗回答情報 納入進捗 
回答確認 

(受領へ) (受領へ) 

伝 送 

伝 送 

(前頁より) SyncOrderStatusReport

伝 送 

確定情報 

 SyncPlanningSchedule

出荷情報

SyncShipmentSchedule

SyncOrderStatusEnquiry

SyncOrderStatusReport

SyncShipment

納入計画回答情報 
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業務 発注者 受注者 交換される情報名称 

ProcessInvoice
買 

掛 

計 

上 

買掛金計算処理 内容確認 

伝 送 

買掛金明細情報 

伝 送 

有償支給明細情報

 出荷情報 

納入督促 
情報作成 

出荷準備 

伝 送 

納入督促情報

納 
入 

督 

促

納入品情報 

受入確認 部品納入 

受領処理 受領確認 

受 

領 

検査 

不合格処理 代替部品出荷準備 

現品票、 
かんばん 
納品書他 

検 

収 

伝 送 

 SyncReceiveDelivery

検収確認 
伝 送 

伝 送 

受領情報 

検収実績情報 

不合格情報 

納  

入 

・ 

検  

収 

SyncOrderStatusEnquiry

納入督促情報確認 

納入督促回答情報

作成 
伝 送 

納入督促回答情報

SyncOrderStatusReport

納入督促 
回答確認 

(支払通知へ) 
(照合へ) 

(出荷より) (出荷より) 
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支  

払 

ク 

レ 

ー 

ム 

請 

求 

費
用
負
担
の
申
入
れ

クレーム補償費 
請求処理 

請求費用確認 

異議申請内容調査 クレーム責任確認 
異議申請書作成 

確 
認 異議申請書 

異議申請情報 

ｸﾚｰﾑ補償費 
請求書 

ｸﾚｰﾑ補償費明細情報 

請 

求 内容確認 請求処理 

支
払
通
知

入金確認 

照 

合

支払通知処理 

差異調査依頼 
差異調査結果 

差異調査依頼 
差異調査結果 照合表 

照合情報 

請求書 

請求情報 

業務 発注者 
交換される情報名称

受注者 

(買掛計上より) (買掛計上より) 

支払通知情報 

支払通知書 
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（
表
2
.
2
-
1
）

　
　
基
本
業
務

X
M
L

名
称

定
義

名
称

名
称

定
義

情
報
種

１
．
基
本
契
約
取
引
に
当
た
り
、
取
引
当
事
者

間
に
お
け
る
基
本
的
な
取
引
条

件
お
よ
び
こ
れ
に
付
随
す
る
事

契
約
締
結

・
取
引
当
事
者
間
で
の
合
意
に
基
づ
き
、
各
種
契
約
（
基
本
的
契
約
･
品
質
保
証
契
約
等
）
の
締
結
を
す
る

こ
と
。

業
務
機
能

定
義

情
報
種

2
.2
モ
デ
ル
ビ
ジ
ネ
ス
プ
ロ
セ
ス
の
定
義

件
お
よ
び
こ
れ
に
付
随
す
る
事

項
に
関
し
て
、
契
約
を
締
結
す

る
こ
と
。

２
．
仕
様
提
示

仕
様
提
示

生
　
産
　
仕
　
様

納
　
入
　
仕
　
様

 
 
 
 
 
商
 
品
 
化
 
仕
 
様

　
発
注
者
か
ら
部
品
に
織
り
込
む

べ
き
仕
様
（
形
状
、
機
能
、
性

能
等
）
を
受
注
者
に
提
示
す
る

こ
と

も
し
く
は

発
注
者
が

発
注
者
か
ら
部
品
を
納
入
す
る

際
の
納
入
荷
姿
、
梱
包
等
を
受

注
者
に
提
示
す
る
こ
と
。
も
し

く
は

発
注
者
が
納
入
仕
様
の

補
修
品
･
用
品
に
適
用
。

商
品
と
し
て
販
売
す
る
際
に
必

要
と
な
る
流
通
、
保
管
、
販

売
取
付
／
交
換
に
関
す
る
仕

部
品
に
関
す
る
生
産
仕
様
お
よ

び
納
入
仕
様
を
提
示
す
る
こ

と
。

こ
と
｡
　
も
し
く
は
､
 
発
注
者
が

生
産
仕
様
の
設
定
を
、
受
注
者

に
委
託
し
た
場
合
、
そ
の
結
果

を
発
注
者
が
受
領
す
る
こ
と
。

く
は
､
 
発
注
者
が
納
入
仕
様
の

設
定
を
受
注
者
に
委
託
し
た
場

合
､
そ
の
結
果
を
発
注
者
が
受
領

す
る
こ
と
｡

な
お
、
生
産
試
作
の
場
合
に

は
、
納
入
仕
様
の
設
定
を
受
注

者
に
一
任
す
る
事
が
あ
る
。

売
、
取
付
／
交
換
に
関
す
る
仕

様
（
包
装
仕
様
、
ロ
ゴ
、
取
付

説
明
書
）
で
あ
り
、
発
注
者
か

ら
受
注
者
に
提
示
さ
れ
る
。

仕
様
変
更

一
旦
提
示
し
た
生
産
仕
様
を
何

一
旦
提
示
し
た
納
入
仕
様
を
何

一
旦
提
示
し
た
商
品
化
仕
様
を

仕
様
変
更

一
旦
提
示
し
た
生
産
仕
様
を
何

ら
か
の
理
由
で
変
更
す
る
こ

と
。
 
 
受
注
者
に
損
害
が
発
生

し
た
場
合
に
は
、
受
注
者
の
申

出
に
よ
り
そ
の
損
害
の
補
償
に

つ
い
て
協
議
す
る
。

一
旦
提
示
し
た
納
入
仕
様
を
何

ら
か
の
理
由
で
変
更
す
る
こ

と
。

一
旦
提
示
し
た
商
品
化
仕
様
を

何
ら
か
の
理
由
で
変
更
す
る
こ

と
。

３
．
見
積

見
積
依
頼

・
新
規
お
よ
び
既
存
取
引
対
象
部

品
に
つ
い
て
､
 
発
注
者
が
提
示

発
注
者
が
見
積
条
件
を
提
示
し
､
新
規
部
品
お
よ
び
既
存
取
引
部
品
に
つ
い
て
、
取
引
希
望
価
格
の
提
示

を
受
注
者
に
依
頼
す
る
こ
と
。

見
積
回
答

・

４
．
価
格
契
約
取
引
当
事
者
間
で
の
合
意
に
基

づ
き
価
格
契
約
を
し
、
そ
の
内

容
を
受
注
者
に
提
示
を
す
る
こ

新
規

・

品
に
つ
い
て
､
 
発
注
者
が
提
示

し
た
見
積
条
件
に
基
づ
き
､
受

注
者
が
発
注
者
に
対
し
て
取
引

希
望
価
格
を
提
示
す
る
こ
と
。

を
受
注
者
に
依
頼
す
る
こ
と
。

発
注
者
か
ら
の
見
積
条
件
に
基
づ
き
、
受
注
者
が
取
引
価
格
お
よ
び
そ
の
明
細
を
発
注
者
に
提
示
す
る

こ
と
。

取
引
当
事
者
間
で
の
合
意
に
基
づ
き
新
規
部
品
の
価
格
契
約
を
し
、
そ
の
内
容
を
受
注
者
に
提
示
を
す

る
こ
と
。

容
を
受
注
者
に
提
示
を
す
る
こ

と
。

改
訂

・

５
．
所
要
計
画
受
注
者
に
お
け
る
生
産
能
力
・
能
力
検
討

・
受
注
者
で
の
生
産
準
備
検
討
用
と
し
て
、
所
要
量
等
の
情
報
を
発
注
者
が
提
供
す
る
こ
と
。

取
引
当
事
者
間
で
の
合
意
に
基
づ
き
既
契
約
部
品
の
価
格
契
約
の
改
訂
を
し
、
そ
の
内
容
を
受
注
者
に

提
示
を
す
る
こ
と
。

５
．
所
要
計
画
受
注
者
に
お
け
る
生
産
能
力

生
産
準
備
検
討
用
と
し
て
、
所
要

量
等
の
情
報
を
提
供
す
る
こ
と
。

能
力
検
討

受
注
者
で
の
生
産
準
備
検
討
用
と
し
て
、
所
要
量
等
の
情
報
を
発
注
者
が
提
供
す
る
こ
と
。

但
し
、
生
産
試
作
の
場
合
に
は
、
本
業
務
は
な
い
。

な
お
､
本
情
報
は
参
考
で
あ
り
､
発
注
者
･
受
注
者
に
買
取
義
務
･
供
給
義
務
は
な
い
。
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基
本
業
務

X
M
L

名
称

定
　
義

名
称

定
義

名
称

定
義

情
報
種

６
．
注
文

発
注
者
が
受
注
者
に
対
し

取
引
の
対
象
と
な
る
部
品

の
購
入
に
関
す
る
申
し
入

れ
を
行
う
こ
と
。

内
示

・
発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
受
注
者
の
生
産
準
備
の
た
め
に
購
入
予

定
を
提
示
す
る
こ
と
。

な
お
、
本
情
報
に
つ
い
て
は
、
基
本
的
に
発
注
者
･
受
注
者
に
買
取
義

務
･
供
給
義
務
は
な
い
。

注
文
内
示
情
報

６
１
１
１
＊

支
給
提
示
/
要
求
（
内
示
）

情
報

６
１
１
２
＊

・ ・

発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
受
注
者
の
生
産
準
備
の
た
め
、
購
入
部
品
注
文
の
内
示
を

通
知
す
る
情
報
。

発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
受
注
者
の
購
入
部
品
生
産
準
備
の
た
め
、
構
成
部
品
の
支

給
に
関
し
て
内
示
を
提
示
／
要
求
す
る
情
報
。

S
y
n
c
P
l
a
n
n
i
n
g

S
c
h
e
d
u
l
e

納
入
計
画
調
整
・
発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
納
入
日
･
数
量
等
に
つ
い
て
指
示
通
り
の

部
品
納
入
が
可
能
か
否
か
を
確
認
す
る
こ
と
。

納
入
計
画
確
認
情
報

６
３
１
１
＊

納
入
計
画
回
答
情
報

６
３
２
１
＊

・ ・

発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
納
入
日
･
数
量
等
に
つ
い
て
指
示
通
り
の
納
入
が
可
能
か

否
か
を
確
認
す
る
情
報
。

受
注
者
が
発
注
者
に
対
し
、
発
注
者
か
ら
の
納
入
計
画
確
認
情
報
に
基
づ
き
、
納
入

日
･
数
量
等
に
つ
い
て
指
示
通
り
の
納
入
が
可
能
か
否
か
を
回
答
す
る
情
報
。

S
y
n
c
O
r
d
e
r

S
t
a
t
u
s

E
n
q
u
i
r
y

S
y
n
c
O
r
d
e
r

S
t
a
t
u
s
R
e
p
o
r
t

確
定

・
発
注
者
が
必
要
な
部
品
の
購
入
に
つ
い
て
発
注
条
件
を
示
し
、
受
注

者
に
対
し
申
入
れ
る
こ
と
。
こ
の
場
合
、
納
入
指
示
を
も
っ
て
確
定

と
す
る
場
合
も
あ
る
。

な
お
、
発
注
者
及
び
受
注
者
は
、
そ
れ
ぞ
れ
買
取
義
務
及
び
供
給
義

務
を
有
す
る
。

注
文
確
定
情
報

６
１
２
１
＊

支
給
提
示
/
要
求
（
確
定
）

情
報

６
１
２
２
＊

・ ・

発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
受
注
者
の
生
産
の
た
め
、
購
入
部
品
注
文
の
確
定
を
通
知

す
る
情
報
。

発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
受
注
者
の
購
入
部
品
生
産
の
た
め
、
構
成
部
品
の
支
給
に

関
し
て
、
確
定
を
通
知
／
要
求
す
る
情
報
。

注
)
下
請
法
対
象
取
引
先
と
の
取
引
に
お
い
て
は
、
３
条
書
面
の
必
要
記

載
事
項
を
全
て
満
た
さ
な
け
れ
ば
な
ら
な
い
｡
（
無
理
な
納
期
の
押
し

つ
け
は
し
て
は
な
ら
ず
、
支
払
方
法
な
ど
に
つ
い
て
は
下
請
法
の
規

定
に
従
う
）

ま
た
、
対
象
車
種
の
生
産
中
止
、
設
計
変
更
等
に
よ
り
、
発
注
者
が

受
注
者
に
対
し
継
続
部
品
の
購
入
終
了
時
期
等
の
打
切
り
に
関
す
る

情
報
を
注
文
情
報
に
含
め
て
通
知
す
る
こ
と
が
あ
る
。
こ
の
場
合
、

下
請
法
対
象
取
引
先
と
の
取
引
に
お
い
て
は
、
減
額
・
受
領
拒
否
に

該
当
す
る
よ
う
な
打
切
り
を
行
っ
て
は
な
ら
な
い
。

納
入
指
示

・
発
注
者
（
ま
た
は
発
注
者
代
行
の
納
入
先
）
が
確
定
に
基
づ
き
、
受

注
者
に
納
入
日
、
数
量
等
の
提
示
･
調
整
を
行
う
こ
と
。

こ
の
場
合
、
確
定
を
も
っ
て
納
入
指
示
と
す
る
場
合
も
あ
る
。

納
入
指
示
情
報

６
２
０
１
＊

支
給
提
示
/
要
求
(
納
入
指

示
)
情
報

６
２
０
２
＊

・ ・

発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
受
注
者
の
出
荷
準
備
の
た
め
、
納
入
日
、
数
量
、
場
所

等
、
購
入
部
品
納
入
に
関
し
て
具
体
的
に
通
知
す
る
情
報
。

発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
受
注
者
の
構
成
部
品
受
入
準
備
の
た
め
、
納
入
日
、
数

量
、
場
所
等
、
構
成
部
品
支
給
に
関
し
て
具
体
的
に
提
示
／
要
求
す
る
情
報
。

S
y
n
c
S
h
i
p
m
e
n
t

S
c
h
e
d
u
l
e

７
．
納
入

 
 
 
・
検
収

納
入
進

捗
確
認
・
納
入
指
示
後
に
、
発
注
者
が
納
入
進

捗
の
確
認
が
必
要
と
判
断
し
た

場
合
に
、
発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
納
入
日
･
数
量
等
に
つ
い
て
納

入
指
示
通
り
の
部
品
納
入
が
可
能
か
否
か
を
確
認
す
る
こ
と
。

納
入
進

捗
確
認
情
報

７
１
１
１
＊

納
入
進

捗
回
答
情
報

７
１
２
１
＊

・ ・

発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
納
入
日
･
数
量
等
に
つ
い
て
納
入
指
示
通
り
の
部
品
納
入

が
可
能
か
否
か
を
確
認
す
る
情
報
。

受
注
者
が
発
注
者
に
対
し
、
納
入
日
･
数
量
等
に
つ
い
て
納
入
指
示
通
り
の
部
品
納
入

が
可
能
か
否
か
を
回
答
す
る
情
報
｡

S
y
n
c
O
r
d
e
r

S
t
a
t
u
s

E
n
q
u
i
r
y

S
y
n
c
O
r
d
e
r

S
t
a
t
u
s
R
e
p
o
r
t

出
荷

・
発
注
者
の
注
文
に
基
づ
き
、
受
注
者
が
指
定
納
入
場
所
に
向
け
て
出

荷
す
る
こ
と
｡

出
荷
情
報

７
２
０
１
＊

支
給
出
荷
情
報

７
２
０
２
＊

・ ・

受
注
者
が
発
注
者
に
対
し
、
購
入
部
品
を
出
荷
し
た
こ
と
を
通
知
す
る
情
報
。

発
注
者
あ
る
い
は
出
荷
元
か
ら
受
注
者
に
対
し
、
構
成
部
品
を
出
荷
し
た
こ
と
を
通
知

す
る
情
報
。

S
y
n
c
S
h
i
p
m
e
n
t

受
領

・
発
注
者
が
納
入
部
品
を
検
査
の
有
無
に
か
か
わ
ら
ず
受
け
取
る
こ
と
。
受
領
情
報

７
３
０
１
*

支
給
受
領
情
報

７
３
０
２
＊

・ ・

発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
購
入
部
品
を
受
領
し
た
こ
と
を
通
知
す
る
情
報
。

受
注
者
が
発
注
者
ま
た
は
出
荷
元
に
対
し
、
構
成
部
品
の
支
給
を
受
領
し
た
こ
と
を
通

知
す
る
情
報
。

検
収

・
発
注
者
（
ま
た
は
、
発
注
代
行
の
納
入
先
）
が
、
受
注
者
か
ら
納
入

さ
れ
た
部
品
を
受
領
後
検
査
し
合
格
品
を
受
け
取
る
こ
と
。
発
注
者

が
受
注
者
に
対
し
、
予
め
検
査
を
委
任
す
る
こ
と
と
し
た
場
合
は
現

品
を
確
認
後
受
け
取
る
も
の
と
し
、
こ
れ
を
も
っ
て
検
収
と
み
な

す
。

な
お
、
検
収
の
結
果
不
合
格
と
な
っ
た
場
合
、
不
合
格
理
由
と
そ
の

為
に
発
生
し
た
損
害
賠
償
に
つ
い
て
は
両
者
の
協
議
の
上
、
そ
の
負

担
額
を
定
め
別
に
処
理
す
る
。

注
)
下
請
法
対
象
取
引
先
に
対
す
る
不
合
格
品
の
返
品
は
｢
下
請
事
業

者
の
責
に
帰
す
る
理
由
が
あ
る
場
合
｣
以
外
行
っ
て
は
な
ら
な
い
。

検
収
実
績
情
報

７
４
１
１
＊

支
給
実
績
情
報

７
４
１
２
＊

不
合
格
情
報

７
４
２
１
＊

・ ・ ・

発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
購
入
部
品
の
数
量
確
認
及
び
予
め
定
め
た
検
査
を
行
い
、

検
査
完
了
（
合
格
）
を
通
知
す
る
情
報
。

発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
て
、
構
成
部
品
の
支
給
実
績
を
通
知
す
る
情
報
。

発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
受
領
後
の
検
査
ま
た
は
工
程
内
で
問
題
が
発
見
さ
れ
た
場

合
に
通
知
さ
れ
る
情
報
。

納
入
督
促

・
納
入
指
示
に
対
す
る
納
入
遅
れ
が
発
生
し
て
い
る
場
合
に
、
発
注
者

が
受
注
者
に
対
し
納
入
督
促
を
行
う
こ
と
。

納
入
督
促
情
報

７
５
１
１
＊

納
入
督
促
回
答
情
報

７
５
２
１
＊

・ ・

発
注
者
が
受
注
者
に
対
し
、
納
入
遅
延
部
品
の
納
入
督
促
を
通
知
す
る
情
報
。

受
注
者
が
発
注
者
に
対
し
、
発
注
者
か
ら
通
知
さ
れ
た
た
納
入
督
促
情
報
に
基
づ
き
、

納
入
遅
延
部
品
の
納
入
予
定
日
・
数
量
等
を
通
知
す
る
情
報
。

S
y
n
c
O
r
d
e
r

S
t
a
t
u
s
E
n
q
u
i
r

S
y
n
c
O
r
d
e
r

S
t
a
t
u
s
R
e
p
o
r
t

S
y
n
c
R
e
c
e
i
v
e

D
e
l
i
v
e
r
y

S
y
n
c
P
l
a
n
n
i
n
g

S
c
h
e
d
u
l
e

発
注
者
の
指
示
に
基
づ

き
、
受
注
者
が
部
品
を
納

入
し
、
発
注
者
が
受
領
を

確
認
し
支
払
に
結
び
つ
け

る
こ
と
。

情
報
種

業
務
機
能
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基
本

業
務

X
M
L

名
称

定
　

義
名

称
定

義
名

称
定

義
情

報
種

８
．

支
払

買
掛

計
上

・
発

注
者

が
受

注
者

に
対

し
、

購
入

部
品

の
支

払
い

対
象

及
び

検
収

実
績

対
象

部
品

の
内

容
（

数
量

、
単

価
、

金
額

）
を

通
知

す
る

。
又

、
支

給
部

品
の

検
収

実
績

対
象

部
品

の
内

容
（

数
量

、
単

価
、

金
額

）
を

通
知

す
る

こ
と

。

買
掛

金
明

細
情

報
８

１
０

１
*

有
償

支
給

明
細

情
報

８
１

０
２

*

・ ・

発
注

者
が

受
注

者
に

対
し

て
、

一
定

期
間

に
お

け
る

支
払

い
対

象
及

び
検

収
実

績
対

象
部

品
の

内
容

（
数

量
、

単
価

、
金

額
）

を
通

知
す

る
情

報
。

発
注

者
が

受
注

者
に

対
し

て
、

一
定

期
間

に
お

け
る

支
給

部
品

の
検

収
実

績
対

象
部

品
の

内
容

（
数

量
、

単
価

、
金

額
）

を
通

知
す

る
情

報
。

P
r
o
c
e
s
s

I
n
v
o
i
c
e

請
求

・
受

注
者

が
発

注
者

に
対

し
納

入
し

た
部

品
代

金
等

の
請

求
を

す
る

こ
と

。
請

求
明

細
情

報
・

受
注

者
が

発
注

者
に

対
し

て
売

掛
金

の
請

求
を

行
う

情
報

。

支
払

通
知

・
発

注
者

が
受

注
者

に
対

し
、

予
め

取
り

決
め

ら
れ

た
支

払
い

条
件

に
基

づ
き

処
理

を
行

い
、

そ
の

内
容

を
通

知
し

、
支

払
い

を
行

う
こ

と
。

支
払

通
知

情
報

・
発

注
者

が
受

注
者

に
対

し
て

、
一

定
期

間
の

支
払

い
金

額
、

支
払

い
に

関
す

る
内

容
を

通
知

す
る

情
報

。

照
合

・
取

引
当

事
者

間
で

買
掛

金
・

有
償

支
給

明
細

等
を

照
合

し
、

そ
の

差
異

内
容

を
明

ら
か

に
す

る
こ

と
。

照
合

明
細

情
報

・
相

互
に

買
掛

金
明

細
情

報
と

有
償

支
給

明
細

情
報

を
チ

ェ
ッ

ク
し

、
そ

の
差

異
の

発
生

原
因

を
明

ら
か

に
し

た
結

果
の

情
報

。

９
．

ク
レ

ー
 
 
 
 
ム

請
求

費
用

負
担

の
申

入
れ

・
受

注
者

の
納

入
し

た
部

品
の

不
具

合
に

起
因

し
た

ク
レ

ー
ム

に
対

し
、

事
前

の
協

議
に

基
づ

き
、

発
注

者
が

受
注

者
に

費
用

負
担

額
等

の
申

入
れ

を
行

う
こ

と
。

確
認

・
発

注
者

の
費

用
負

担
の

申
入

れ
に

つ
い

て
、

受
注

者
が

そ
の

内
容

･
自

己
の

責
任

の
有

無
･
範

囲
等

を
確

認
す

る
こ

と
。

異
議

の
あ

る
場

合
は

そ
の

旨
を

発
注

者
に

申
入

れ
る

こ
と

が
出

来
る

。

発
注

者
が

受
注

者
に

対
し

、
購

入
金

額
か

ら
必

要
な

相
殺

処
理

を
含

め
、

予
め

取
り

決
め

ら
れ

た
支

払
条

件
に

基
づ

く
支

払
い

内
容

通
知

し
、

支
払

い
を

行
う

こ
と

。

 
納

入
部

品
の

不
具

合
に

起
因

し
た

ク
レ

ー
ム

 
に

対
し

、
事

前
の

協
議

に
基

づ
き

発
注

者
が

受
注

者
に

対
し

費
用

負
担

額
等

の
請

求
を

行
う

こ
と

。

業
務

機
能

情
報

種
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３. 情報 
 

3.1 情報の種類 

 

3.1.1 部品等取引に関わる情報 

(1) 注文一括情報（SyncPlanningSchedule） 

・発注者が受注者に対し、受注者の購入部品生産準備もしくは生産のために購入部品注文の 

 内示と確定を混在して通知する情報。 

 

(2) 支給提示（一括）情報（SyncPlanningSchedule） 

・発注者が受注者に対し、受注者の購入部品生産準備もしくは生産のため、構成部品 

 の支給に関して、内示と確定を混在して提示する情報。 

 上記(1)注文一括情報に混ぜて通知する場合がある。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(3) 支給要求（一括）情報（SyncPlanningSchedule） 

・受注者が発注者に対し、受注者の購入部品生産準備もしくは生産のため、 

 構成部品の支給に関して、内示と確定を混在して支給の依頼(要求)を行う情報。 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

物  流： 

情報流：

発注者 

受注者 

②
構
成
部
品

①
支
給
提
示(

一
括)

情
報 

内製品支給 

発注者 

受注者 

外製品支給

出荷元(支給元)

③
構
成
部
品

②構成部品

発注者 

受注者 

直送支給 

出荷元(支給元)

②構成部品

①
支
給
提
示(

一
括)

情
報 

①
支
給
提
示(

一
括)

情
報 

（図 3.1-1） 

発注者 

受注者 

②
構
成
部
品

①
支
給
要
求(

一
括)

情
報 

内製品支給 

発注者 

受注者 

外製品支給

出荷元(支給元)

③
構
成
部
品

②構成部品

発注者 

受注者 

直送支給 

出荷元(支給元)

②構成部品

①
支
給
要
求(

一
括)

情
報 

①
支
給
要
求(

一
括)

情
報 

（図 3.1-2） 
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(4) 注文内示情報（SyncPlanningSchedule） 

・発注者が受注者に対し、受注者の生産準備のため、購入部品注文の内示を通知する情報。 

 上記(1)注文一括情報に混ぜて通知する場合がある。 

 

(5) 支給提示（内示）情報（SyncPlanningSchedule） 

・発注者が受注者に対し、受注者の購入部品生産準備のため、構成部品の支給に関して 

 内示を提示する情報。 

 上記(4)注文内示情報に混ぜて通知する場合がある。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

(6) 支給要求（内示）情報（SyncPlanningSchedule） 

・受注者が発注者に対し、受注者の購入部品生産準備のため、構成部品の支給に関して、 

 支給の依頼(要求)を行う情報。（内示） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(7) 納入計画確認情報（SyncOrderStatusEnquiry） 

・発注者が受注者に対し、部品の納入日、数量等について指示通り納入が可能か否かを確認 

するために通知する情報。 

 

(8) 納入計画回答情報（SyncOrderStatusReport） 

・受注者が発注者に対し、上記(7)の納入計画確認情報を受けて、部品の納入日、数量等 

について指示通り納入が可能か否かを通知する情報。 

 

発注者 

受注者 

②
構
成
部
品

①
支
給
提
示(

内
示)

情
報 

内製品支給 

発注者 

受注者 

外製品支給

出荷元(支給元)

③
構
成
部
品

②構成部品

発注者 

受注者 

直送支給 

出荷元(支給元)

②構成部品

①
支
給
提
示(

内
示)

情
報 

①
支
給
提
示(

内
示)

情
報 

（図 3.1-3） 

発注者 

受注者 

②
構
成
部
品

①
支
給
要
求(

内
示)

情
報 

内製品支給 

発注者 

受注者 

外製品支給

出荷元(支給元)

③
構
成
部
品

②構成部品

発注者 

受注者 

直送支給 

出荷元(支給元)

②構成部品

①
支
給
要
求(

内
示)

情
報 

①
支
給
要
求(

内
示)

情
報 

（図 3.1-4） 
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(9) 注文確定情報（SyncPlanningSchedule） 

・発注者が受注者に対し、受注者の生産のため、購入部品注文の確定を通知する情報。 

上記(1)注文一括情報に混ぜて通知する場合がある。 

また、購入部品の確定注文をもって、購入部品の納入指示とする場合がある。 

 

(10) 支給提示(確定)情報（SyncPlanningSchedule） 

・発注者が受注者に対し、受注者の購入部品生産のため、構成部品の支給に関して 

 確定を通知する情報。 

 上記(7)注文確定情報に混ぜて通知する場合がある。 

 また、構成部品の支給提示（確定）をもって、構成部品の支給提示（納入指示）と 

 する場合がある。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(11) 支給要求(確定)情報（SyncPlanningSchedule） 

・受注者が発注者に対し、受注者の購入部品生産のため、構成部品の支給に関して、 

 支給の依頼(要求)を行う情報。（確定） 

 構成部品の支給要求（確定）をもって、構成部品の支給要求（納入指示）と 

 する場合がある。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(12) 納入指示情報（SyncShipmentSchedule） 

・発注者が受注者に対し、受注者の出荷準備のため、納入日、数量、場所等、購入部品納入に 

 関して具体的に通知する情報。 

 購入部品の納入指示をもって、購入部品の確定注文とする場合がある。 

発注者 

受注者 

②
構
成
部
品

①
支
給
提
示(

確
定)
情
報 

内製品支給 

発注者 

受注者 

外製品支給

出荷元(支給元)

③
構
成
部
品

②構成部品

発注者 

受注者 

直送支給 

出荷元(支給元)

②構成部品

①
支
給
提
示(

確
定)

情
報 

①
支
給
提
示(

確
定)

情
報 

（図 3.1-5） 
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②
構
成
部
品

①
支
給
要
求(

確
定)

情
報 

内製品支給 

発注者 

受注者 

外製品支給

出荷元(支給元)

③
構
成
部
品

②構成部品

発注者 

受注者 

直送支給 

出荷元(支給元)

②構成部品

①
支
給
要
求(

確
定)

情
報 

①
支
給
要
求(

確
定)

情
報 

（図 3.1-6） 
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(13) 支給提示（納入指示）情報（SyncShipmentSchedule） 

・発注者は受注者に対し、受注者の構成部品受入準備のため、納入日、数量、場所等、 

 構成部品支給に関して具体的に提示する情報。 

 構成部品の支給提示（納入指示）をもって、構成部品の支給提示（確定）とする場合がある。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(14) 支給要求（納入指示）情報（SyncShipmentSchedule） 

・受注者は発注者に対し、受注者の構成部品受入準備のため、納入日、数量、場所等、 

 構成部品の支給に関して、支給の依頼(要求)を行う情報。（納入指示） 

 構成部品の支給要求（納入指示）をもって、構成部品の支給要求（確定）とする場合がある。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(15) 納入進捗確認情報（SyncOrderStatusEnquiry） 

・発注者が受注者に対し、部品の納入日、数量等に関する納入進捗の確認が必要であると 

判断した場合に通知する情報。 

 

(16) 納入進捗回答情報（SyncOrderStatusReport） 

・受注者が発注者に対し、上記(15)納入進捗確認情報を受けて、部品の納入日、数量等 

の納入進捗に関する回答を通知する情報。 

ただし、受注者が納期の遅延を判断したときに、自主的に発注者に通知する旨、予め取決めが 

ある場合は、納入進捗確認情報の有無に関わらず、納入進捗回答情報を通知する。 

 

発注者 

受注者 

②
構
成
部
品 

①
支
給
提
示(

納
入
指
示)

情
報 

内製品支給 
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③
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成
部
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②構成部品
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受注者 

直送支給 

出荷元(支給元)

②構成部品

①
支
給
提
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納
入
指
示)

情
報 

①
支
給
提
示(

納
入
指
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情
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（図 3.1-7） 
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支
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要
求(

納
入
指
示)

情
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（図 3.1-8） 
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(17) 出荷情報（SyncShipment）  

・受注者が発注者に対し、購入部品を出荷した事を通知する情報。 

 

(18) 支給出荷情報（SyncShipment） 

・受注者に対し、構成部品を出荷した事を通知する情報。 

内製品支給の場合は、発注者から受注者に対して通知。 

外製品支給の場合は、発注者から受注者に対して通知。場合により出荷元（支給元）から 

受注者に対して通知されることがある。（発注者の代理発行） 

直送支給の場合は、出荷元（支給元）から受注者に対して通知。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(19) 受領情報（SyncReceiveDelivery） 

・受注者に対し発注者から、購入部品を受領したことを通知する情報。 

 

(20) 支給受領情報（SyncReceiveDelivery） 

・受注者が発注者または出荷元（支給元）に構成部品の支給を受領したことを通知する情報。 

外製品支給、直送支給の場合は、受注者から出荷元に対しても通知されることがある。（参考情報） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 (21) 検収実績一括情報（SyncReceiveDelivery） 

・発注者が受注者に対し、下記(22)検収実績情報と(24)不合格情報を混在して 

   通知する情報。 

 

発注者 

受注者 

①
構
成
部
品

発注者 

受注者 

出荷元(支給元)

①構成部品

発注者 

受注者 

出荷元(支給元)

①構成部品 

②
支
給
受
領
情
報

（図 3.1-10） 
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領
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出荷元(支給元)
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（図 3.1-9） 
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①支給出荷情報 

直送支給 外製品支給内製品支給
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(22) 検収実績情報（SyncReceiveDelivery） 

・受注者に対し発注者から、購入部品の数量確認及び予め定めた検査を行い、 

検査完了（合格）を通知する情報。 

ただし、予め発注者が受注者に対し検査委任をしている場合は、 

上記(19)受領情報で兼ねる場合がある。 

 

(23) 支給実績情報（SyncReceiveDelivery） 

・発注者が受注者に対して、構成部品の支給実績を通知する情報。 

上記(22)検収実績情報に混ぜて通知する場合がある。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

(24) 不合格情報（SyncReceiveDelivery） 

・受注者に対し発注者から、受領後の検査または工程内で問題が発見された場合に 

通知される情報。 

   

(25) 納入督促情報（SyncOrderStatusEnquiry） 

・発注者が受注者に対し、部品の納入日、数量等の納入遅れが発生している場合に、 

納入の督促を通知する情報。 

 

(26) 納入督促回答情報（SyncOrderStatusReport） 

・受注者が発注者に対し、上記（２５）の納入督促情報を受けて、部品の納入日、数量等 

の回答を通知する情報。 

 

(27) 買掛金明細情報（ProcessInvoice） 

・発注者が受注者に対して、一定期間における支払い対象及び検収実績対象部品の内容 

（数量、単価、金額）を通知する情報。 

  

(28) 有償支給明細情報（ProcessInvoice） 

・発注者が受注者に対して、一定期間における構成部品の検収実績対象部品の 

内容（数量、単価、金額）を通知する情報。 

上記(27)買掛金明細情報に混ぜて通知する場合がある。 

  

発注者 

受注者 

①
構
成
部
品

内製品支給 

発注者 

受注者 

外製品支給

出荷元(支給元)
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（図 3.1-11） 
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3.1.2 その他の情報 

 

(1) カレンダー情報（SyncCalendar） 

  ・自社の稼動日を、取引先に XMLメッセージとして伝送する情報。 
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3
.
2
 
情
報
区
分
コ
ー
ド

 
 
 
 
各
情
報
は
、
情
報
の
分
類
の
為
に
、
情
報
区
分
コ
ー
ド
を
設
定
す
る
こ
と
が
で
き
る
。

 
 
 
 
情
報
区
分
コ
ー
ド
は
、
業
務
分
類
、
購
入
/
支
給
識
別
、
適
用
業
務
区
分
、
及
び
各
社
自
由
設
定
域
の
組
合
わ
せ
で
構
成
さ
れ
る
。

 
 
 
 
情
報
区
分
コ
ー
ド
、
業
務
分
類
、
購
入
/
支
給
識
別
、
適
用
業
務
区
分
の
関
係
は
下
記
の
通
り
。

（
表
3
.
2
-
1
）

情
報
区
分
コ
ー
ド

１
～
３
桁
目

４
桁
目

５
桁
目

６
～
１
０
桁
目

基
本
業
務

業
務

業
務
分
類

購
入
／
支
給
識
別

適
用
業
務
区
分

各
社
自
由
設
定
域

 
6
.
注
文

 
6
.
1
 
注
文

 
6
1
0
：
一
括
（
内
示
＋
確
定
）

 
0
：
両
方
o
r
指
定
無
し

 
0
：
適
用
業
務
の
指
定
無
し

 
6
1
1
：
内
示

 
1
：
購
入
品
の
み

 
1
：
量
産
部
品

 
6
1
2
：
確
定

 
2
：
支
給
品
の
み

 
2
：
生
産
試
作
部
品

 
6
.
2
 
納
入
指
示

 
6
2
0
：
納
入
指
示

 
3
：
Ｋ
Ｄ
部
品

 
6
.
3
 
納
入
計
画
調
整

 
6
3
1
：
納
入
計
画
確
認

 
4
：
補
修
品
・
用
品

 
6
3
2
：
納
入
計
画
回
答

 
5
：
直
接
材
料

 
7
.
納
入
・
検
収

 
7
.
1
 
納
入
進

捗
確
認

 
7
1
1
：
納
入
進

捗
確
認

 
6
：
間
接
材
／
副
資
材

 
7
1
2
：
納
入
進

捗
回
答

 
7
：
設
備

 
7
.
2
 
出
荷

 
7
2
0
：
出
荷

 
7
.
3
 
受
領

 
7
3
0
：
受
領

※
 
購
入
／
支
給
識
別
、
及
び
、
適
用
業
務
区
分
は
、
明
細
毎
に
異
な
る
場
合
を
想
定
し
、

 
7
.
4
 
検
収

 
7
4
0
：
一
括

 
 
 
当
標
準
に
お
い
て
は
、
明
細
レ
ベ
ル
で
の
設
定
も
可
能
と
し
て
い
る
。

 
 
 
 
 
 
（
検
収
実
績
＋
不
合
格
）

 
7
4
1
：
検
収
実
績

 
7
4
2
：
不
合
格

※
 
カ
レ
ン
ダ
ー
情
報
は
、
情
報
区
分
コ
ー
ド
の
設
定
を
行
わ
な
い
。

 
7
.
5
 
納
入
督
促

 
7
5
1
：
納
入
督
促

 
7
5
2
：
納
入
督
促
回
答

※
 
情
報
区
分
コ
ー
ド
は
、
上
５
桁
の
設
定
を
必
須
、
下
５
桁
の
設
定
を
任
意
と
す
る
。

 
8
.
支
払

 
8
.
1
 
買
掛
計
上

 
8
1
0
：
買
掛
計
上

 
 
 

 
8
.
2
 
請
求

 
8
.
3
 
支
払
通
知

 
8
.
4
 
照
合

22



3.3 各情報の情報区分コード

    各情報の情報区分コードは下記の通り。
（表3.3-1）

情報区分

コード

 6.1 注文  610 一括（内示＋確定） 6100*…  注文一括情報（支給提示情報含）

6101*…  注文一括情報

6102*…  支給提示/要求（一括）情報

 611 内示 6110*…  注文内示情報（支給提示情報含）

6111*…  注文内示情報

6112*…  支給提示/要求（内示）情報

 612 確定 6120*…  注文確定情報（支給提示情報含）

6121*…  注文確定情報

6122*…  支給提示/要求（確定）情報

 6.2 納入指示  620 納入指示 6200*…  納入指示情報（支給提示情報含）

6201*…  納入指示情報

6202*…  支給提示/要求（納入指示）情報

 6.3 納入計画  631 納入計画確認

     調整 6311*…  納入計画確認情報

 632 納入計画回答

6321*…  納入計画回答情報

 7.1 納入進捗  711 納入進捗確認

     確認 7111*…  納入進捗確認情報

 712 納入進捗回答

7121*…  納入進捗回答情報

 7.2 出荷  720 出荷

7201*…  出荷情報

7202*…  支給出荷情報

 7.3 受領  730 受領

7301*…  受領情報

7302*…  支給受領情報

 7.4 検収  740 一括 7400*…  検収実績一括情報（支給実績情報含）

   （検収実績＋不合格） 7401*…  検収実績一括情報

  741 検収実績 7410*…  検収実績情報（支給実績情報含）

7411*…  検収実績情報

7412*…  支給実績情報

 742 不合格 7420*…  不合格情報（支給実績情報含）

7421*…  不合格情報

 7.5 納入督促  751 納入督促

7511*…  納入督促情報

 752 納入督促回答

7521*…  納入督促回答情報

 8.1 買掛計上  810 買掛計上 8100*…  買掛金明細情報（有償支給明細情報含）

8101*…  買掛金明細情報

8102*…  有償支給明細情報

   ＊は適用業務区分、各社自由設定域は割愛

業務     業務分類      情  報  名
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(表4.1-1)

項   目   名 定                            義

発行日/時刻 注文書・納品書等の書面上の発行日

対象基準日 当該メッセージ(業務)の対象となる範囲、または起点

確定注文対象期間 確定注文の対象となる範囲（一括注文の場合に使用）

処理日/時刻 当該情報を作成した、あるいは計算した日付/時刻

オリジナルデータ作成日/時刻 再伝送等を行う時の元データの作成日/時刻

発注日 当該部品の発注日

納入指示日/時刻
発注者が受注者に提示する納入日付/時刻
支給の場合は、発注者が受注者に提示､または受注者が発注者に要求する支給日/時刻

出荷指示日/時刻 発注者が受注者に提示する出荷日付/時刻

出荷日/時刻
受注者が発注者の納入指示にもとづき部品を出荷した日付/時刻
支給の場合は、発注者または支給元が支給予定にもとづき構成部品を出荷した日付/時刻

中継地到着日/時刻 出荷便が中継地に到着する日付/時刻

中継地出発日/時刻 納入便が中継地を出発する日付/時刻

先行時間
納入日/時刻からオフラインまでの所要日数/時間
（5.6 先行時間 参照）

オフライン日/時刻
発注者が受注者に提示するオフライン日/時刻
（5.6 先行時間 参照）

受領日/時刻 納入品を受領した日付/時刻

検収日/時刻 納入品を検収した日付/時刻

検査日
（旧：検査完了期日）

検査を行う(行った)日付

回答納入日/時刻 受注者が発注者に回答する納入予定日付/時刻

設計変更切換日 設計変更の切換を行う日付

打切日 当該部品の打切りを行う日付

得意先納入日/時刻 当該取引上の親発注者(自動車メーカー、販社等)への納入日付/時刻

納入指示対象期間内指示単位
納入指示数の対象期間内における指示単位（日､週ｸﾞﾛｽ､旬ｸﾞﾛｽ等）
（EDIFACT版8.2章　XML版10.2章　参照）

納入指示対象期間
納入指示対象期間
（EDIFACT版8.2章　XML版10.2章　参照）

納入指示対象期間範囲
納入指示対象期間の具体的な日付範囲
（EDIFACT版8.2章　XML版10.2章　参照）

支払条件設定日 支払い条件を通達した日付

単価決定日 部品契約単価の決定日付

単価適用日 部品契約単価の適用日付

型費支払開始年月 型費の支払いを開始した年月

支払日 当該金額の支払日（手形･一括支払･期日支払･ファクタリングの交付日）

支払期日
当該金額の支払期日（現金振込日､または手形･一括支払･期日支払･ファクタリングの満期
日）

適用開始年月日 該当部品の手配管理台帳(手配マスター)が作成された年月日

適用終了年月日 該当部品の手配管理台帳(手配マスター)が廃止される年月日

時刻コード 納入指示時刻をコード化したもの（JAMAコードブック）

生産日コード 当該注文部品を使用(車輌生産)する日付を識別するコード（JAMAコードブック）

納入日コード 当該注文部品を納入する日付を識別するコード（JAMAコードブック）

4  データ項目

4.1 データ項目定義

 
日
 
 
付
 
・
 
時
 
 
間

ｶﾃｺﾞﾘｰ

識
別
コ
ー

ド
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項   目   名 定                            義ｶﾃｺﾞﾘｰ

発注者 注文を行う企業/工場・事業所・事業部門等

発注者名称 発注者の名称

受注者 注文を受ける企業/工場・事業所・事業部門等

受注者名称 受注者の名称

仕入先 当該部品の製作企業/工場・事業所・事業部門等

仕入先名称 仕入先の名称

出荷元
当該部品を出荷する企業/工場･事業所･事業部門等
支給の場合は、支給元を表わす

出荷元名称 出荷元の名称

納入先
部品納入先の企業/工場・事業所・事業部門等
支給の場合は、支給先を表わす

納入先名称 納入先の名称

親発注者 注文元(自動車メーカー、販社等)の企業/工場・事業所・事業部門等

親発注者名称 親発注者の名称

調達責任会社 商流上で発注に対して最終的に責任を持つ企業/工場・事業所・事業部門等

調達責任会社名称 調達責任会社の名称

輸送業者 当該部品の輸送を行う業者、企業

輸送業者名称 輸送業者の名称

納入代行業者 受注者の代わりに部品の納入を手配する業者、企業

納入代行業者名称 納入代行業者の名称

識
別
下請法対象メーカー識別

下請法対象メーカーか、対象外メーカーかを識別
（JAMAコードブック）

納入場所 納入先の最初に受け入れる場所。工場の入口等に相当する

納入場所名称 納入場所の名称

トラックヤード 納入トラックの待機場所

トラックヤード名称 トラックヤードの名称

荷卸場所 納入場所の中の部品を荷卸すエリア（供給ラインに持って行く前の保管場所）

荷卸場所名称 荷卸場所の名称

倉庫 納入された部品を保管するための倉庫等

供給ライン 納入場所から、さらに工場内組み立てラインまで配送する場合の荷卸場所

供給工程 ラインの中の、部品が使われる場所に配送する場合の荷卸場所

中継地 部品納入時に一旦集荷する場所

中継地名称 中継地の名称

出荷場所 納入部品の出荷場所

出荷場所名称 出荷場所の名称

出荷元工場 納入部品の製作工場

検査場所 納入部品の検査場所（納入場所と異なる場合）

先行時間基準工程
先行時間により納入日を算出する際の基点となる生産工程
（JAMAコードブック）

工程括りコード
作業場、人、ライン等の括り単位
（JAMAコードブック）

場

所

関

与

者

5.1  関与者と場所の関係 参照
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項   目   名 定                            義ｶﾃｺﾞﾘｰ

部品番号 発注者が部品等の品目を特定するために設定した番号

表示用部品番号 表示用に編集した部品番号

受注者部品番号 受注者(他ＯＥＭ、商社等も含む)が部品等の品目を特定するために設定した番号

得意先部品番号 親発注者(自動車メーカー、販社等)が部品等の品目を特定するために設定した番号

部品色 部品の色を表わす名称、またはコード

設計変更情報 設計変更内容通知の管理番号や概要等の情報

発注者製品識別 発注者の製品を識別（車両種類等）

部品名称 部品等の名称

受注者部品名称 受注者での部品名称（JAMAコードブック）

材料明細
原材料の明細（熱処理･表面処理、原材料の層別や元板/切断の区分等）
（JAMAコードブック)

重点管理部品
品質管理面等で重点的管理を行う必要のある部品の識別と、その内容
（JAMAコードブック）

重要保安部品コード 重要保安部品の識別、およびその内容（JAMAコードブック）

背番号 部品番号、納入場所等で決まる部品の略称（JAMAコードブック）

差替情報 注文情報変更時における変更元のデータ（JAMAコードブック）

寸法 原材料を特定するための寸法（板厚、幅等）

素材識別コード
（旧：材質コード）

部品を構成する材料等を表わすコード

車種識別コード 車種を識別するコード

生産計画コード 生産計画を示すコード

同一機能部品ｸﾞﾙｰﾋﾟﾝｸﾞNO. エンジン、ミッション、ハンドルなどの機能単位に付与する番号

部品加工状態区分 部品の加工状態（JAMAコードブック）

防錆区分 部品の防錆仕様

現用/旧型区分
補修品・用品において、量産共通部品か、専用(量産打切り)部品かを識別
（JAMAコードブック）

部品識別 部品等品目の特性を識別するための付加項目（JAMAコードブック）

部品取扱識別
同一の部品番号で取り扱いの違い(収容数違い、商流違い、後工程違い等)を特定するための
付加項目（JAMAコードブック）

材料手配区分 材料手配に関して、自社手配か支給かを識別する区分（JAMAコードブック）

国内輸出区分 当該部品を取付ける製品の国内/輸出を区分（JAMAコードブック）

内外区分 内製/外製を区分（JAMAコードブック）

初物区分 初物であること、およびその内訳（JAMAコードブック）

打切区分 打切り対象の場合、打切り予定、または打切り完了かの状況（JAMAコードブック）

検査区分 検査要否や検査内容（JAMAコードブック）

検収結果識別 納入品の検収処理結果、およびその理由（JAMAコードブック）

購入/支給識別
受注者からの購入か、受注者への支給かを識別（3.2情報区分コード 参照）
（JAMAコードブック）

有償/無償識別 支給部品が有償か、無償かを識別（JAMAコードブック）

荷姿コード 納入時の容器種類、および梱包方法を表わすコード

梱包/包装資材使用数 梱包/包装に使用する資材の数量（JAMAコードブック）

梱包/包装レベル 梱包/包装の階層を表わす

梱包/包装作業分類 梱包/包装の作業の分類

梱包/包装資材コード 梱包/包装に使用する資材の種類を表わすコード

梱包/包装関連事項 梱包/包装に関する補足事項

収容可能数（収容数） 当該梱包/包装ごとの部品収容数（キャパシティ）

実収容数 当該梱包/包装ごとに実際に入っている部品の数

梱包/包装単位個数 当該梱包/包装内に収める下位の梱包/包装の数量（キャパシティ）

梱包/包装指示区分
梱包/包装を取引先で行うか否かを指示する区分（部品単位で決まる場合）
（JAMAコードブック）

梱包/包装資材手配区分
梱包/包装資材に関して自社手配か支給かを識別する区分
（JAMAコードブック）

購買担当 発注者の購買担当

手配担当
発注者の部品手配担当
支給の場合は、支給担当を表わす。また、納入先の部品手配担当を表わすこともある

進捗担当 発注者の部品納入進捗担当

情報システム担当 当該情報の発行を行ったシステム部門担当

検査担当 納入部品の検査担当

会計担当 発注者の会計担当

出庫担当 支給部品の出荷担当者または担当部署

支給担当 支給部品の部品別総括・購買担当者、または担当部署（プレス、車体、など）

識
 
 
別
 
・
 
区
 
 
分

担
 
当
 
者

区
 
分

 
 
 
梱
 
包
・
包
 
装

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
品
 
 
 
 
 
目

5章 梱包･包装について 参照
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項   目   名 定                            義ｶﾃｺﾞﾘｰ

注文数
当該部品の注文(内示､確定)数量
支給の場合は、支給提示/要求(内示､確定)数量

納入指示数
発注者が受注者に提示する納入数量
支給の場合は、支給提示/要求(納入指示)数量

納入指示合計数
注文数や納入指示数の合計
支給の場合は、支給提示/要求(内示、確定、納入指示)数量の合計

前回注文数
当該部品の前回注文数量
支給の場合は、支給提示/要求(内示、確定、納入指示)数量

出荷数量
受注者が発注者の納入指示にもとづき納入する実出荷数量
支給の場合は、発注者、または支給元が受注者(納入先)に支給する実数量

受領数量
納入品を受領した数量
支給の場合は、受注者が支給を受けた数量

検収数量
納入品を検収した数量
支給の場合は、発注者が受注者に提示する支給実績数量

打切残数 当該部品の打切りまでの発注済(納入指示済)残数

返品数量 納入品を検査不合格により返品した数量

不合格数量 納入品を検査した結果、不合格となった数量

未納数量 注文、あるいは納入指示に対する未納入数量

支払数量 発注者から受注者への支払い、または請求対象品の数量

前回迄受入数量 発注数量のうち、既に受入れた数量

回答納入数 受注者が発注者に回答する納入予定数量

バックオーダー数 発注者における当該部品のバックオーダー数量

かんばん枚数
当該納入指示情報に含まれる「かんばん」の枚数
（JAMAコードブック）

納入指示発生件数
当該注文情報に含む納入指示の件数
支給の場合は、当該支給提示/要求情報に含む納入指示の件数（JAMAコードブック）

数量単位 数量の単位

受信確認用件数
受信確認用の件数（フラットファイルのレコード件数等）
（JAMAコードブック）

総数量 明細情報の総数量（データ送信者/受信者間の相互確認用）

総重量 明細情報の総重量（データ送信者/受信者間の相互確認用）

変動予測納入指示数量 内示する納入指示数に対して、確定時に変動する可能性のある納入指示数

実績調整数
N-1月分の生産台数調整分を、N月の納入発注数・内示数にて調整する数量
（N月内示の内数）

計画変更数 前回提示に対する変更数量

現品票発行枚数 容器に貼付するラベル(現品票)の枚数

端数区分
端数であること、およびその理由
（JAMAコードブック）

納入ロット括り区分
納入指示数を納入単位に丸めるか否か、およびその方法等
（JAMAコードブック）

生産変動予測数反映区分
生産変動予測数を注文数に反映するか否かを識別する区分
（JAMAコードブック）

 
 
 
 
数
 
 
 
 
 
 
 
量
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項   目   名 定                            義ｶﾃｺﾞﾘｰ

単価 単価（型の場合は型総額）

支給品買上単価 購入部品１個当りの有償支給部品等の合計金額

材料費 単価の内訳の材料費部分

加工費 単価の内訳の加工費部分

金額 金額

合計金額 合計金額

支払金額 支払いの金額

支払集計区分別金額 支払集計区分別に集計した金額

変更前金額 変更前の単価で算出した金額

変更後金額 変更後の単価で算出した金額

加工率 加工、または組立て途中に不良品が発見された場合の加工済率(％)

特別採用率 減価採用購入する場合の採用率(％)、または値引率(％)

消費税率 消費税の税率(％)

消費税込合計金額 消費税込みの合計金額

消費税額 法で定められた基準により算定された消費税額

消費税合計金額 消費税の合計金額

消費税課税対象額 消費税課税対象の金額

消費税課税対象外額 消費税課税対象外の金額

消費税免税額 消費税免税の金額

単価状態区分 単価の状態(本単価､仮単価､未単価､旧単価､単価差)を表わす区分

単価契約区分
部品毎に生産仕様(試作･生試･量産･ＫＤ･補修)、納入仕様(荷姿･物流)の違いで単価契約
が異なる場合に設定
（JAMAコードブック）

購入/支給金額区分 購入金額、支給金額を表わす区分

消費税区分 課税対象とその内容

処理番号 当該情報の作成処理を特定する番号（情報作成処理単位に採番）

注文番号
注文を特定する番号(複数の明細を包含する)
《 キー単位で注文(指示)を表わす(括る)もの 》

納入指示番号
納入指示書一枚を特定する番号
《 キー単位で納入指示を表わす(括る)もの：納入指示データ単位 》

納品書番号 納品書一枚を特定する番号（納品書単位に採番）

受領書番号 受領書一枚を特定する番号（受領書単位に採番）

注文明細番号
注文情報の明細毎に付ける番号
《 個々の注文を特定するもの：個別注文単位 》

納入指示明細番号
納入指示書の明細毎に付ける番号
《 個々の納入指示を特定するもの：個別納入指示単位 》

納品書明細番号
納品書の明細毎に付ける番号
《 個々の納品を特定するもの 》

受領書明細番号
受領書の明細毎に付ける番号
《 個々の受領を特定するもの 》

分納番号
分割納入の場合、発注者からの注文、あるいは納入指示に対して、その納入が何回目
かの順番、あるいは分割単位を区別する参照番号

前回発行番号
注文、納入指示の変更情報で、前回発行の管理番号が必要な場合に設定
《 管理番号の種類は特定しない 》

親注文番号 当該取引上の親発注者(自動車メーカー、販社等)の注文番号

工事番号 試作等で特別に管理が必要なときに、イベント毎に付ける番号

返品番号 納入品を検査不合格により返品するときに付ける番号

決裁番号 稟議番号等決裁時に付けた番号

輸出番号 輸出申告単位に付ける番号

輸送手段 当該部品の輸送手段

輸送業者 ⇒関与者カテゴリー

便番号 当該取引での部品の輸送を行う便等を特定するための番号

構内物流ルート
部品を使用する場所に搬入するルート
（JAMAコードブック）

出荷元納入順序番号
出荷元単位で付番される一日単位での部品納入の順序番号
（JAMAコードブック）

納入先納入順序番号
納入先単位で付番される一日単位での納入順序番号
（JAMAコードブック）

識
別
輸送識別

部品の輸送パターン、およびルート
（JAMAコードブック）

管
 
 
理
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項   目   名 定                            義ｶﾃｺﾞﾘｰ

情報区分コード
業務分類、適用業務区分等の単位に情報を識別するコード（情報レベルで設定する場合）
（3.2情報区分コード 参照）

適用業務区分
部品毎に適用業務(量産､生産試作､ＫＤ､補修品･用品､直接材料､間接材/副資材､設備)を区分
（3.2 情報区分コード 参照）
（JAMAコードブック）

通常/緊急/不定期区分 通常/緊急/不定期を区分（情報レベルで設定する場合）

通常/緊急区分
通常/緊急を区分
（JAMAコードブック）

緊急追送区分
ＫＤ用緊急追送部品のタイプを示す区分
（JAMAコードブック）

定期/不定期区分
定期/不定期を区分
（JAMAコードブック）

内示/確定区分 内示/確定を区分

内示発行区分
内示情報が発行済か否かを示す区分
（JAMAコードブック）

確定期間指示区分
注文の確定期間を識別（例：１旬間確定か２旬間確定か等の指定）
（JAMAコードブック）

注文発生理由
当該注文の発生理由（通常注文、不良/仕損等に伴なう代替品納入等）
（JAMAコードブック）

新規計画区分
前回計画に当該部品があったか否かを示す区分
（JAMAコードブック）

納入方式
納入方法（日別納入､多回納入､シンクロ等）
（JAMAコードブック）

納入指示サイクル
納入指示を出すサイクル（処理タイミング）
（JAMAコードブック）

納入サイクル
納入指示における納入頻度、納入タイミング等
（JAMAコードブック）

分納識別
分割納入を表わす
（JAMAコードブック）

工程先行台数
組立ラインOFFから自工程まで遡った車両の台数
（JAMAコードブック）

変更情報提供識別
変更情報の提供方法
（5.3 注文情報における変更の扱い 参照）

変更区分
変更情報における、部品単位の変更種別（追加、削除、変更）
（5.3 注文情報における変更の扱い 参照）

変更箇所
変更情報において、変更した項目、もしくはそれを識別する情報を設定
（JAMAコードブック）

発注者側指示内容 回答対象となる発注者側が提示した注文、納入指示情報に関する内容

受注者側回答内容 受注者側が発注者側に回答する内容

支払項目番号 支払・相殺・調整項目毎に付ける番号

支払項目名称 支払項目の名称

支払方法 支払方法（現金・手形・一括支払・期日振込・ファクタリング）

支払方法別比率 支払方法別の比率を表わす

振込先 銀行振込先（口座番号、銀行･支店番号）

型費全支払回数
型費の全支払回数
（JAMAコードブック）

型費累計支払回数
型費の累計支払回数（今回を含む支払い済み回数）
（JAMAコードブック）

支払伝票番号 支払いに関わる伝票毎に付ける番号

費用番号 経理用の勘定科目等を表わす番号

予算番号 予算に付けた番号

一括支払管理番号 一括支払、または期日振込時に使用する管理番号

支払発生区分
当該支払い(有償支給を含む)の発生区分（正常受入、受入訂正、型代等）
（JAMAコードブック）

支払/繰越識別
支払対象(有償支給を含む)か、繰越か(支払対象外)を識別、およびその理由
（JAMAコードブック）

支払訂正理由
支払済情報に対する訂正、または今回支払情報(買掛金明細､有償支給明細)に対する訂正が
発生した場合の訂正理由
（JAMAコードブック）

支払通知明細区分
支払通知の明細を区分するコード（支払残高、相殺明細等）
（JAMAコードブック）

原価計算区分
原価計算上の区分
（JAMAコードブック）

支払集計区分
支払額(買掛金額、有償支給金額)を分類するための区分、およびその内容
（消費税に関する各種識別の組合わせ等）（JAMAコードブック）

業
 
務

識
 
別
 
・
 
区
 
分

識
 
 
別
 
・
 
区
 
 
分

 
 
 
 
 
 
 
 
 
支
 
 
 
払

注
 
 
 
 
 
文

そ
 
の
 
他

納
 
 
入

29



項   目   名 定                            義ｶﾃｺﾞﾘｰ

現品票サイズ
現品票のサイズ
（JAMAコードブック）

現品票仕様
｢現品票サイズ｣ 以外の現品票の仕様を表わす
（JAMAコードブック）

文字反転フラグ
現品票等の帳票印刷における、特定項目の文字白黒反転等を制御
（JAMAコードブック）

現品票カーメーカーエリア
現品票のカーメーカーエリアに設定する項目
（JAMAコードブック）

納品書カーメーカーエリア
納品書(支給書)のカーメーカーエリアに設定する項目
（JAMAコードブック）

かんばんカーメーカーエリア
かんばんのカーメーカー(後工程)エリアに設定する項目
（JAMAコードブック）

かんばん識別番号
仕入先、納入先、部品番号単位に採番されるかんばんの番号
（JAMAコードブック）

かんばん発行連番
かんばんを再発行するための連番
（JAMAコードブック）

生産指示かんばん情報
かんばんに記載する生産指示の為の情報
（JAMAコードブック）

帳票発行指示区分
納品書等帳票を発行するか否かの識別、およびその理由
（JAMAコードブック）

帳票区分
帳票の種類の識別
（JAMAコードブック）

支払方法等文言 商取引上の支払方法等に関する文言

消費税等文言 消費税等に関する文言

発注者コメント 発注者のコメント（受注者への連絡事項等）

受注者コメント 受注者のコメント（発注者への連絡事項等）

カレンダー識別 適用するカレンダーの識別

稼働日 稼働日または、稼働/非稼働(またはシフト状況)を示す記号

稼働開始日 期間の最初の日

稼働日数 期間中の実稼働日数

カレンダー適用部署 カレンダーを適用する部署

カ
レ
ン
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ー
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言
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凡例　◎：EDIFACTガイドライン、XMLガイドライン、帳票ガイドラインで使用するデータ項目

　　　○：XMLガイドライン、帳票ガイドラインで利用可能なデータ項目

　　　△：帳票ガイドラインまたは前EDIFACTガイドラインのみで利用可能なデータ項目

注：各データ項目に関して表にない使い方をする場合は申請が必要

基本業務 

    データ項目

確

認

回

答

内

示

確

定

納

入

指

示

確

認

回

答

督

促

回

答

発行日/時刻 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

対象基準日 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

確定注文対象期間 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ △ △ △ △ △ △

処理日/時刻 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

オリジナルデータ作成日/時刻 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ △ △ ◎ ◎ △ △ △

発注日 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ △ △ △ △ ◎ ◎ △ △

納入指示日/時刻 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

出荷指示日/時刻 △ △ △ △ △ △ ◎ ◎ △ △ △ △ △

出荷日/時刻 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

中継地到着日/時刻 △ △ ◎ ◎

中継地出発日/時刻 △ △ ○ ○

先行時間 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

オフライン日/時刻 △ △ △ △ △ △

受領日/時刻 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

検収日/時刻 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

検査日
（旧：検査完了期日）

△ △ △ △ △ △

回答納入日/時刻 ◎ ◎ ◎

設計変更切換日 △ △ △ △ △ △

（表4.2-1）

支

払

通

知

支   払

支

給

実

績

検
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実

績

納入督促

4.2 データ項目マトリックス表

出

荷

納入進捗確

定

納

入

指

示

支給提示/要求

納  入  ・  検  収

買

掛

金

明

細

有
償
支
給
明
細

内

示

受

領

支

給

受

領

日
 
 
 
 
付
 
 
・
 

支

給

出

荷

不

合

格

納入計画カ
テ
ゴ
リ
ー

注         文

情 報

打切日 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △

得意先納入日/時刻 △ △ △ △ △ △ △ △ △ △ △ △ △ ◎ ◎

納入指示対象期間内指示単位 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △

納入指示対象期間 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △

納入指示対象期間範囲 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △

支払条件設定日 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

単価決定日 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

単価適用日 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

型費支払開始年月 △

支払日 △ △

支払期日 △ △

適用開始年月日 ◎ ◎ ◎ ◎

適用終了年月日 ◎ ◎ ◎ ◎

時刻コード ◎ ◎ ◎

生産日コード ◎ ◎ ◎ ◎ △ △

納入日コード ◎ ◎ ◎ ◎

 
時
 
 
 
 
間

情 報
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基本業務 

    データ項目

確

認

回

答

内

示

確

定

納

入

指

示

確

認

回

答

督

促

回

答

支

払

通

知

支   払

支

給

実

績

検

収

実

績

納入督促出

荷

納入進捗確

定

納

入

指

示

支給提示/要求

納  入  ・  検  収

買

掛

金

明

細

有
償
支
給
明
細

内

示

受

領

支

給

受

領

支

給

出

荷

不

合

格

納入計画カ
テ
ゴ
リ
ー

注         文

情 報

発注者 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

発注者名称 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

受注者 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

受注者名称 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

仕入先 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎  

仕入先名称 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎  

出荷元 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎  

出荷元名称 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎  

納入先 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎  

納入先名称 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎  

親発注者 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ △ △ △ △ △ △ ◎ ◎  

親発注者名称 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ △ △ △ △ △ △ ◎ ◎  

調達責任会社 ○ ○ ○ ○ ○ ○  

調達責任会社名称 ○ ○ ○ ○ ○ ○  

輸送業者 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

輸送業者名称 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

納入代行業者 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

納入代行業者名称 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

下請法対象メーカー識別 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

納入場所 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

納入場所名称 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

トラックヤード ◎ ◎ ◎ ◎ △

トラックヤード名称 ◎ ◎ ◎ ◎

荷卸場所 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

関
 
 
 
与
 
 
 
者

荷卸場所 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

荷卸場所名称 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

倉庫 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎  △  △  △ ◎ ◎ △  

供給ライン ◎ ◎ ◎ ◎      ◎ ◎ ◎ ◎  ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

供給工程 ◎ ◎ ◎ ◎   ◎ ◎ ◎ ◎  ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

中継地 ◎ ◎ ◎ ◎

中継地名称 ◎ ◎ ◎ ◎

出荷場所 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

出荷場所名称 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

出荷元工場 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

検査場所 △ △ △ △ △ △ △ △ △ △ △ △ △

先行時間基準工程 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

工程括りコード ◎ ◎

場
 
 
 
 
所
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基本業務 

    データ項目

確

認

回

答

内

示

確

定

納

入

指

示
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促

回
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知
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支
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実

績

検

収

実

績

納入督促出

荷

納入進捗確

定

納

入

指

示

支給提示/要求

納  入  ・  検  収

買

掛

金

明

細
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領

支

給

受

領

支

給

出

荷

不

合

格

納入計画カ
テ
ゴ
リ
ー

注         文

情 報

部品番号 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

表示用部品番号 ○ ○ ○ ○ ○ ○

受注者部品番号 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ △ ◎ ◎ △ △ △ △ △ △ △ △

得意先部品番号 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ △ △ △ △

部品色 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

設計変更情報 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ ◎ ◎ ◎ ◎

発注者製品識別 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ ◎ ◎

部品名称 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

受注者部品名称 △ △ △ △ △ △ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ △ △ ◎ ◎ △

材料明細 ◎ ◎

重点管理部品 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

重要保安部品コード ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

背番号 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

差替情報 △ △ △ △ △ △

寸法 △ △

素材識別コード
(旧：材質コード)

◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

車種識別コード ◎ ◎ ◎ ◎

生産計画コード

同一機能部品ｸﾞﾙｰﾋﾟﾝｸﾞNO.

部品加工状態区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

防錆区分   ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

現用/旧型区分 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ ◎ ◎ △ △ △ △ △

部品識別 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

品
 
 
 
 
 
 
 
 
目

部品識別 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

部品取扱識別 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

材料手配区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

国内輸出区分 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ ◎ ◎

内外区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

初物区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

打切区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △

検査区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

検収結果識別 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

購入/支給識別 ◎ ◎ △ △ ◎

有償/無償識別 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

荷姿コード ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

梱包/包装資材使用数 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

梱包/包装レベル ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

梱包/包装作業分類 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

梱包/包装資材コード ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

梱包/包装関連事項 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

収容可能数（収容数） ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

実収容数 ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○

梱包/包装単位個数 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

梱包/包装指示区分 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ ◎ ◎ △ △ △

梱包/包装資材手配区分 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ ◎ ◎ △ △ △

購買担当 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

手配担当 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

進捗担当 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ △ △ △ △ ◎ ◎ ◎ ◎

情報システム担当 △ ◎ ◎ △ △ △ △ △ ◎ ◎ △ △ △ △ △ △ △ ◎ ◎ △ △ △

検査担当 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ △ △ △ △ △ △

会計担当 △ △ △

出庫担当 ◎ ◎ ◎ ◎

支給担当 ◎ ◎ ◎ ◎

担
 
当
 
者

梱
 
包
・
包
 
装
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基本業務 

    データ項目

確
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支
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績
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収

実

績

納入督促出

荷

納入進捗確

定

納

入

指

示

支給提示/要求

納  入  ・  検  収

買

掛

金

明

細

有
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支
給
明
細

内

示

受

領

支

給

受

領

支

給

出

荷

不

合

格

納入計画カ
テ
ゴ
リ
ー

注         文

情 報

注文数 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ △ △ ◎ ◎

納入指示数 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

納入指示合計数 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △

前回注文数 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △

出荷数量 ◎ ◎ △ △ △ △ △

受領数量 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △

検収数量 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

打切残数 △ △ △ △ ○ ○

返品数量 △

不合格数量 △ △ △

未納数量 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

支払数量 ◎ ◎

前回迄受入数量 △

回答納入数 ◎ ◎ ◎

バックオーダー数 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

かんばん枚数 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △

納入指示発生件数 ◎ ◎ ◎ ◎

数量単位 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

受信確認用件数 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

総数量 △ △

総重量 △ △

変動予測納入指示数量 ◎ ◎ ◎ ◎

実績調整数 ◎ ◎ ◎ ◎

計画変更数 ◎ ◎ ◎ ◎

現品票発行枚数 ◎ ◎

数
 
 
 
 
 
 
 
量

現品票発行枚数 ◎ ◎

端数区分 △ △ △ △ ○ ○ △ △

納入ロット括り区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

生産変動予測数反映区分 ◎ ◎ ◎ ◎

単価  ◎  ◎ ◎ ◎   ◎ ◎

支給品買上単価 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

材料費 ◎

加工費 ◎

金額 ◎ ◎ △

合計金額 ◎ ◎

支払金額 △ △

支払集計区分別金額 ◎ ◎

変更前金額 ◎ ◎

変更後金額 ◎ ◎

加工率 △ △

特別採用率 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

消費税率 ◎ ◎ △

消費税込合計金額 ◎ ◎

消費税額 ◎ ◎ △

消費税合計金額 ◎ ◎  

消費税課税対象額 ◎ ◎

消費税課税対象外額 ◎ ◎

消費税免税額 ◎ ◎

単価状態区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

単価契約区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

購入/支給金額区分 ◎

消費税区分 ◎ ◎ △

 
単
 
価
 
・
 
金
 
 
額
 
・
 
税
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基本業務 

    データ項目

確
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示
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領
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受

領

支

給
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荷
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格

納入計画カ
テ
ゴ
リ
ー

注         文

情 報

処理番号 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

注文番号 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

納入指示番号 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

納品書番号 ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

受領書番号 △ △ △ △ △ ◎ ◎

注文明細番号 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

納入指示明細番号 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

納品書明細番号 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △

受領書明細番号 △ △ △ △ △ △ △

分納番号 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △

前回発行番号 △ △ △ △ △ △ ◎ ◎

親注文番号 △ △ △ △ ◎ ◎ △ △ △ △ △ △ △ △ △

工事番号 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

返品番号 △ △ △

決裁番号 △ △

輸出番号 △ △ △ △ ◎ ◎ △ △

輸送手段 △ △ △ △ △ △ △ △

輸送業者　⇒　関与者ｶﾃｺﾞﾘｰ

便番号 △ △ △ △ ○ ○ ○ ○ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

構内物流ルート ○ ○

出荷元納入順序番号 △ △

納入先納入順序番号 △ △

輸送識別 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

情報区分コード ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

適用業務区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

管
 
 
理
 
 
番
 
 
号

物
 
流

適用業務区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

通常/緊急/不定期区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

通常/緊急区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

緊急追送区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

定期/不定期区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

内示/確定区分 ◎ ◎ ◎ ◎

内示発行区分 △ △ ◎ ◎

確定期間指示区分 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △

注文発生理由 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

新規計画区分 ◎ ◎ ◎ ◎

納入方式 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

納入指示サイクル ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

納入サイクル ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

分納識別 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

工程先行台数

変更情報提供識別 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

変更区分 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

変更箇所 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

発注者側指示内容 ◎ ◎ ◎

受注者側回答内容 ◎ ◎ ◎

識
 
 
 
別
 
・
 
区
 
 
 
分
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基本業務 

    データ項目

確
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領
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格

納入計画カ
テ
ゴ
リ
ー

注         文

情 報

支払項目番号 △

支払項目名称 △

支払方法 △ △

支払方法別比率 △ △

振込先 △

型費全支払回数 ◎

型費累計支払回数 ◎

支払伝票番号 ◎ ◎ △

費用番号 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ △ △ △ △ ◎

予算番号 ◎ ◎ ◎ ◎ △ △ △ △ △ △ △ △ △ ◎

一括支払管理番号 △

支払発生区分 ◎ ◎

支払/繰越識別 ◎ ◎

支払訂正理由 ◎ ◎

支払通知明細区分 △

原価計算区分 ◎ ◎

支払集計区分 ◎ ◎

現品票サイズ △ △ ◎ ◎

現品票仕様 ◎ ◎ △ △

文字反転フラグ △ △ △ △

現品票カーメーカーエリア ◎ ◎ ◎ ◎

納品書カーメーカーエリア ◎ ◎ ◎ ◎

かんばんカーメーカーエリア △ △ ○ ○

かんばん識別番号 ○ ○

かんばん発行連番 ○ ○

帳
 
 
票

支
 
 
 
 
払

かんばん発行連番 ○ ○

生産指示かんばん情報 △ △

帳票発行指示区分 ◎ ◎ ◎ ◎

帳票区分 ○ ○

支払方法等文言 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ △

消費税等文言 △ △

発注者コメント ◎ ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

受注者コメント ◎ ◎ ◎

カレンダー識別 ◎ ◎

稼働日 ◎ ◎

稼働開始日 ◎ ◎

稼働日数 ◎ ◎

カレンダー適用部署 ◎ ◎

カ
レ
ン
ダ
ー

文
 
言
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５． 詳細説明 

５．１ 関与者と場所の関係 

5.1.1 関与者について 
 

（１）関与者   
  取引情報における関与者としては、下記の位置付けで設定した。 
 
・商取引上の二者間の関係 ： 発注者と受注者 
・物流上の関与者         ： 出荷元と納入先 
・第三者                 ： 仕入先（商社等への注文［受注者＝商社］の場合。 
                              通常使用しない。） 

 
（２）関与者の定義 
 
  ・発注者：部品を発注する企業（＋事業所）。 
  ・受注者：部品を受注する企業（＋事業所）。 
    ・出荷元：部品を出荷する企業（＋事業所）。支給の場合、支給元を表わす。 
  ・納入先：部品を受け入れる企業（＋事業所）。支給の場合、支給先を表わす。 
    ・仕入先：部品を作成し、出荷する企業（＋事業所）。受注者と異なる場合に用いる。 
 
    ※ 輸送業者等への情報提供は、それに関わる業者（送り先）を関与者としては定義しない。 

 

 
5.1.2場所について 
 
（１）場所 

物流上、必要となる場所を設定した 

 

（２）場所の定義 

 

   ＜納入先の場所＞ 

 

 ・納入場所   ：納入先の最初に受け入れる場所。工場の入口等に相当する。 

 ・トラックヤード：納入トラックの待機場所。 

・荷卸場所 ：納入場所の中の部品を荷卸すエリア（供給ラインに持って行く前の保管場所）。 

 ・倉庫       ：納入された部品を保管するための倉庫等を表す場所。 

 ・供給ライン  ：納入場所から、さらに工場内組み立てラインまで配送する場合の荷卸場所。 

 ・供給工程   ：ラインの中の、部品が使われる場所に配送する場合の荷卸場所。 

 

   ＜部品の集荷地＞ 

 

 ・中継地   ：部品納入時に一旦集荷する場所。 

  集荷地が、どの関与者に属する場所であるかは、ケースにより、発注者、受注者、支給元、 

  或いは輸送業者等の場合が考えられるが、当標準においては、関与者との関連を特定 

  せずに、単に中継地としている。 
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   ＜部品の出荷場所＞ 

 

    ・出荷場所  ：当該部品の出荷場所を表わす。 

   ・出荷元工場：当該部品の製作工場を表わす。 

 

   出荷場所／出荷元工場が、どの関与者に属する場所であるかは、ケースにより、発注者、受注者、

支給元、或いは仕入先の場合が考えられるが、当標準においては、関与者との関連を特定せずに

単に出荷場所／出荷元工場としている。 

 

 

5.1.3関与者と場所の関係図 
 
（１）通常の取引における関係図 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
      

 支給については「5.2.5 支給情報における企業及び場所の設定について」参照。 

 

（図 5.1-1） 

中継地
13  a 

 b 

  a+b 

発注者：BY 受注者：SE 

(受注者と仕入先が 
異なる場合)

仕入先：MF情報 

納入先：ST 出荷元：SF 

出荷元工場
19 

出荷場所 
9 

納品書 

(紙) 

倉庫 
18 

供給ライン 
7 

 
供給工程 

54 

納入場所 
11 

ﾄﾗｯｸﾔｰﾄﾞ
276 

出荷便 

荷卸
場所 
176 

凡例         関与者を表す。“oa:Party”で設定する。 ST：設定するコード 

           場所を表す。 “oa:Location”で設定する。 11：設定するコード 

           物流を示す。 

           情報流を示す。 

納入先 ST 

納入場所 11 
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（２）納入代行業者に物流の手配を依頼する場合 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
5.1.4 場所に関係しない関与者 
 
 以下の関与者は場所に関係しない。 
 
 ・親発注者：注文元(自動車メーカー、販社等)の企業/工場・事業所・事業部門等 

発注者に対して発注している親の企業 
 ・調達責任会社：商流上で発注に対して最終的に責任を持つ企業/工場・事業所・事業部門等。 

商流上の発注者ではない関与者から納入指示情報（かんばん）が発行される 
場合に設定する。 

（図 5.1-2） 

  

発注者：BY 

納入代行業者：CG納入先：ST 

受注者 a：SE

出荷元 a：SF

輸送業者：CA

手配 

納入指示

受注者 b：SE

出荷元 b：SF

納入手配

凡例         関与者を表す。 “oa:Party”で設定する。 ST：設定するコード 

           物流を示す。 

           情報流を示す。 

納入先 ST 
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５．２ 支給の扱い

5.2.1 支給の定義

発注者が、購入部品の製造に際して受注者に対し、その構成部品の一部、もしくは全部を支給（有償
または無償で）すること。

5.2.2 支給の種類

(1)内製品支給

発注者で製造される構成部品（内製品）を、受注者に支給する場合を言う。

(2)外製品支給

発注者とは異なる企業で製造される構成部品を、当該企業（支給元）から発注者経由で受注者に納入
する場合を言う。

(3)直送支給

発注者とは異なる企業で製造される構成部品を、当該企業（支給元）から受注者に直接納入する場合
に、特に外製品支給と区別して直送支給と呼ぶ。

（図5.2-1） 物流から見た支給の種類

内製品支給 外製品支給 直送支給

購 支 購 支 支給部品 購
入 給 入 給 入
部 部 部 部 部
品 品 品 品 品

支給元

発注者 発注者 発注者

支給元
品 品 品 品 品

支給部品
   

5.2.3 外製品支給、直送支給の場合の関与者

外製品支給・直送支給の場合、構成部品の手配は、発注者から支給元に発注される。この発注では、
支給元が受注者となる。
本章では、購入部品受注者と構成部品受注者の混同を避ける為、「支給先」「支給元」との表現を含
めて解説を行う。支給先とは、購入部品の受注者であり、構成部品の納入先である。又、支給元とは、
構成部品の出荷元である。
尚、単に受注者と言う場合は、特にことわりのない限り、購入部品の受注者を示すこととする。

5.2.4 支給情報

(1)支給提示情報

受注者に対し、発注者から構成部品の支給に関する提示を行う情報。（提示方式）
通常、購入部品の注文内示、確定注文、納入指示の各段階で同時に、受注者に提示される。
本書では、それぞれ支給提示(内示)情報、支給提示(確定)情報、支給提示(納入指示)情報と表現する
こととする。

(2)支給要求情報

受注者から発注者に対し、構成部品の支給を依頼(要求)する情報。（要求方式）
通常、受注者は、発注者からの購入部品の注文内示、確定注文、納入指示に基づき、各段階で、発注
者に支給要求情報を通知する。
本書では、それぞれ支給要求(内示)情報、支給要求(確定)情報、支給要求(納入指示)情報と表現する
こととする。

受注者 受注者 受注者
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（図5.2-2） 提示方式と要求方式
  ：情報流
  ：物流

提示方式：発注者が受注者に対して支給提示情報を通知する

内製品支給 外製品支給 直送支給

①注文／納入指示    ①注文／納入指示
① ② ② ④ ②
提 支 提 支 ③支給品 提
示 給 示 給 示

品 品
    ③支給品

   

要求方式：受注者が発注者に対して支給要求情報を通知する

内製品支給 外製品支給 直送支給

②注文／納入指示    ②注文／納入指示
① ② ① ④ ①
要 支 要 支 ③支給品 要
求 給 求 給 求

品 品
    ③支給品

   

発注者 発注者

発注者

受注者

発注者

支給元

発注者

受注者

支給元支給元

発注者

受注者

支給元

受注者 受注者受注者

  (3)支給出荷情報

構成部品を支給した事を通知する情報。
内製品支給、外製品支給の場合は、発注者から受注者に対して通知する。
直送支給の場合は、支給元から受注者（支給先）へ通知する。この場合、支給元は発注者の代理で、
当該情報を通知する。

(4)支給受領情報

構成部品の支給を受領した事を通知する情報。
内製品支給の場合は、受注者から発注者に対して通知する。
外製品支給・直送支給の場合は、受注者（支給先）から発注者に通知されるが、受注者（支給先）か
ら支給元へも通知（参考情報）される場合が有る。

(5)支給実績情報

発注者から受注者(支給先)に対し、構成部品の支給実績を通知する情報。
購入部品の検収実績情報に混ぜて送付される場合も有る。

(6)構成部品の受領情報、検収実績情報について

外製品支給・直送支給の場合、構成部品の受領情報、検収実績情報は、発注者から支給元に対して送
付される。この場合、支給元は、構成部品取引に於ける受注者の位置付け。
従い、これは、通常取引の「受領情報」「検収実績情報」であり、本書では、支給プロセスに固有の
情報としては定義しない。
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5.2.5 支給情報における、企業及び場所の設定について

支給情報での関与者、場所の設定は、下記の通り。（支給提示情報を例に図示する）

  (1)内製品支給の支給提示情報 （図5.2-3）

 <oa:Party role="BY"> ：情報流
出荷元（支給元）  <oa:Party role="SF"> ：物流

 <oa:Location type="9">

支給提示情報 構成部品の支給

受注者  <oa:Party role="SE">
納入先（支給先）  <oa:Party role="ST">

 <oa:Location type="11">（出荷場所での引取りの場合、
納入場所は設定しない：以下同様）

◆ 関連：購入部品(親部品)の注文情報 （図5.2-4）

<oa:Party role="BY">
納入先 <oa:Party role="ST">

注）受注者が当該注文部品製造上必要となる <oa:Location type="11">
    構成部品を、発注者から支給する場合に、 ：情報流
    上記の支給提示情報を送る。 注文 購入部品の納入 ：物流

受注者 <oa:Party role="SE">
出荷元 <oa:Party role="SF">
出荷場所 <oa:Location type="9">

( )外製品支給 支給提示情報 （図 ）

発注者

出荷場所

納入場所

発注者

納入場所

(2)外製品支給の支給提示情報 （図5.2-5）

発注者  <oa:Party role="BY">

支給提示情報 構成部品の 出荷元（支給元） <oa:Party role="SF"> ：情報流
支給 出荷場所 <oa:Location type="9"> ：物流

受注者  <oa:Party role="SE"> 当該「出荷場所」の物理的位置（所在）は、
納入先（支給先）  <oa:Party role="ST"> 発注者の構内の場合もある。

納入場所  <oa:Location type="11">

◆ 関連：当該支給品の支給元への注文情報 （図5.2-6）

<oa:Party role="BY"> ：情報流
納入先 <oa:Party role="ST"> ：物流

<oa:Location type="11">

注）支給元を受注者とする通常の注文である。
<oa:Party role="SE">
<oa:Party role="SF">
<oa:Location type="9">出荷場所

発注者

構成部品の注文

受注者
出荷元

納入場所
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(3)直送支給の支給提示情報 （図5.2-7）

発注者  <oa:Party role="BY"> ：情報流
：物流

出荷元（支給元） <oa:Party role="SF">
支給提示情報 構成部品の 出荷場所 <oa:Location type="9">

支給

受注者  <oa:Party role="SE">
納入先（支給先）  <oa:Party role="ST">

納入場所  <oa:Location type="11">

◆ 関連：当該支給品の支給元への注文情報 （図5.2-8）

発注者 <oa:Party role="BY"> ：情報流
：物流

構成部品の注文

注）注文情報での受注者が支給提示情報での支給元に、 受注者 <oa:Party role="SE">
    注文情報での納入先が支給提示情報での受注者になる 出荷元 <oa:Party role="SF">

出荷場所 <oa:Location type="9">
構成部品の納入

納入先 <oa:Party role="ST">

納入場所 <oa:Location type="11">
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5.3  注文情報における変更の扱い 

 

変更は全ての情報種で発生する可能性があるがここでは内示情報、確定情報、納入指

示情報に関して説明する。 

 

5.3.1 変更情報の扱い 

各情報種における変更情報の扱い、及びそれに対応する oa:ChangeStatusの設定には

以下の種類がある。 

変更情報の種類                     （図 5.3-1） 

oa:Change
Status 

内示情報 確定情報 納入指示情報 

9 
(Original) 

・今回内示情報で前回

までの内示情報を置

換え（全取替） 
・今回内示情報に前回

までの内示情報に対

する変更分を混在 

・今回確定情報に前回

までの確定情報に対す

る変更分を混在 

・今回納入指示情報

に前回までの納入指

示情報に対する変更

分を混在 

4 
(Change) 

 

・前回までの内示情報

に対する変更分のみ 
・前回までの確定情報

に対する変更分のみ 
・前回までの納入指

示情報に対する変更

分のみ 

5 
(Replace) 

コンピュータトラブル等で前回の計算結果を破棄し、再送する場合に

使用 

 

いずれのケースを使用するかは各社の自由とするが、各社メッセージ仕様書には明記

することとする。 
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5.3.2　変更情報の表記方法

(1)　内示情報
内示情報は基本的に同一期間に対しては前回情報を捨てて今回情報を"正"とする全取替型である。
しかし、変更を明示して送る必要がある場合は以下の方法で指定する。

①　今回内示情報に前回までの内示情報に対する変更分を混在するケース
ａ）　oa:ChangeStatusは9(Original)を指定する。
ｂ）　oa:LineTypeで個別に"指定無し,1,9"のいずれかを指定する。

（表5.3-1）

Element 値 備考欄
oa:ChangeStatus/oa:Code 9 9：Original

oa:LineType 指定無し
1
9

指定無し：今回分のｵﾘｼﾞﾅﾙ
1：前回分の追加
9：前回分の変更

②　前回までの内示情報に対する変更分のみを送るケース
ａ）　oa:ChangeStatusは4(Change)を指定する。
ｂ）　oa:LineTypeで個別に"1,9"のいずれかを指定する。
（変更分のみの情報なのでoa:LineTypeの"指定無し：今回のオリジナル"は指定しない。）

（表5.3-2）

Element 値 備考欄
oa:ChangeStatus/oa:Code 4 4：Change

oa:LineType 1
9

1：前回分の追加
9：前回分の変更

※上記、いずれのケースを使用するかは各社メッセージ仕様書に明記すること。
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(2)　確定情報
確定情報は基本的に今回対象期間に対する追加型である。
そのため前回までに送った情報に対する変更情報は以下の方法で指定する。

①　今回確定情報に前回までの確定情報に対する変更分を混在するケース
ａ）　oa:ChangeStatusは9(Original)を指定する。
ｂ）　oa:LineTypeで個別に"指定無し,1,9"のいずれかを指定する。

（表5.3-3）

Element 値 備考欄
oa:ChangeStatus/oa:Code 9 9：Original

oa:LineType 指定無し
1
9

指定無し：今回分のｵﾘｼﾞﾅﾙ
1：前回分の追加
9：前回分の変更

②　前回までの確定情報に対する変更分のみを送るケース
ａ）　oa:ChangeStatusは4(Change)を指定する。
ｂ）　oa:LineTypeで個別に"1,9"のいずれかを指定する。
（変更分のみの情報なのでoa:LineTypeの"指定無し：今回のオリジナル"は指定しない。）

（表5.3-4）

Element 値 備考欄
oa:ChangeStatus/oa:Code 4 4：Change

oa:LineType 1
9

1：前回分の追加
9：前回分の変更

※上記、いずれのケースを使用するかは各社メッセージ仕様書に明記すること。
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(3)　納入指示情報
納入指示情報は基本的に今回対象期間に対する追加型である。
そのため前回までに送った情報に対する変更情報は以下の方法で指定する。

①　今回納入指示情報に前回までの納入指示情報に対する変更分を混在するケース
ａ）　oa:ChangeStatusは9(Original)を指定する。
ｂ）　oa:LineTypeで個別に"指定無し,1,9"のいずれかを指定する。

（表5.3-5）

Element 値 備考欄
oa:ChangeStatus/oa:Code 9 9：Original

oa:LineType 指定無し
1
9

指定無し：今回分のｵﾘｼﾞﾅﾙ
1：前回分の追加
9：前回分の変更

②　前回までの納入指示情報に対する変更分のみを送るケース
ａ）　oa:ChangeStatusは4(Change)を指定する。
ｂ）　oa:LineTypeで個別に"1,9"のいずれかを指定する。
（変更分のみの情報なのでoa:LineTypeの"指定無し：今回のオリジナル"は指定しない。）

（表5.3-6）

Element 値 備考欄
oa:ChangeStatus/oa:Code 4 4：Change

oa:LineType 1
9

1：前回分の追加
9：前回分の変更

※上記、いずれのケースを使用するかは各社メッセージ仕様書に明記すること。
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 5.4 管理番号

5.4.1 管理番号のタイプ

管理番号には大きく分けて3つのタイプがある。

(1)処理番号
各情報種において、当該情報作成を行った処理を特定するために付番した管理番号。
各情報種のヘッダー部に1つ設定可能。

(2)括り番号
各情報種において、KEYとなる単位(部品番号や納入指示日など）を特定するために付番した管理番号。

(3)明細番号
各情報種において、個々の明細情報を特定するために付番した管理番号。

5.4.2 管理番号の関係

括り番号、明細番号は、上位(他)情報種で設定した管理番号を引継ぐ事ができ、上位(他)情報種との関係を
表現する事が可能である。
図5.4-1に基本的な各情報種間の管理番号の関係を示す。

尚、各情報種で、どんな管理番号を付番/設定するかは取引2社間合意とする。
また、ここに記述していない管理番号も多数存在する。管理番号の種類及び各管理番号の設定に関する詳細は
EDIFACT版は7章、XML版は8章、及び「JAMAコードブック」を参照のこと。

（図5.4-1）

処
理
番
号

注文情報 納入指示情報 支払情報

処理番号

受領情報出荷情報

処理番号 処理番号 処理番号 処理番号

図 5.X.1

処
理
番
号

明
細
番
号

括
り
番
号

注文番号

注文明細

番号

注文明細

番号

納入指示

番号

納入指示

明細番号

注文情報 納入指示情報

注文明細

番号

納入指示

明細番号

納品書番

号

納品書

明細番号

注文明細

番号

納入指示

明細番号

支払情報

納品書

明細番号

処理番号

注文明細

番号

納入指示

明細番号

受領情報

受領書番

号

納品書

明細番号

出荷情報

受領書

明細番号

受領書

明細番号

処理番号 処理番号 処理番号 処理番号

注文番号

納入指示

番号

注文番号

納品書番

号

納入指示

番号

注文番号

受領書番

号

納品書番

号

納入指示

番号

注文番号

：当該情報種で付番される管理番号

：上位から引継がれる管理番号

49



5.5 分納番号の扱い 

 

5.5.1 分割納入（分納）の定義 

輸送便の分割や生産遅れによる在庫不足など受注者側の要因により、発注者から指示された

注文数あるいは納入指示数に対して、分割して納入（出荷）すること。 

 

5.5.2 分納番号 

分納番号は、分割して出荷する際に、その出荷が発注者からの注文あるいは納入指示（注文明

細番号、納入指示明細番号単位）に対して何回目かの順番、あるいは分割単位を区別するため

に付与される参照番号である。 

従って、分納番号は出荷時に（出荷情報から）発生し、受領、支払い等の業務（メッセージ）に引

き継がれていく。 

設定方法詳細は、「８．データ項目の XML エレメント設定及び推奨コード値」を参照のこ

と。 
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5.6  先行時間

5.6.1  先行時間の定義
納入日/時刻からオフラインまでの所要日数/時間

（図5.6-1）

（取付工程からオフライン迄の所要時間）

（納入場所からラインサイド迄の供給所要時間）

　

　

「先行時間」
（単位：日、時間）

5.6.2  受注者での利用概要
発注者は、納入日時を、実際の納入日時ではなく、オフライン日時で提示する場合がある。
この場合、実際の納入日時は、受注者が先行時間を加味して、求める必要がある。

例）先行時間が１日の場合の納入日時設定

提示日 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ～ 25 26 27 28 29 30 31
提示所要量 10 20 30 40 50 60 70 80 90 30 40 50 60 70 80 90

実際の納入日 31 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ～ 25 26 27 28 29 30 31
実際の納入数 10 20 30 40 50 60 70 80 90 30 40 50 60 70 80 90

部品取付工程

▼

オフライン

▼
ﾗｲﾝ投入

▼

ライン上仕掛り時間

供給ﾘｰﾄﾞﾀｲﾑ

在庫時間

ﾗｲﾝｻｲﾄﾞ納入場所

部品納入

参考：納入指示日とオフライン日の指定

納入指示日/時刻 <jai:DateTimePeriod type= "2"> 

オフライン日/時刻 <jai:DateTimePeriod type= 
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0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
N
am
e

7
再
発
行
連
番

5
か
ん
ば
ん
識
別
番
号

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te
(1
)

8
枝
番

4
か
ん
ば
ん
発
行
連
番

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te
(2
)

納
入
指
示
数

1
5
9
0

ja
i:
Q
u
an
ti
ty

←

文
字
反
転
フ
ラ
グ

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

部
品
番
号

0
7
8
0

o
a:
It
em
ID

o
a:
ID

文
字
反
転
フ
ラ
グ

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

1
1
オ
ー
ダ
ー
N
o
.

1
0

出
荷
元
納
入
順
序
番
号

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

1
2
部
品
名
称

1
5

部
品
名
称

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te

1
3
工
程

4
工
程
括
り
コ
ー
ド

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

1
4
納
入
先
名
称

(漢
字
)6

納
入
先
名
称
（
企
業
名
）

1
2
2
1

o
a:
P
ar
ty

o
a:
N
am
e(
1
)

1
5
納
入
先
工
場
名
称

(漢
字
)3

納
入
先
名
称
（
工
場
名
）

1
2
2
1

o
a:
P
ar
ty

o
a:
N
am
e(
2
)

S
yn
cS
h
ip
m
en
tS
ch
ed
u
le

o
a:
P
ar
ty

1
0
部
品
番
号

1
2

出
荷
元

1
2
1
0

o
a:
ID

9
収
容
数

5

標
準
帳
票

備
考

1
6
受
入
(納
入
場
所
)

4
納
入
場
所

1
2
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

1
7
納
入
先
コ
ー
ド

4

1
8
納
入
先
工
場
コ
ー
ド

1

1
9
メ
イ
ン
ル
ー
ト
コ
ー
ド

4
輸
送
識
別

1
4
2
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
C
o
n
ve
ya
n
ce
ID

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
S
ta
ge
C
o
d
e=
3

2
0
納
入
便

2
便
番
号

1
4
6
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
M
ea
n
s

Id
en
ti
fic
at
io
n
N
am
e

2
1
納
入
予
定
日

4

2
2
メ
イ
ン
ル
ー
ト
納
入
時
刻

4

2
3
打
切
区
分

(漢
字
)4

打
切
区
分

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

2
4
か
ん
ば
ん
区
分
コ
ー
ド

(漢
字
)2

定
期
／
不
定
期
区
分

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

2
5
所
番
地
(供
給
工
程
)

1
0

供
給
工
程

1
2
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

2
6
背
番
号

4
背
番
号

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

2
7
生
産
指
示
か
ん
ば
ん
情
報

2
7

生
産
指
示
か
ん
ば
ん
情
報

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

o
a:
N
o
te

2
8
搬
入
コ
ー
ス

1

2
9
搬
入
コ
ー
ス
識
別
－
１

(漢
字
)2

3
0
本
線
便
N
o
.(
M
R
O
S
)

2
納
入
先
納
入
順
序
番
号

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te

o
a:
P
ar
ty

ja
i:
D
at
eT
im
eP
er
i

o
d

ja
i:
D
at
eT
im
eT
ex
t

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n

納
入
指
示
日
／
時
刻

1
3
8
0

構
内
物
流
ル
ー
ト

0
8
9
0

o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

o
a:
N
o
te

納
入
先

1
2
1
0

o
a:
ID
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N
o

か
ん
ば
ん
項
目
名

桁
数

JA
M
A
・
JA
P
IA
取
引
情
報
標
準
書

デ
ー
タ
項
目
名
称

P
o
si
ti
o
n

C
o
re

C
o
m
p
o
n
en
t

E
le
m
en
t

3
1
サ
ブ
ル
ー
ト
コ
ー
ド

4
輸
送
識
別

1
4
2
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
C
o
n
ve
ya
n
ce
ID

3
2
サ
ブ
ル
ー
ト
便
N
o
.

2
便
番
号

1
4
6
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
M
ea
n
s

Id
en
ti
fic
at
io
n
N
am
e

3
3
サ
ブ
ル
ー
ト
出
荷
日
時

8
出
荷
指
示
日
／
時
刻

1
4
9
3

ja
i:
D
at
eT
im
eP
er
i

o
d

ja
i:
D
at
eT
im
eT
ex
t

3
4
コ
ン
ソ
リ
１
ル
ー
ト
コ
ー
ド

4
輸
送
識
別

1
4
2
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
C
o
n
ve
ya
n
ce
ID

3
5
コ
ン
ソ
リ
１
ル
ー
ト
便
N
o
.

2
便
番
号

1
4
6
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
M
ea
n
s

Id
en
ti
fic
at
io
n
N
am
e

3
6
コ
ン
ソ
リ
１
ル
ー
ト
出
荷
日
時

8
中
継
地
出
発
日
／
時
刻

1
4
9
3

ja
i:
D
at
eT
im
eP
er
i

o
d

ja
i:
D
at
eT
im
eT
ex
t

3
7
コ
ン
ソ
リ
２
ル
ー
ト
コ
ー
ド

4
輸
送
識
別

1
4
2
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
C
o
n
ve
ya
n
ce
ID

3
8
コ
ン
ソ
リ
２
ル
ー
ト
便
N
o
.

2
便
番
号

1
4
6
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
M
ea
n
s

Id
en
ti
fic
at
io
n
N
am
e

3
9
コ
ン
ソ
リ
２
ル
ー
ト
出
荷
日
時

8
中
継
地
出
発
日
／
時
刻

1
4
9
3

ja
i:
D
at
eT
im
eP
er
i

o
d

ja
i:
D
at
eT
im
eT
ex
t

4
0
コ
ン
ソ
リ
３
ル
ー
ト
コ
ー
ド

4
輸
送
識
別

1
4
2
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
C
o
n
ve
ya
n
ce
ID

4
1
コ
ン
ソ
リ
３
ル
ー
ト
便
N
o
.

2
便
番
号

1
4
6
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
M
ea
n
s

Id
en
ti
fic
at
io
n
N
am
e

4
2
コ
ン
ソ
リ
３
ル
ー
ト
出
荷
日
時

8
中
継
地
出
発
日
／
時
刻

1
4
9
3

ja
i:
D
at
eT
im
eP
er
i

o
d

ja
i:
D
at
eT
im
eT
ex
t

4
3
コ
ン
ソ
リ
４
ル
ー
ト
コ
ー
ド

4
輸
送
識
別

1
4
2
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
C
o
n
ve
ya
n
ce
ID

S
yn
cS
h
ip
m
en
tS
ch
ed
u
le

備
考

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
S
ta
ge
C
o
d
e=
1
2

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
S
ta
ge
C
o
d
e=
2
1

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
S
ta
ge
C
o
d
e=
2
2

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
S
ta
ge
C
o
d
e=
2
3

j
i
T

tS
t
C
d
1
5

標
準
帳
票

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls

4
4
コ
ン
ソ
リ
４
ル
ー
ト
便
N
o
.

2
便
番
号

1
4
6
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
M
ea
n
s

Id
en
ti
fic
at
io
n
N
am
e

4
5
コ
ン
ソ
リ
４
ル
ー
ト
出
荷
日
時

8
中
継
地
出
発
日
／
時
刻

1
4
9
3

ja
i:
D
at
eT
im
eP
er
i

o
d

ja
i:
D
at
eT
im
eT
ex
t

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
S
ta
ge
C
o
d
e=
1
5
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５
.７
.３
  
納
品
書
・
支
給
書

（
表
5
.7
-
3
)

N
o

納
品
書
・
支
給
書
項
目
名

桁
数

JA
M
A
・
JA
P
IA
取
引
情
報
標
準
書

デ
ー
タ
項
目
名
称

P
o
si
ti
o
n

C
o
re

C
o
m
p
o
n
en
t

E
le
m
en
t

1
発
注
者

1
2

発
注
者
企
業
コ
ー
ド

2
発
注
者
事
業
所

4
発
注
者
工
場
コ
ー
ド

3
発
注
者
名
称

(漢
字
）
2
5
発
注
者
名
称

0
4
2
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
N
am
e

4
納
入
場
所

8
納
入
場
所

0
4
5
0
/
1
2
5
0
o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

メ
ッ
セ
ー
ジ
パ
タ
ー
ン
に
よ
り
設
定
す
る
P
o
si
ti
o
n
は
異
な
る
。

5
納
入
指
示
日

8

6
納
入
指
示
時
刻

4

7
納
品
書
Ｎ
ｏ

1
5

納
入
指
示
番
号

0
3
4
0
/
1
5
4
0
o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
ID

帳
票
に
は
サ
プ
ラ
イ
ヤ
ー
側
で
設
定
す
る
場
合
も
あ
る
。

納
入
指
示
明
細
番
号

1
5
4
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
ID

帳
票
に
は
サ
プ
ラ
イ
ヤ
ー
側
で
設
定
す
る
場
合
も
あ
る
。

8
発
行
日

8
発
行
日
／
時
刻

0
2
7
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tD
at

eT
im
e

←
帳
票
に
は
サ
プ
ラ
イ
ヤ
ー
側
で
設
定
す
る
場
合
も
あ
る
。

9
受
注
者

8
受
注
者
企
業
コ
ー
ド

1
0
受
注
者
事
業
所

4
受
注
者
工
場
コ
ー
ド

1
1
受
注
者
名
称

(漢
字
）
2
5
受
注
者
名
称

0
4
2
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
N
am
e

1
2
Ｎ
ｏ

2
-

-
-

-
サ
プ
ラ
イ
ヤ
ー
側
で
設
定
す
る
。

1
3
部
品
番
号

1
8

部
品
番
号

0
7
8
0

o
a:
It
em
ID

o
a:
ID

1
4
部
品
名
称

4
0

部
品
名
称

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te

1
5
部
品
番
号
識
別
－
１

1
4

0
7
8
0

o
a:
It
em
ID

o
a:
ID

S
yn
cS
h
ip
m
en
tS
ch
ed
u
le

0
4
0
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
ID

部
品
番
号
だ
け
で
は
特
定
が
出
来
な
い
場
合
に
使
用
す
る
識
別
情
報

標
準
帳
票

備
考

受
注
者

o
a:
P
ar
ty

o
a:
ID

↑
ja
i:
D
at
eT
im
eP
er
i

o
d

0
7
2
0
/
1
3
8
0

納
入
指
示
日
／
時
刻

ja
i:
D
at
eT
im
eT
ex
t

発
注
者

0
4
0
0

部
品
番
号
識
別

0
8
9
0

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

o
a:
N
o
te

1
6
発
行
番
号

1
7

-
1
5
4
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
ID

帳
票
に
は
サ
プ
ラ
イ
ヤ
ー
側
で
設
定
す
る
場
合
も
あ
る
。

1
7
納
入
数

8
納
入
指
示
数

1
5
9
0

ja
i:
Q
u
an
ti
ty

←
帳
票
に
は
サ
プ
ラ
イ
ヤ
ー
側
で
出
荷
数
量
を
設
定
す
る
場
合
も
あ
る
。

部
品
番
号
だ
け
で
は
特
定
が
出
来
な
い
場
合
に
使
用
す
る
識
別
情
報

で
あ
る
。
部
品
色
、
そ
の
他
の
デ
ー
タ
項
目
を
設
定
す
る
こ
と
も
あ
る
。

部
品
識
別
 等
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５
.７
.４
  
受
領
書

（
表
5
.7
-
4
)

N
o

受
領
書
項
目
名

桁
数

JA
M
A
・
JA
P
IA
取
引
情
報
標
準
書

デ
ー
タ
項
目
名
称

P
o
si
ti
o
n

C
o
re

C
o
m
p
o
n
en
t

E
le
m
en
t

1
受
注
者

1
2

受
注
者
企
業
コ
ー
ド

2
受
注
者
事
業
所

4
受
注
者
工
場
コ
ー
ド

3
受
注
者
名
称

(漢
字
）
2
5
受
注
者
名
称

0
4
2
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
N
am
e

4
納
品
書
Ｎ
ｏ

1
5

納
入
指
示
番
号

0
3
4
0
/
1
5
4
0
o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
ID

帳
票
に
は
サ
プ
ラ
イ
ヤ
ー
側
で
設
定
す
る
場
合
も
あ
る
。

納
入
指
示
明
細
番
号

1
5
4
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
ID

帳
票
に
は
サ
プ
ラ
イ
ヤ
ー
側
で
設
定
す
る
場
合
も
あ
る
。

5
発
行
日

8
発
行
日
／
時
刻

0
2
7
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tD
at

eT
im
e

←
帳
票
に
は
サ
プ
ラ
イ
ヤ
ー
側
で
設
定
す
る
場
合
も
あ
る
。

6
発
注
者

1
2

発
注
者
企
業
コ
ー
ド

7
発
注
者
事
業
所

4
発
注
者
工
場
コ
ー
ド

8
発
注
者
名
称

(漢
字
）
2
5
発
注
者
名
称

0
4
2
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
N
am
e

9
納
入
場
所

8
納
入
場
所

0
4
5
0
/
1
2
5
0
o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

メ
ッ
セ
ー
ジ
パ
タ
ー
ン
に
よ
り
設
定
す
る
P
o
si
ti
o
n
は
異
な
る
。

1
0
納
入
指
示
日
、
時
刻

8 4

1
1
Ｎ
ｏ

2
-

-
-

-
サ
プ
ラ
イ
ヤ
ー
側
で
設
定
す
る
。

1
2
部
品
番
号

1
8

部
品
番
号

0
7
8
0

o
a:
It
em
ID

o
a:
ID

1
3
部
品
番
号
識
別
－
１

1
4

0
7
8
0

o
a:
It
em
ID

o
a:
ID

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

S
yn
cS
h
ip
m
en
tS
ch
ed
u
le

↑

部
品
識
別
 等

部
品
番
号
だ
け
で
は
特
定
が
出
来
な
い
場
合
に
使
用
す
る
識
別
情
報

で
あ
る
。
部
品
色
、
そ
の
他
の
デ
ー
タ
項
目
を
設
定
す
る
こ
と
も
あ
る
。

0
4
0
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
ID

発
注
者

納
入
指
示
日
／
時
刻

0
7
2
0
/
1
3
8
0
ja
i:
D
at
eT
im
eP
er
i

o
d

ja
i:
D
at
eT
im
eT
ex
t

0
4
0
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
ID

受
注
者

標
準
帳
票

備
考

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te

1
4
発
行
番
号

1
7

-
1
5
4
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
ID

帳
票
に
は
サ
プ
ラ
イ
ヤ
ー
側
で
設
定
す
る
場
合
も
あ
る
。

1
5
納
入
数

8
納
入
指
示
数

1
5
9
0

ja
i:
Q
u
an
ti
ty

←
帳
票
に
は
サ
プ
ラ
イ
ヤ
ー
側
で
出
荷
数
量
を
設
定
す
る
場
合
も
あ
る
。

で
あ
る
。
部
品
色
、
そ
他
デ
タ
項
目
を
設
定
す
る
と
も
あ
る
。
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５
.７
.５
　
部
品
メ
ー
カ
ー
間
取
引
用
か
ん
ば
ん
  

（
表
5
.7
-
5
)

N
o

か
ん
ば
ん
項
目
名

桁
数

JA
M
A
・
JA
P
IA
取
引
情
報
標
準
書

デ
ー
タ
項
目
名
称

P
o
si
ti
o
n

C
o
re

C
o
m
p
o
n
en
t

E
le
m
en
t

1
発
注
元
（
企
業
コ
ー
ド
）

1
0

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

2
発
注
元
（
工
区
コ
ー
ド
）

5

3
発
注
元
名
称
（
企
業
名
）

(全
角
)1
0

企
業
名
と
工
場
名
で
N
am
eを
２
回
繰
り
返
す

4
発
注
元
名
称
（
工
場
名
）

(全
角
)6

5
出
荷
元
（
企
業
コ
ー
ド
）

1
0

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

6
出
荷
元
（
工
区
コ
ー
ド
）

5

0
4
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

1
2
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

8
出
荷
元
名
称
（
企
業
名
）

(全
角
)1
0

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

9
出
荷
元
名
称
（
工
場
名
）

(全
角
)6

0
4
6
1

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
N
am
e

1
2
7
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
N
am
e

1
1
納
入
先
（
企
業
コ
ー
ド
）

1
0

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

1
2
納
入
先
（
工
区
コ
ー
ド
）

5

0
4
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

1
2
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

1
4
納
入
先
名
称
（
企
業
名
）

(全
角
)1
0

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

出
荷
場
所

出
荷
場
所
名
称

納
入
場
所

o
a:
P
ar
ty

1
3
納
入
場
所

5

1
0
出
荷
場
所
名
称

(全
角
)6

納
入
先

0
4
0
0

7
出
荷
場
所

5

o
a:
ID

出
荷
元
名
称

0
4
2
0

出
荷
元

0
4
0
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
ID

o
a:
P
ar
ty

o
a:
N
am
e

調
達
責
任
会
社
名
称

0
4
2
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
N
am
e

調
達
責
任
会
社

0
4
0
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
ID

S
yn
cS
h
ip
m
en
tS
ch
ed
u
le

備
考

標
準
帳
票

1
4
納
入
先
名
称
（
企
業
名
）

(全
角
)1
0

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

1
5
納
入
先
名
称
（
工
場
名
）

(全
角
)6

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

各
社
が
区
分
と
名
称
（
号
口
・
特
配
等
）
を
独
自
に
設
定
す
る

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te

1
7
納
入
指
示
日
/
時
刻
（
指
示
日
）

6
0
7
2
0

ja
i:
D
at
eT
im
eP
er
i

o
d

ja
i:
D
at
eT
im
eT
ex
t

1
8
納
入
指
示
日
/
時
刻
（
時
刻
）

4
1
6
9
0

ja
i:
D
at
eT
im
eP
er
i

o
d

ja
i:
D
at
eT
im
eT
ex
t

1
9
便
番
号

2
便
番
号

1
4
6
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
M
ea
n
s

Id
en
ti
fic
at
io
n
N
am
e

2
0
輸
送
識
別

1
0

輸
送
識
別

1
4
2
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
C
o
n
ve
ya
n
ce
ID

2
1
納
品
書
番
号

8
納
品
書
番
号

1
5
4
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
ID

2
2
納
品
書
明
細
番
号
（
ペ
ー
ジ
数
）

2
枝
番
を
使
用

2
3
納
品
書
明
細
番
号
（
行
№
）

2

2
4
納
入
指
示
明
細
番
号

1
7

納
入
指
示
明
細
番
号

1
5
4
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
ID

2
5
品
番
（
表
示
用
品
番
）

2
5

表
示
用
部
品
番
号

0
7
8
0

ja
i:
M
an
u
fa
ct
u
ri
n
g

It
em

o
a:
ID

2
6
背
番
号

1
0

背
番
号

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

1
6

定
期
／
不
定
期
区
分

納
入
指
示
日
／
時
刻

(納
品
書
番
号
枝
番
)

納
入
先
名
称

0
4
2
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
N
am
e

1
5
8
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
L
in
eN
u
m
b
er

定
期
／
不
定
期
区
分
（
内
容
）

(全
角
)6
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N
o

か
ん
ば
ん
項
目
名

桁
数

JA
M
A
・
JA
P
IA
取
引
情
報
標
準
書

デ
ー
タ
項
目
名
称

P
o
si
ti
o
n

C
o
re

C
o
m
p
o
n
en
t

E
le
m
en
t

2
7
品
名

1
5
×
2

部
品
名
称

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te

2
8
収
容
数

8
収
容
可
能
数

9
9
3

ja
i:
P
ac
ka
gi
n
g

o
a:
C
ap
ac
it
yP
er
P
ac

ka
ge
Q
u
an
ti
ty

2
9
納
入
数

8
納
入
指
示
数

1
5
9
0

ja
i:
Q
u
an
ti
ty

←

3
0
数
量
単
位

3
数
量
単
位

1
6
0
0

ja
i:
Q
u
an
ti
ty

u
n
it
C
o
d
e

3
1
所
番
地
(供
給
工
程
)

1
0

供
給
工
程

1
2
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

3
2
打
切
区
分

2
0

打
切
区
分

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

1
5
4
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
ID

3
4
枝
番

4
か
ん
ば
ん
識
別
番
号

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te

3
5
後
工
程
エ
リ
ア
（
１
）

か
ん
ば
ん
カ
ー
メ
ー
カ
ー
エ
リ
ア

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te
（
行
数
分
繰

り
返
し
）

D
es
cr
ip
ti
o
n
=
1

3
6
後
工
程
エ
リ
ア
（
２
）

か
ん
ば
ん
カ
ー
メ
ー
カ
ー
エ
リ
ア

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te
（
行
数
分
繰

り
返
し
）

D
es
cr
ip
ti
o
n
=
2

3
7
後
工
程
エ
リ
ア
（
３
）

か
ん
ば
ん
カ
ー
メ
ー
カ
ー
エ
リ
ア

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te
（
行
数
分
繰

り
返
し
）

D
es
cr
ip
ti
o
n
=
3

3
8
再
発
行

(全
角
)3

※
印
刷
時
に
付
加

3
9
前
工
程
エ
リ
ア

※
印
刷
時
に
付
加

4
0
発
行
連
番

※
印
刷
時
に
付
加

4
1
発
行
場
所

※
印
刷
時
に
付
加

標
準
帳
票

S
yn
cS
h
ip
m
en
tS
ch
ed
u
le

備
考

8
端
数
区
分

3
3
端
数
区
分

4
1
発
行
場
所

※
印
刷
時
に
付
加
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５
.７
.６
  
部
品
メ
ー
カ
ー
間
取
引
用
納
品
書
・
支
給
書

（
表
5
.7
-
6
)

N
o

納
品
書
・
支
給
書
項
目
名

桁
数

JA
M
A
・
JA
P
IA
取
引
情
報
標
準
書

デ
ー
タ
項
目
名
称

P
o
si
ti
o
n

C
o
re

C
o
m
p
o
n
en
t

E
le
m
en
t

1
発
注
元
（
企
業
コ
ー
ド
）

1
0

2
発
注
元
（
工
区
コ
ー
ド
）

5

3
発
注
元
名
称
（
企
業
名
）

(全
角
)1
0

4
発
注
元
名
称
（
工
場
名
）

(全
角
)6

5
出
荷
元
（
企
業
コ
ー
ド
）

1
0

6
出
荷
元
（
工
区
コ
ー
ド
）

5

0
4
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

1
2
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

8
出
荷
元
名
称
（
企
業
名
）

(全
角
)1
0

9
出
荷
元
名
称
（
工
場
名
）

(全
角
)6

0
4
6
1

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
N
am
e

1
2
7
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
N
am
e

1
1
納
入
先
（
企
業
コ
ー
ド
）

1
0

1
2
納
入
先
（
工
区
コ
ー
ド
）

5

0
4
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

1
2
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

1
4
納
入
先
名
称
（
企
業
名
）

(全
角
)1
0

備
考

7
出
荷
場
所

5

調
達
責
任
会
社

調
達
責
任
会
社
名
称

出
荷
元

0
4
0
0

o
a:
N
am
e

0
4
0
0

1
3
納
入
場
所

5

出
荷
元
名
称

納
入
先

標
準
帳
票

S
yn
cS
h
ip
m
en
tS
ch
ed
u
le

o
a:
ID

0
4
2
0

o
a:
P
ar
ty

1
0
出
荷
場
所
名
称

(全
角
)6

o
a:
P
ar
ty

o
a:
P
ar
ty

出
荷
場
所
名
称

企
業
名
と
工
場
名
で
N
am
eを
２
回
繰
り
返
す

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

o
a:
N
am
e

出
荷
場
所

o
a:
P
ar
ty

o
a:
ID

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

0
4
0
0

o
a:
P
ar
ty

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

0
4
2
0

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

o
a:
ID

納
入
場
所

1
4
納
入
先
名
称
（
企
業
名
）

(全
角
)1
0

1
5
納
入
先
名
称
（
工
場
名
）

(全
角
)6

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te

0
7
2
0

ja
i:
D
at
eT
im
eP
er
i

o
d

ja
i:
D
at
eT
im
eT
ex
t

1
6
9
0

ja
i:
D
at
eT
im
eP
er
i

o
d

ja
i:
D
at
eT
im
eT
ex
t

1
8
便
番
号

2
便
番
号

1
4
6
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
M
ea
n
s

Id
en
ti
fic
at
io
n
N
am
e

1
9
納
品
書
番
号

8
納
品
書
番
号

1
5
4
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
ID

2
0
納
品
書
明
細
番
号
（
ペ
ー
ジ
数
）

2

2
1
納
品
書
明
細
番
号
（
行
№
）

2

2
2
納
入
指
示
明
細
番
号

1
7

納
入
指
示
明
細
番
号

1
5
4
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
ID

2
3
品
番
（
表
示
用
品
番
）

2
5

表
示
用
品
番

0
7
8
0

ja
i:
M
an
u
fa
ct
u
ri
n
g

It
em

o
a:
ID

2
4
背
番
号

1
0

背
番
号

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

2
5
品
名

3
0

部
品
名
称

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te

2
6
収
容
数

8
収
容
可
能
数

9
9
3

ja
i:
P
ac
ka
gi
n
g

o
a:
C
ap
ac
it
yP
er
P
ac

ka
ge
Q
u
an
ti
ty

1
7
納
入
指
示
日
/
時
刻
（
指
示
日
）

8

1
6
定
期
／
不
定
期
区
分
（
内
容
）

(全
角
)6

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

(納
品
書
番
号
枝
番
)

納
入
先
名
称

1
5
8
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
L
in
eN
u
m
b
er

0
4
2
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
N
am
e

各
社
が
区
分
と
名
称
（
号
口
・
特
配
等
）
を
独
自
に
設
定
す
る

枝
番
を
使
用

定
期
／
不
定
期
区
分

納
入
指
示
日
／
時
刻

C
C
Y
Y
年
M
M
月
D
D
日
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N
o

納
品
書
・
支
給
書
項
目
名

桁
数

JA
M
A
・
JA
P
IA
取
引
情
報
標
準
書

デ
ー
タ
項
目
名
称

P
o
si
ti
o
n

C
o
re

C
o
m
p
o
n
en
t

E
le
m
en
t

2
7
納
入
数

8
納
入
指
示
数

1
5
9
0

ja
i:
Q
u
an
ti
ty

←

2
8
数
量
単
位

3
数
量
単
位

1
6
0
0

ja
i:
Q
u
an
ti
ty

u
n
it
C
o
d
e

2
9
手
配
担
当

1
2

手
配
担
当

1
3
1
0

o
a:
C
o
n
ta
ct

o
a:
N
am
e

3
0
納
品
書
後
工
程
エ
リ
ア
（
ヘ
ッ
ダ
）
4
0
×
4

納
品
書
カ
ー
メ
ー
カ
ー
エ
リ
ア

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te
（
行
数
分
繰

り
返
し
）

D
es
cr
ip
ti
o
n
=
1

3
1
納
品
書
後
工
程
エ
リ
ア
（
明
細
）

7
0

納
品
書
カ
ー
メ
ー
カ
ー
エ
リ
ア

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te

D
es
cr
ip
ti
o
n
=
2

3
2
箱
数

4
※
印
刷
時
に
付
加

3
3
総
箱
数

4
※
印
刷
時
に
付
加

3
4
再
発
行

(全
角
)3

※
印
刷
時
に
付
加

3
5
総
ペ
ー
ジ
数

2
※
印
刷
時
に
付
加

3
6
納
番
単
位
現
ペ
ー
ジ
数

2
※
印
刷
時
に
付
加

3
7
納
番
単
位
総
ペ
ー
ジ
数

2
※
印
刷
時
に
付
加

3
8
E
N
D

-
※
印
刷
時
に
付
加

3
9
A
L
L
E
N
D

-
※
印
刷
時
に
付
加

4
0
受
領
印
ス
ペ
ー
ス

-
※
印
刷
時
に
付
加

4
1
分
割
納
入
区
分

(全
角
)2

※
印
刷
時
に
付
加

4
2
当
初
納
入
日

1
0

※
印
刷
時
に
付
加

4
3
完
納
表
示

(全
角
)2

※
印
刷
時
に
付
加

標
準
帳
票

S
yn
cS
h
ip
m
en
tS
ch
ed
u
le

備
考

4
4
JA
M
A
帳
票
名

-
※
印
刷
時
に
付
加

4
5
印
刷
日

8
※
印
刷
時
に
付
加

4
6
未
納
数

8
※
印
刷
時
に
付
加

4
7

挽
回
日
・
便

1
0

※
印
刷
時
に
付
加
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５
.７
.７
  
部
品
メ
ー
カ
ー
間
取
引
用
受
領
書

（
表
5
.7
-
7
)

N
o

受
領
書
項
目
名

桁
数

JA
M
A
・
JA
P
IA
取
引
情
報
標
準
書

デ
ー
タ
項
目
名
称

P
o
si
ti
o
n

C
o
re

C
o
m
p
o
n
en
t

E
le
m
en
t

1
発
注
元
（
企
業
コ
ー
ド
）

1
0

2
発
注
元
（
工
区
コ
ー
ド
）

5

3
発
注
元
名
称
（
企
業
名
）

(全
角
)1
0

4
発
注
元
名
称
（
工
場
名
）

(全
角
)6

5
出
荷
元
（
企
業
コ
ー
ド
）

1
0

6
出
荷
元
（
工
区
コ
ー
ド
）

5

0
4
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

1
2
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

8
出
荷
元
名
称
（
企
業
名
）

(全
角
)1
0

9
出
荷
元
名
称
（
工
場
名
）

(全
角
)6

0
4
6
1

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
N
am
e

1
2
7
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
N
am
e

1
1
納
入
先
（
企
業
コ
ー
ド
）

1
0

1
2
納
入
先
（
工
区
コ
ー
ド
）

5

0
4
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

1
2
5
0

o
a:
L
o
ca
ti
o
n

o
a:
ID

1
4
納
入
先
名
称
（
企
業
名
）

(全
角
)1
0

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

企
業
名
と
工
場
名
で
N
am
eを
２
回
繰
り
返
す

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

0
4
0
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
ID

0
4
2
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
N
am
e

0
4
0
0

o
a:
P
ar
ty

調
達
責
任
会
社

調
達
責
任
会
社
名
称

出
荷
元

出
荷
場
所

出
荷
元
名
称

出
荷
場
所
名
称

納
入
先

標
準
帳
票

S
yn
cS
h
ip
m
en
tS
ch
ed
u
le

備
考

7
出
荷
場
所

5

o
a:
ID

1
0
出
荷
場
所
名
称

(全
角
)6

0
4
2
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
N
am
e

1
3
納
入
場
所

5
納
入
場
所

0
4
0
0

o
a:
P
ar
ty

o
a:
ID

1
4
納
入
先
名
称
（
企
業
名
）

(全
角
)1
0

1
5
納
入
先
名
称
（
工
場
名
）

(全
角
)6

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te

0
7
2
0

ja
i:
D
at
eT
im
eP
er
i

o
d

ja
i:
D
at
eT
im
eT
ex
t

1
6
9
0

ja
i:
D
at
eT
im
eP
er
i

o
d

ja
i:
D
at
eT
im
eT
ex
t

1
8
便
番
号

2
便
番
号

1
4
6
0

ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
Id
en

ti
fic
at
io
n
D
et
ai
ls
ja
i:
T
ra
n
sp
o
rt
M
ea
n
s

Id
en
ti
fic
at
io
n
N
am
e

1
9
納
品
書
番
号

8
納
品
書
番
号

1
5
4
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
ID

2
0
納
品
書
明
細
番
号
（
ペ
ー
ジ
数
）

2

2
1
納
品
書
明
細
番
号
（
行
№
）

2

2
2
納
入
指
示
明
細
番
号

1
7

納
入
指
示
明
細
番
号

1
5
4
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
ID

2
3
品
番
（
表
示
用
品
番
）

2
5

表
示
用
品
番

0
7
8
0

ja
i:
M
an
u
fa
ct
u
ri
n
g

It
em

o
a:
ID

2
4
背
番
号

1
0

背
番
号

0
8
9
0

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
D
es
cr
ip
ti
o
n

2
5
品
名

3
0

部
品
名
称

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te

2
6
収
容
数

8
収
容
可
能
数

9
9
3

ja
i:
P
ac
ka
gi
n
g

o
a:
C
ap
ac
it
yP
er
P
ac

ka
ge
Q
u
an
ti
ty

枝
番
を
使
用

企
業
コ
ー
ド
１
０
桁
＋
事
業
所
コ
ー
ド
の
固
定
で
区
切
る

o
a:
P
ar
ty

o
a:
N
am
e

1
5
8
0

o
a:
D
o
cu
m
en
tR
ef
e

re
n
ce

o
a:
L
in
eN
u
m
b
er

納
入
指
示
日
／
時
刻

(納
品
書
番
号
枝
番
)

1
7
納
入
指
示
日
/
時
刻
（
指
示
日
）

8

1
6
定
期
／
不
定
期
区
分
（
内
容
）

(全
角
)6

納
入
先
名
称

定
期
／
不
定
期
区
分

0
4
2
0

61



N
o

受
領
書
項
目
名

桁
数

JA
M
A
・
JA
P
IA
取
引
情
報
標
準
書

デ
ー
タ
項
目
名
称

P
o
si
ti
o
n

C
o
re

C
o
m
p
o
n
en
t

E
le
m
en
t

2
7
納
入
数

8
納
入
指
示
数

1
5
9
0

ja
i:
Q
u
an
ti
ty

←

2
8
数
量
単
位

3
数
量
単
位

1
6
0
0

ja
i:
Q
u
an
ti
ty

u
n
it
C
o
d
e

2
9
手
配
担
当

1
2

手
配
担
当

1
3
1
0

o
a:
C
o
n
ta
ct

o
a:
N
am
e

3
0
納
品
書
後
工
程
エ
リ
ア
（
ヘ
ッ
ダ
）
4
0
×
4

納
品
書
カ
ー
メ
ー
カ
ー
エ
リ
ア

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te
（
行
数
分
繰

り
返
し
）

D
es
cr
ip
ti
o
n
=
1

3
1
納
品
書
後
工
程
エ
リ
ア
（
明
細
）

7
0

納
品
書
カ
ー
メ
ー
カ
ー
エ
リ
ア

0
8
9
1

o
a:
C
la
ss
ifi
ca
ti
o
n
o
a:
N
o
te

D
es
cr
ip
ti
o
n
=
2

3
2
箱
数

4
※
印
刷
時
に
付
加

3
3
総
箱
数

4
※
印
刷
時
に
付
加

3
4
再
発
行

(全
角
)3

※
印
刷
時
に
付
加

3
5
総
ペ
ー
ジ
数

2
※
印
刷
時
に
付
加

3
6
納
番
単
位
現
ペ
ー
ジ
数

2
※
印
刷
時
に
付
加

3
7
納
番
単
位
総
ペ
ー
ジ
数

2
※
印
刷
時
に
付
加

3
8
E
N
D

-
※
印
刷
時
に
付
加

3
9
A
L
L
E
N
D

-
※
印
刷
時
に
付
加

4
0
受
領
印
ス
ペ
ー
ス

-
※
印
刷
時
に
付
加

4
1
分
割
納
入
区
分

(全
角
)2

※
印
刷
時
に
付
加

4
2
当
初
納
入
日

1
0

※
印
刷
時
に
付
加

4
3
完
納
表
示

(全
角
)2

※
印
刷
時
に
付
加

標
準
帳
票

S
yn
cS
h
ip
m
en
tS
ch
ed
u
le

備
考

4
4
JA
M
A
帳
票
名

-
※
印
刷
時
に
付
加

4
5
印
刷
日
時

8
※
印
刷
時
に
付
加

4
6
未
納
数

8
※
印
刷
時
に
付
加

4
7

挽
回
日
・
便

1
0

※
印
刷
時
に
付
加
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5
.8
　
買
掛
金
明
細
情
報
、
有
償
支
給
明
細
情
報
の
提
供
タ
イ
ミ
ン
グ

　
　
こ
こ
で
は
、
買
掛
金
明
細
情
報
、
有
償
支
給
明
細
情
報
の
基
本
的
処
理
タ
イ
ミ
ン
グ
と
プ
ロ
セ
ス
を
示
す
。

(図
5
.8
-
1
)
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5.9 梱包・包装について 
 
 本書では、納入指示情報等に梱包･包装仕様を設定する場合を想定して解説している。 

 
5.9.1 梱包・包装用コアコンポーネント 
  梱包・包装に関する項目は、下表の梱包・包装用コアコンポーネントを使用して設定す

る。設定する場合に使用する項目は記号欄の《1》～《7》の７項目である。この 7 項目に

ついて、5.9.3 以下の各章において用途・用法を説明する。 
 

jai:Packaging  
 

記号 

  oa:PerPackageQuantity 実収容数 梱包包装に含まれる部品

の数  

 oa:CapacityPerPackageQuantity 収容可能数 梱包包装に収容可能な

部品の数 
《1》 

  jai:PackagingDetails 梱包/包装に関する項目を設定する 
 

    oa:Quantity 梱包/包装資材使用数 《2》 

    jai:PackagingLevelCode 梱包/包装レベル 《3》 

    jai:PackagingRelatedDescriptionCode 梱包/包装作業分類 《4》 

    jai:PackageTypeDescriptionCode 梱包／包装資材コード（荷姿コード） 《5》 

      listAgencyID コード管理者識別コード  

    jai:PackageTypeDescription 梱包/包装関連事項 《6》 

  /jai:PackagingDetails 
  

  jai:NumberOfPackagesQuantity 梱包包装単位個数（梱包包装に含

む梱包包装数） 
《7》 

  jai:DateTimePeriod 梱包単位の日付/時刻を設定する 
 

    type 日付に関する識別コード  

    jai:DateTimeText 上記に対応する具体的な日付 
 

      FormatCode 日付のフォーマット  

  /jai:DateTimePeriod 
 

 

/jai:Packaging 
 

 

 
 
5.9.2 梱包・包装の定義 
 

(1) 梱包 
梱包とは、受注者が発注者に対して部品を納入する際の箱詰め等のことを指す。 
ここでは、同一部品のみで箱詰めする一品一梱包を想定している。 
（トラック・コンテナ単位の輸送梱包は想定していない） 
 

(2) 包装 
包装とは、補修品・用品として販売する単位の商品化包装を指す。 
量産や KD には、この概念は存在しない。 
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5.9.3　梱包モデル

梱包モデルには、外梱包・中梱包・内梱包の3種類あり、

梱包モデルの組み合わせにより、以下の３通りの梱包パターンがある。

梱包要素としては、梱包モデルごとに、梱包容器、梱包資材（仕切り材､緩衝材等）、数量、ラベル等がある。

（図5.9-1）梱包パターン

(

3
階
層
梱
包

)

梱
包
パ
タ
ー

ン
1

《1》=9 《1》=□□

□□ : 指定しないの意
*,** : 各社任意データ

中梱包

内梱包をひとまとめに
したもの

○

－

－

内梱包

梱包最小単位

○

○

－

梱包パターン１

梱包パターン２

梱包パターン３

外梱包

納入荷姿

○

○

○

《1》=864

外梱包 中梱包
３階層梱包は、梱包を以下の順で３つ重ね合
わせる。
①部品をひとまとめにして、
　梱包箱で梱包する（内梱包）
②内梱包をひとまとめにして、
　梱包箱で梱包する（中梱包）
③中梱包をひとまとめにして、
　梱包箱で梱包する（外梱包）
　・梱包箱には、ダンボール箱、プラスチッ
　　ク箱、木箱、パレット等がある。
　・各階層毎に緩衝材や仕切材用いて梱
　　包する場合もある。《1》=144

内梱包 備考

《2》=1 《2》=1
《3》=1 《3》=1
《4》=35 《4》=36
《5》=* 《5》=*
《6》=** 《6》=**
《7》=□□ 《7》=□□

(

2
階
層
梱
包

)

梱
包
パ
タ
ー

ン
2

《1》=144 《1》=□□ 《1》=9 《1》=□□
《2》=1 《2》=1 《2》=1 《2》=1
《3》=3 《3》=3 《3》=1 《3》=1
《4》=35 《4》=36 《4》=35 《4》=36
《5》=* 《5》=* 《5》=* 《5》=*
《6》=** 《6》=** 《6》=** 《6》=**
《7》=16 《7》=□□ 《7》=□□ 《7》=□□

《2》=1
《3》=3
《4》=35

　包する場合もある。
　・各階層毎に梱包ラベルを添付する場合
　　もある。
　・梱包された部品を指定数量でひとまと
　　めに結束する場合もある。

《2》=1
《3》=2
《4》=35
《5》=*

設
定
方
法

２階層梱包は、梱包を以下の順で２つ重ね合
わせる。
①部品をひとまとめにして、
　梱包箱で梱包する（内梱包）
②内梱包をひとまとめにして、
　梱包箱で梱包する（外梱包）
注）中梱包は指定しない。

設
定
方
法

《6》=**
《7》=16

外梱包 中梱包 内梱包 備考

《7》=6

《5》=*
《6》=**

ラベル
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(

1
階
層
梱
包

)

梱
包
パ
タ
ー

ン
3

《1》=9 《1》=□□
《2》=1 《2》=1
《3》=3 《3》=3
《4》=35 《4》=36
《5》=* 《5》=*
《6》=** 《6》=**
《7》=□□ 《7》=□□

梱
包
な
し

《1》=1 《1》=□□
《2》=1 《2》=1
《 》 《 》

□□ : 指定しないの意
*,** : 各社任意データ

備考
１階層梱包は、部品をひとまとめにして、梱包
箱で梱包する。（外梱包）
注）中梱包、内梱包は指定しない。

外梱包 中梱包 内梱包

設
定
方
法

包装 備考
商品化包装状態で納入する
場合は、梱包を指定しない。

梱包

設

ラベル

《3》=4 《3》=4
《4》=35 《4》=36
《5》=* 《5》=*
《6》=** 《6》=**
《7》=□□ 《7》=□□

設
定
方
法
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5.9.4　包装モデルと要素

包装モデルには、図5.9-2に図示するようなモデルがある。

包装要素としては、包装容器､包装資材（仕切り材､緩衝材等）、数量、ラベル等がある。

（図5.9-2）包装(商品化包装)モデル
□□ : 指定しないの意
*,** : 各社任意データ

包装モデル 備考

包
装
モ
デ
ル
1

部品を包装箱で包装し、純正部品番号ラベルを添付する。
　・包装材には、包装箱のほか、ビニール袋や木箱等がある。
　・純正部品番号ラベルを印刷した化粧箱を用いる場合には、
　　純正部品番号ラベルを添付しない場合もある。
　・包装された部品を指定数量でひとまとめに結束する場合もあ
る。

包装モデル 備考

ラベル

《1》=1 《1》=□□
《2》=1 《2》=1
《3》=4 《3》=4
《4》=35 《4》=36
《5》=* 《5》=*
《6》=** 《6》=**
《7》=□□ 《7》=□□

設
定
方
法

ラベル

《7》 □□ 《7》 □□

包
装
モ
デ

　・部品をビニール袋や包装紙で包装した後に、包装箱で包装す
る
　　場合もある。
　・部品を緩衝材や仕切材を用いて包装箱で包装する場合もあ
る。

包装モデル 備考

ラベル

ラベル

デ
ル
2

《1》=1 《1》=□□ 《1》=□□ 《1》=□□
《2》=1 《2》=1 《2》=2 《2》=1
《3》=4 《3》=4 《3》=4 《3》=4
《4》=35 《4》=36 《4》=36 《4》=36
《5》 * 《5》 * 《5》 * 《5》 *

設
定
方

ラベル

ラベル

《5》=* 《5》=* 《5》=* 《5》=*
《6》=** 《6》=** 《6》=** 《6》=**
《7》=□□ 《7》=□□ 《7》=□□ 《7》=□□

包
装

　・１個１包装ではなく、複数個１包装で包装する場合もある。
　　（部品が小さい場合等）

方
法

包装モデル 備考

ラベル

ラベル

ラベル

装
モ
デ
ル
3

《1》=16 《1》=□□
《2》=1 《2》=1

設

ラベル

ラベル

ラベル

《2》 1 《2》 1
《3》=4 《3》=4
《4》=35 《4》=36
《5》=* 《5》=*
《6》=** 《6》=**
《7》=□□ 《7》=□□

設
定
方
法
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包
装
モ
デ

□□ : 指定しないの意
*,** : 各社任意データ

　・純正部品番号ラベルを添付するだけの場合もある。
　　（板金部品やパイプ部品等）
　・裸包装の場合には、梱包／包装資材コード（《5》）に裸包装を
　　示すコードを入れる。また梱包／包装資材使用数（《2》）に
　　“１”を指定する。

包装モデル 備考

ル
4

《1》=1 《1》=□□
《2》=1 《2》=1
《3》=4 《3》=4
《4》=35 《4》=36
《5》=* 《5》=*

設
定
方
法 《5》=* 《5》=*

《6》=** 《6》=**
《7》=□□ 《7》=□□

法
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5
.9
.5
  
多
重
梱
包
・
包
装
内
容
と
ja
i:P
ac
ka
gi
n
gへ
の
設
定
項
目
の
関
係
　

記
号
は
5
.9
.1
を
参
照

（
図
5
.9
-
3
）

記
号

設
定
項
目

外
梱
包
の
梱
包
方
法
指
定

中
梱
包
の
結
束
方
法
指
定

中
梱
包
の
梱
包
方
法
指
定

内
梱
包
の
梱
包
方
法
指
定

包
装
の
結
束
方
法
指
定

包
装
方
法
指
定

包
装
資
材
の
指
定

包
装
ラ
ベ
ル
の
指
定

《
1
》

収
容
可
能
数

5
1
8
4

部
品
収
容
数

2
5
9
2

部
品
収
容
数

6
4
8

部
品
収
容
数

2
4

部
品
収
容
数

6
部
品
収
容
数

2
部
品
収
容
数

《
2
》

梱
包
／
包
装
資
材
使
用
数

1
1

1
1

1
1

1
1

包
装

梱 包 ／

梱
包

《
》

梱
包
包
装
資
材
使
用
数

《
3
》

梱
包
／
包
装
レ
ベ
ル

"
3
"

外
梱
包

"
2
"

中
梱
包

"
2
"

中
梱
包

"
1
"

内
梱
包

"
4
"

包
装

"
4
"

包
装

"
4
"

包
装

"
4
"

包
装

《
4
》

梱
包
／
包
装
作
業
分
類

"
3
5
"

梱
包
方
法

"
7
7
"

結
束
方
法

"
3
5
"

梱
包
方
法

"
3
5
"

梱
包
方
法

"
7
7
"

結
束
方
法

"
3
5
"

包
装
方
法

"
3
6
"

内
装
方
法

"
3
6
"

内
装
方
法

《
5
》

梱
包
／
包
装
資
材
コ
ー
ド
（
荷
姿
コ
ー
ド
）

梱
包
資
材
①
の
コ
ー
ド

（
荷
姿
コ
ー
ド
）

結
束
資
材
②

の
コ
ー
ド

梱
包
資
材
③

の
コ
ー
ド

梱
包
資
材
④

の
コ
ー
ド

結
束
資
材
⑤

の
コ
ー
ド

包
装
資
材
⑥

の
コ
ー
ド

資
材
⑦

の
コ
ー
ド

資
材
⑧

の
コ
ー
ド

《
6
》

梱
包
／
包
装
関
連
事
項

補
足
事
項

補
足
事
項

補
足
事
項

補
足
事
項

補
足
事
項

補
足
事
項

補
足
事
項

補
足
事
項

／ 包 装 指 定 内 容 構 成 要

《
7
》

梱
包
／
包
装
単
位
個
数

8
4

結
束
単
位

2
7

1
2

3
結
束
単
位

要 素

ラ
ベ
ル

②
結
束
資
材

⑤
結
束
資
材

⑥
ビ
ニ
ー
ル
袋

⑦
留
め
具

⑧
ラ
ベ
ル

ラ
ベ
ル

ラ
ベ
ル

ラ
ベ
ル

ラ
ベ
ル

ラ
ベ

ラ
ベ
ラ
ベ

ラ
ベ

ラ
ベ
ラ
ベ

ラ
ベ

ラ
ベ
ラ
ベ

ラ
ベ

ラ
ベ
ラ
ベ

④
梱
包
箱

ラ
ベ
ル

ラ
ベ
ル

ラ
ベ
ル

ラ
ベ
ル

ラ
ベ

ラ
ベ

ラ
ベ
ラ
ベ

ラ
ベ

ラ
ベ
ラ
ベ

ラ
ベ

ラ
ベ
ラ
ベ

ラ
ベ

ラ
ベ
ラ
ベ

①
パ
レ
ッ
ト

③
梱
包
箱

収
容
可
能
数

梱
包
／
包
装
資
材
使
用
数

定
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
義

梱
包
／
包
装
に
使
用
す
る
資
材
数
量

項
目
名

梱
包
／
包
装
階
層
ご
と
の
部
品
収
容
数
（
キ
ャ
パ
シ
テ
ィ
）

ラ
ベ
ル

ラ
ベ
ル

ラ
ベ
ル

ラ
ベ
ル

ラ
ベ

ラ
ベ

ラ
ベ
ラ
ベ

ラ
ベ

ラ
ベ
ラ
ベ

ラ
ベ

ラ
ベ
ラ
ベ

ラ
ベ

ラ
ベ
ラ
ベ

当
該
梱
包
／
包
装
内
に
収
め
る
、
下
位
の
梱
包
／
包
装
の
数
量
（
キ
ャ
パ
シ
テ
ィ
）

　
・
通
常
は
下
位
レ
ベ
ル
の
作
業
分
類
が
”
梱
包
／
包
装
（
３
５
）
”
を
カ
ウ
ン
ト
す
る
。

　
・
作
業
分
類
が
”
結
束
（
７
７
）
”
の
場
合
は
結
束
し
て
い
る
梱
包
数
を
示
す
。

梱
包
／
包
装
単
位
個
数

梱
包
／
包
装
に
使
用
す
る
資
材
の
種
類
を
表
わ
す
コ
ー
ド

梱
包
／
包
装
に
関
す
る
補
足
事
項

梱
包
／
包
装
レ
ベ
ル

梱
包
／
包
装
資
材
使
用
数

結
束
単
位

梱
包
／
包
装
を
指
定
数
量
で
ひ
と
ま
と
め
に
し
、
ハ
ン
ド
リ
ン
グ
の
単
位
と
す
る
数
量
、
及
び
、

梱
包
／
包
装
資
材
コ
ー
ド
（
荷
姿
コ
ー
ド
）

梱
包
／
包
装
関
連
事
項

梱
包
／
包
装
に
使
用
す
る
資
材
数
量

梱
包
／
包
装
の
階
層
を
表
わ
す

梱
包
／
包
装
の
作
業
の
分
類

梱
包
／
包
装
作
業
分
類

結
束
単
位

梱
装
を
指
定
数

、
単

す
数

、
、

ひ
と
ま
と
め
に
し
た
様
子
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セ
ー
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造

 6
.1
　
S
yn
c
P
la
n
n
in
gS
c
h
e
du
le
適
用
パ
タ
ー
ン

（
図
6
.1
-
1
）

一
品
一
葉

納
入
拠
点
方
式

部
品
単
位
方
式

P
o
si
ti
o
n
E
le
m
e
n
t/
A
tt
ri
bu
te

J
A
M
A

U
sa
ge

J
A
M
A

O
c
c
u
rr
e
n
c
e

解
　
説

単
一
納
入
先

単
一
部
番

単
一
納
期

同
一
納
入
先
に
対
し

複
数
部
番

複
数
納
期

同
一
部
番
に
対
し

複
数
納
入
先

複
数
納
期

ja
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yn
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P
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O
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. 
9
処
理
番
号

処
理
番
号

処
理
番
号

処
理
番
号

処
理
番
号

処
理
番
号

0
4
2
0

o
a:
P
ar
ty

R
1
 .
. 
9
企
業
情
報

発
注
者

発
注
者

発
注
者

発
注
者

発
注
者

0
4
2
0

o
a:
P
ar
ty

受
注
者

受
注
者

受
注
者

納
入
代
行
業
者

受
注
者

0
4
2
0

o
a:
P
ar
ty

出
荷
元

出
荷
元

出
荷
元

(納
入
先
）

0
4
2
0

o
a:
P
ar
ty

仕
入
先

仕
入
先

仕
入
先

0
7
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0

ja
i:D
at
e
T
im
e
P
e
ri
o
d

R
1
 .
. 
9
処
理
日
や
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日
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ja
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n
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h
e
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S
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ip
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in
e
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0
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. 
9
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明
細
部
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個

ｎ
個

ｎ
個
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P
ar
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M
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1
納
入
先

納
入
先

納
入
先

納
入
先

受
注
者

使
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な
い
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o
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D
o
c
u
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e
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tR
e
fe
re
n
c
e
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0
 .
. 
9
注
文
番
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１

注
文
番
号
１

注
文
番
号
１

注
文
番
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注
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番
号
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7
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ja
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9
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部
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細
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部
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部
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番
号

部
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７．コアコンポーネント

コアコンポーネントとは、メッセージを構成するデータ要素を意味のある最小単位に共通化した
ものである。
以下にコアコンポーネントの構造の詳細を示す。
実際の使い方は８章を参照すること。

（１）jai:ApplicationArea
送受信情報を設定する

Occurrence
jai:ApplicationArea
jai:Sender 1 .. 1
oa:LogicalID 1 .. 1
schemeAgencyID optional

jai:InterchangeDateTime 0 .. 1
/jai:Sender
oa:BODID 0 .. 1
jai:Receiver 1 .. 1
oa:LogicalID 1 .. 1
schemeAgencyID optional

/jai:Receiver
/jai:ApplicationArea

（２）oa:Sync、jai:Process
変更情報提供識別を設定する

jai:ProcessはProcessInvoiceのみ Occurrence
jai:Process
oa:ActionCriteria 1 .. 1
oa:ChangeStatus 1 .. 1
oa:Code 1 .. 1

/oa:ChangeStatus
/oa:ActionCriteria

/jai:Process

ProcessInvoice以外はoa:Sync Occurrence
oa:Sync
oa:ActionCriteria 1 .. 1
oa:ChangeStatus 1 .. 1
oa:Code 1 .. 1

/oa:ChangeStatus
/oa:ActionCriteria

/oa:Sync

（３）jai:MessageTypeCode
情報区分コードを設定する

Occurrence
jai:MessageTypeCode
name required
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（４）jai:MessageControl
受信確認用件数を設定する

Occurrence
jai:MessageControl
jai:ControlTotalTypeCode 0 .. 1
jai:ControlTotalValue 1 .. 1

/jai:MessageControl

（５）jai:DateTimePeriod
日時を設定する

Occurrence
jai:DateTimePeriod
type required
jai:DateTimeText 1 .. 1
FormatCode required

/jai:DateTimePeriod

（６）oa:DocumentDateTime
メッセージの発行日・時刻を設定する

Occurrence
oa:DocumentDateTime

（７）oa:Party
関与者を設定する

Occurrence
oa:Party
role required
oa:PartyIDs 0 .. 1
oa:ID 1 .. 1
schemeAgencyID optional

/oa:PartyIDs
oa:Name 0 .. 5
oa:Location 0 .. 9 （８）を参照
oa:Contact 0 .. 9 （１４）を参照

/oa:Party

（８）oa:Location
場所を設定する

Occurrence
oa:Location
type required
oa:ID 0 .. 3
schemeAgencyID optional

oa:Name 0 .. 3
oa:Address 0 .. 1 （９）を参照

/oa:Location
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（９）oa:Address
住所、連絡先を設定する

Occurrence
oa:Address
oa:ID 0 .. 1
oa:LineOne 0 .. 1
oa:LineTwo 0 .. 1
oa:PostalCode 0 .. 1

/oa:Address

（１０）oa:LineType
明細ごとの変更区分を設定する

Occurrence
oa:LineType

（１１）oa:ItemID
部品番号及び部品の追加情報を設定する

Occurrence
oa:ItemID
oa:ID 1 .. 1
schemeID required

/oa:ItemID

（１２）oa:Classification
品目に関する情報を設定する

Occurrence
oa:Classification
type optional
oa:Codes 1 .. 1
oa:Code 1 .. 1
listAgencyID optional

/oa:Codes
oa:Description 0 .. 1
type optional

oa:Note 0 .. 2 （２６）を参照
/oa:Classification
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（１３）jai:Packaging
梱包情報を設定する

Occurrence
jai:Packaging
oa:PerPackageQuantity 0 .. 1
unitCode optional

oa:CapacityPerPackageQuantity 0 .. 1
unitCode optional

jai:PackagingDetails 0 .. 1
oa:Quantity 0 .. 1
jai:PackagingLevelCode 0 .. 1
jai:PackagingRelatedDescriptionCode 0 .. 1
jai:PackageTypeDescriptionCode 0 .. 1
listAgencyID optional

jai:PackageTypeDescription 0 .. 1
/jai:PackagingDetails
jai:NumberOfPackagesQuantity 0 .. 1
jai:DateTimePeriod 0 .. 5 （５）を参照

/jai:Packaging

（１４）oa:Contact
担当者、担当部署を設定する

Occurrence
oa:Contact
type required
oa:ID 0 .. 1
oa:Name 0 .. 1
oa:Communication 0 .. 9
oa:ChannelCode 1 .. 1
oa:Address 1 .. 1
oa:ID 1 .. 1

/oa:Address
/oa:Communication

/oa:Contact

（１５）jai:Quantity
数量を設定する

Occurrence
jai:Quantity
unitCode optional
type required

（１６）jai:PriceDetails
単価等を設定する

Occurrence
jai:PriceDetails
type optional
jai:PriceAmount 1 .. 1
jai:SpecificationCode 0 .. 1
oa:Code 1 .. 1

/jai:SpecificationCode
jai:SublineItemPriceChangeOperationCode 0 .. 1
oa:Code 1 .. 1

/jai:SublineItemPriceChangeOperationCode
jai:DateTimePeriod 0 .. 5 （５）を参照

/jai:PriceDetails
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（１７）jai:PercentageDetails
率を設定する

Occurrence
jai:PercentageDetails
jai:TypeCode 1 .. 1
jai:Percentage 1 .. 1

/jai:PercentageDetails

（１８）jai:AmountValue
金額を設定する

Occurrence
jai:AmountValue
Type required

（１９）jai:MonetaryAmount
合計金額を設定する

Occurrence
jai:MonetaryAmount
jai:Type 1 .. 1
jai:Amount 1 .. 1
jai:StatusDescriptionCode 0 .. 1
jai:ClassificationInformation 0 .. 1
jai:ClassificationCode 1 .. 1
jai:ClassificationValue 1 .. 1

/jai:ClassificationInformation
/jai:MonetaryAmount

（２０）jai:Tax、jai:TotalTax
税を設定する

Occurrence
jai:Tax
type required
oa:Calculation 0 .. 1
oa:RateNumeric 1 .. 1

/oa:Calculation
jai:TaxCategoryCode 0 .. 1
jai:MonetaryAmount 0 .. 1 （１９）を参照

/jai:Tax

Occurrence
jai:TotalTax
type required
oa:Calculation 0 .. 1
oa:RateNumeric 1 .. 1

/oa:Calculation
jai:TaxCategoryCode 0 .. 1
jai:MonetaryAmount 0 .. 9 （１９）を参照

/jai:TotalTax
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（２１）oa:DocumentReference
管理番号、各種区分等を設定する

Occurrence
oa:DocumentReference
type required
oa:DocumentID 0 .. 1 （２２）参照
oa:DocumentDateTime 0 .. 1 （６）参照
oa:LineNumber 0 .. 1

/oa:DocumentReference

（２２）oa:DocumentID
管理番号、各種区分等の具体的な値を設定する

Occurrence
oa:DocumentID
oa:ID 1 .. 1
oa:RevisionID 0 .. 1
oa:VariationID 0 .. 1

/oa:DocumentID

（２３）jai:Reference
各種管理番号および各種識別・区分を設定する

Occurrence
jai:Reference
jai:ReferenceCodeQualifier 1 .. 1
jai:ReferenceID 1 .. 1
jai:DocumentLineID 0 .. 1

/jai:Reference

（２４）jai:TransportIdentificationDetails
便番号を設定する

Occurrence
jai:TransportIdentificationDetails
jai:TransportStageCode 0 .. 1
jai:ConveyanceID 0 .. 1
jai:TransportMeansIdentificationName 1 .. 1
jai:DateTimePeriod 0 .. 1 （５）参照

/jai:TransportIdentificationDetails

（２５）oa:Status
状況を設定する

Occurrence
oa:Status
oa:Code 1 .. 1
oa:Description 0 .. 1
oa:Reason 0 .. 1

/oa:Status

（２６）oa:Note
文言を設定する

Occurrence
oa:Note
type optional
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８．データ項目の XMLエレメント設定及び推奨コード値 

 

   データ項目を XML メッセージに設定するには、項目定義に適合するコアコンポーネン

トへの設定と、当該コアコンポーネントを構成するエレメントへの適切なコード設定を行

う必要がある。 

 

   本章では、「４．データ項目」に記載したデータ項目を対象に、JAMA・JAPIA の定め

る標準設定方法を一覧形式で表わした。 

 

   これにより、データ項目に対する、定義、割付けられたコアコンポーネントの構造、及

びエレメントに設定する推奨コード値を、これら相互の関連性も含めて参照することが可

能である。 

 

   設定するコード値は、国連（UN/CEFACT）で定められているコード表から引用してい

るが、一部、JAMAコードを使用している。 

   （JAMAコードについては、「別冊 JAMAコードブック」を参照） 

 

   なお、コアコンポーネントは、情報種によって、出現位置（ポジション）、設定レベル

（括り）、繰返し回数等が異なるので、各社のメッセージ仕様策定にあたっては、該当する

「JAMA・JAPIA  XML導入ガイドライン」を参照されたい。 

 

 表の見方 

  

 

・仕入先、納入先、部品番号単位に
  採集番されるかんばんの番号

かんばん発行連番 ・かんばんを再発行するための連番
設定 最大回数 値 定義

oa:Classif ication
type ◎ 1 F Free-form
oa:Codes ◎ 1
oa:Code ◎ 1 P08 かんばん識別番号/かんばん発行連番

（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ×
type ×

oa:Note ○ 99 oa:Note(1)：かんばん識別番号
oa:Note(2)：かんばん発行連番

/oa:Classif ication

かんばん識別番号

 

データ項目 

設定条件 
◎：必須 
○：任意 
×：使用しない 

設定値 

コアコンポーネント 

データ項目定義 

繰り返しの最大回数 設定順序が指定され

ている場合の定義 
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8.1 メッセージヘッダー

メッセージの送受信者情報および処理
番号

設定 最大回数 値 定義
jai:ApplicationArea 送受信情報を設定する
jai:Sender ◎ 1 送信者情報
oa:LogicalID ◎ 1 送信者識別コード（標準企業コードを推

奨する）
schemeAgencyID ○ 92 Assigned by buyer or buyer's agent

各社独自のコードを使用する場合
289 JP,JIPDEC/ECPC

CII標準企業コード
311 JP, TDB (Teikoku Databank, Ltd.)

帝国データバンクの企業コード
jai:InterchangeDateTime ○ 1 送信日時刻

/jai:Sender
oa:BODID ○ 1 メッセージ処理番号（メッセージ管理番

号）
jai:Receiver ◎ 1 受信者情報
oa:LogicalID ◎ 1 受信者識別コード（標準企業コードを推

奨する）
schemeAgencyID ○ 92 Assigned by buyer or buyer's agent

各社独自のコードを使用する場合
289 JP,JIPDEC/ECPC

CII標準企業コード
311 JP, TDB (Teikoku Databank, Ltd.)

帝国データバンクの企業コード
/jai:Receiver

/jai:ApplicationArea

業務分類、適用業務区分等の単位に
情報を識別するコード

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentID
oa:ID ◎ 1 JAMAEI

Exxx
JAMAガイドライン識別名
"xxx"は、ガイドラインの番号を示す

oa:RevisionID ○ 1 各社ﾒｯｾｰｼﾞ仕様書のﾘﾋﾞｼﾞｮﾝ番号
oa:VariationID ○ 1 各社ﾒｯｾｰｼﾞ仕様書のﾊﾞｰｼﾞｮﾝ番号

/oa:DocumentID

送受信者情報

1

1

メッセージ仕様書番号
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8.2 日付・時間

注文書･納品書等の書面上の発行日
設定 最大回数 値 定義

oa:DocumentDateTime ◎ 1 発行日/時刻
ccyy-mm-dd
ccyy-mm-ddThh:mm:ss

当該メッセージ（業務）の対象となる範
囲、または起点

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type 157 Validity start date
対象基準日（終了日の指定無し）

158 Horizon start date
対象基準日（開始日）159とペアで使用

159 Horizon end date
対象基準日（終了日）158とペアで使用

jai:DateTimeText ◎ 1 対象基準日
FormatCode 6 ccyymmb(年月前半/後半)

7 ccyymmw(年月週)
102 ccyymmdd（年月日）
610 ccyymm（年月）
614 ccyymma(年月旬)
616 ccyyww(年週)

/jai:DateTimePeriod

確定注文の対象となる範囲
（一括注文の場合に使用）

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type ◎ 1 55 Confirmed date/time
jai:DateTimeText ◎ 1 確定注文対象期間

FormatCode 7 ccyymmw(年月週)
102 ccyymmdd（年月日）
610 ccyymm（年月）
614 ccyymma(年月旬)
616 ccyyww(年週)

/jai:DateTimePeriod

当該情報を作成した、あるいは計算し
た日付/時刻

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type ◎ 1 257 Calculation date
jai:DateTimeText ◎ 1 処理日/時刻

FormatCode 102 ccyymmdd（年月日）
203 ccyymmddhhmm（年月日時分）
204 ccyymmddhhmmss（年月日時分秒）

/jai:DateTimePeriod

再伝送等を行う時の元データの作成日
/時刻

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type ◎ 1 540 Instruction's original execution date
jai:DateTimeText ◎ 1 オリジナルデータ作成日/時刻

FormatCode 102 ccyymmdd（年月日）
203 ccyymmddhhmm（年月日時分）
204 ccyymmddhhmmss（年月日時分秒）

/jai:DateTimePeriod

対象基準日

◎ 1

◎ 1

確定注文対象期間

1

処理日/時刻

◎ 1

◎

オリジナルデータ作成日/時刻

◎ 1

発行日/時刻
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当該部品の発注日
設定 最大回数 値 定義

jai:DateTimePeriod
type ◎ 1 4 Order date/time
jai:DateTimeText ◎ 1 発注日

FormatCode ◎ 1 102 ccyymmdd（年月日）
/jai:DateTimePeriod

発注者が受注者に提示する納入日付/
時刻
支給の場合は、発注者が受注者に提
示、または受注者が発注者に要求する
支給日/時刻

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type ◎ 1 2 Derivery date/time,requested
jai:DateTimeText ◎ 1 納入指示日/時刻

FormatCode 7 ccyymmw（年月週）
8 ccyymmdds(年月日ｼﾌﾄ）
9 ccyymmddpp(年月日時間帯(ﾊﾟﾀｰﾝ)、

                      又は、年月日便)
102 ccyymmdd（年月日）
203 ccyymmddhhmm（年月日時分）
610 ccyymm（年月）
614 ccyymma(年月旬)
616 ccyyww(年週)

/jai:DateTimePeriod

発注者が受注者に提示する出荷日付/
時刻

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type ◎ 1 10 Shipment date/time,requested
jai:DateTimeText ◎ 1 出荷指示日/時刻

FormatCode 7 ccyymmw（年月週）
8 ccyymmdds(年月日ｼﾌﾄ）
9 ccyymmddpp(年月日時間帯(ﾊﾟﾀｰﾝ)、

                      又は、年月日便)
102 ccyymmdd（年月日）
203 ccyymmddhhmm（年月日時分）
610 ccyymm（年月）
614 ccyymma(年月旬)
616 ccyyww(年週)

/jai:DateTimePeriod

受注者が発注者の納入指示にもとづき
部品を出荷した日付/時刻
支給の場合は、発注者または支給元が
支給予定にもとづき構成部品を出荷し
た日付

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type ◎ 1 11 Despatch date and or time
jai:DateTimeText ◎ 1 出荷日/時刻

FormatCode 9 ccyymmddpp(年月日時間帯(ﾊﾟﾀｰﾝ)、
                      又は、年月日便)

102 ccyymmdd（年月日）
203 ccyymmddhhmm（年月日時分）

/jai:DateTimePeriod

納入指示日/時刻

◎ 1

発注日

◎ 1

出荷指示日/時刻

◎ 1

出荷日/時刻
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出荷便が中継地に到着する日付/時刻
設定 最大回数 値 定義

jai:DateTimePeriod
type ◎ 1 132 Arrival date/time,estimated (Date/time

when carrier estimates that a means of
transport should arrive at the port of
discharge or place of destination)

jai:DateTimeText ◎ 1 中継地到着日/時刻
FormatCode 9 ccyymmddpp(年月日時間帯(ﾊﾟﾀｰﾝ)、

                      又は、年月日便)
102 ccyymmdd（年月日）
203 ccyymmddhhmm（年月日時分）

/jai:DateTimePeriod

納入日/時刻からオフラインまでの所要
日数/時間
（5.6 先行時間 参照）

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type ◎ 1 359 Scheduled for delivery on or before
(Scheduled for delivery on or before
specified date and or time)

jai:DateTimeText ◎ 1 先行時間
FormatCode 804 Day（日）

805 Hour（時間）
/jai:DateTimePeriod

納入品を受領した日付/時刻
設定 最大回数 値 定義

jai:DateTimePeriod
type ◎ 1 50 Goods receipt date/time
jai:DateTimeText ◎ 1 受領日/時刻

FormatCode 102 ccyymmdd（年月日）
203 ccyymmddhhmm（年月日時分）

/jai:DateTimePeriod

納入品を検収した日付/時刻
設定 最大回数 値 定義

jai:DateTimePeriod
type ◎ 1 143 Acceptance date/time of goods
jai:DateTimeText ◎ 1 検収日/時刻

FormatCode 102 ccyymmdd（年月日）
203 ccyymmddhhmm（年月日時分）

/jai:DateTimePeriod

検査を行う(行った)日付
設定 最大回数 値 定義

jai:DateTimePeriod
type ◎ 1 351 351：Inspection date
jai:DateTimeText ◎ 1 検査日

FormatCode ◎ 1 102 102：ccyymmdd
/jai:DateTimePeriod

受注者が発注者に回答する納入予定
日付/時刻

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type ◎ 1 317 Reply date
jai:DateTimeText ◎ 1 回答納入日/時刻

FormatCode 102 ccyymmdd（年月日）
203 ccyymmddhhmm（年月日時分）

/jai:DateTimePeriod

検査日

先行時間

◎ 1

受領日/時刻

◎ 1

検収日/時刻

◎ 1

回答納入日/時刻

◎ 1

中継地到着日/時刻

◎ 1
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当該部品の打切りを行う日付
設定 最大回数 値 定義

jai:DateTimePeriod
type ◎ 1 566 End date，scheduled
jai:DateTimeText ◎ 1 打切日

FormatCode 102 ccyymmdd（年月日）
610 ccyymm（年月）
614 ccyymma(年月旬)

/jai:DateTimePeriod

当該取引上の親発注者（自動車メー
カー等）への納入日付/時刻

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type ◎ 1 191 191：Delivery date/time,expected
jai:DateTimeText ◎ 1 得意先納入日/時刻

FormatCode 8 8：ccyymmdds(年月日ｼﾌﾄ）
9 9：ccyymmddpp(年月日時間帯(ﾊﾟﾀｰ

ﾝ)、
102 102：ccyymmdd
203 203：ccyymmddhhmm
610 610：ccyymm
614 614：ccyymma(年月旬)
616 616：ccyyww(年週)

/jai:DateTimePeriod

当該メッセージ（業務）の対象となる範
囲、または起点

設定 最大回数 値 定義
jai:DeliveryFrequencyCode 納入指示対象期間内指示単位

D Discrete
下記以外の場合

G Ten days
旬（10日）単位

M Monthly (calendar months)
月単位

W Weekly
週単位

Y Daily
日単位

納入指示対象期間
（10.2章を参照)

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type ◎ 1 545 Assigned date
jai:DateTimeText ◎ 1 納入指示対象期間

FormatCode 7 ccyymmw(年月週)
102 ccyymmdd（年月日）
203 ccyymmddhhmm（年月日時分）
610 ccyymm（年月）
614 ccyymma(年月旬)
616 ccyyww(年週)

/jai:DateTimePeriod

納入指示対象期間の具体的な日付範
囲（10.2章を参照)

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type ◎ 1 323 Horizon period
jai:DateTimeText ◎ 1 納入指示対象期間範囲

FormatCode ◎ 1 718 ccyymmdd - ccyymmdd
（開始年月日－終了年月日）

/jai:DateTimePeriod

納入指示対象期間内指示単位

◎ 1

得意先納入日/時刻

◎ 1

納入指示対象期間範囲

納入指示対象期間

◎ 1

打切日

◎ 1
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支払い条件を通達した日付
設定 最大回数 値 定義

jai:DateTimePeriod
type ◎ 1 307 Payment instruction date
jai:DateTimeText ◎ 1 支払条件設定日

FormatCode ◎ 1 102 ccyymmdd（年月日）
/jai:DateTimePeriod

部品契約単価の決定日付
設定 最大回数 値 定義

jai:DateTimePeriod
type ◎ 1 267 Rate/Price date/time
jai:DateTimeText ◎ 1 単価決定日

FormatCode ◎ 1 102 ccyymmdd（年月日）
/jai:DateTimePeriod

部品契約単価の適用日付
設定 最大回数 値 定義

jai:DateTimePeriod
type ◎ 1 299 Price adjustment start date
jai:DateTimeText ◎ 1 単価適用日

FormatCode ◎ 1 102 ccyymmdd（年月日）
/jai:DateTimePeriod

該当部品の手配管理台帳（手配マス
ター）が作成された年月日

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type ◎ 1 7 Effective from date/time
jai:DateTimeText ◎ 1 適用開始年月日

FormatCode ◎ 1 102 ccyymmdd（年月日）
/jai:DateTimePeriod

該当部品の手配管理台帳（手配マス
ター）が廃止される年月日

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type ◎ 1 36 Expiry date
jai:DateTimeText ◎ 1 適用終了年月日

FormatCode ◎ 1 102 ccyymmdd（年月日）
/jai:DateTimePeriod

納入指示時刻をコード化したもの
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 B01 時刻コード（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

適用終了年月日

支払条件設定日

単価適用日

単価決定日

適用開始年月日

時刻コード
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当該注文部品を使用(車輌生産)する日
付を識別するコード

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 B02 生産日コード（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

当該注文部品を納入する日付を識別
するコード

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 B03 納入日コード（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

納入日コード

生産日コード
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8.3 関与者

・注文を行う企業/工場・事業所・
　事業部門等
・発注者の名称

設定 最大回数 値 定義
oa:Party

role ◎ 1 BY Buyer
oa:PartyIDs ◎ 1

oa:ID ◎ 1 発注者
schemeAgencyID 92 Assigned by buyer or buyer's agent

各社独自のコードを使用する場合
289 JP,JIPDEC/ECPC

CII標準企業コード
311 JP, TDB (Teikoku Databank, Ltd.)

帝国データバンクの企業コード
/oa:PartyIDs
oa:Name ○ 5 発注者名称
oa:Location ○ 9 発注者に関連する場所
oa:Contact ○ 9 発注者に関連する担当者・担当部署

/oa:Party

・注文を受ける企業/工場・事業所・
　事業部門等

受注者名称 ・受注者の名称
設定 最大回数 値 定義

oa:Party
role ◎ 1 SE Seller
oa:PartyIDs ◎ 1

oa:ID ◎ 1 受注者
schemeAgencyID ◎ 92 Assigned by buyer or buyer's agent

各社独自のコードを使用する場合
289 JP,JIPDEC/ECPC

CII標準企業コード
311 JP, TDB (Teikoku Databank, Ltd.)

帝国データバンクの企業コード
/oa:PartyIDs
oa:Name ○ 5 受注者名称
oa:Location ○ 9 受注者に関連する場所
oa:Contact ○ 9 受注者に関連する担当者・担当部署

/oa:Party

・当該部品の製作企業/工場・事業所・
　事業部門等

仕入先名称 ・仕入先の名称
設定 最大回数 値 定義

oa:Party
role ◎ 1 MF Manufacturer of goods
oa:PartyIDs ◎ 1

oa:ID ◎ 1 仕入先
schemeAgencyID ◎ 92 Assigned by buyer or buyer's agent

各社独自のコードを使用する場合
289 JP,JIPDEC/ECPC

CII標準企業コード
311 JP, TDB (Teikoku Databank, Ltd.)

帝国データバンクの企業コード
/oa:PartyIDs
oa:Name ○ 5 仕入先名称
oa:Location ○ 9 仕入先に関連する場所
oa:Contact ○ 9 仕入先に関連する担当者・担当部署

/oa:Party

発注者

◎ 1

受注者

1

仕入先

発注者名称

1
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・当該部品を出荷する企業/工場・
　事業所・事業部門等
　支給の場合は、支給元を表わす

出荷元名称 ・出荷元の名称
設定 最大回数 値 定義

oa:Party
role ◎ 1 SF Ship from
oa:PartyIDs ◎ 1

oa:ID ◎ 1 出荷元
schemeAgencyID ◎ 92 Assigned by buyer or buyer's agent

各社独自のコードを使用する場合
289 JP,JIPDEC/ECPC

CII標準企業コード
311 JP, TDB (Teikoku Databank, Ltd.)

帝国データバンクの企業コード
/oa:PartyIDs
oa:Name ○ 5 出荷元名称
oa:Location ○ 9 出荷元に関連する場所
oa:Contact ○ 9 出荷元に関連する担当者・担当部署

/oa:Party

・部品納入先の企業/工場・事業所・
　事業部門等
　支給の場合は、支給先を表わす

納入先名称 ・納入先の名称
設定 最大回数 値 定義

oa:Party
role ◎ 1 ST Ship to
oa:PartyIDs ◎ 1

oa:ID ◎ 1 納入先
schemeAgencyID ◎ 92 Assigned by buyer or buyer's agent

各社独自のコードを使用する場合
289 JP,JIPDEC/ECPC

CII標準企業コード
311 JP, TDB (Teikoku Databank, Ltd.)

帝国データバンクの企業コード
/oa:PartyIDs
oa:Name ○ 5 納入先名称
oa:Location ○ 9 納入先に関連する場所
oa:Contact ○ 9 納入先に関連する担当者・担当部署

/oa:Party

・注文元(自動車メーカー、販社等)の
　企業/工場・事業所・事業部門等

親発注者名称 ・親発注者の名称
設定 最大回数 値 定義

oa:Party
role ◎ 1 UD Ultimate customer
oa:PartyIDs ◎ 1

oa:ID ◎ 1 親発注者
schemeAgencyID ◎ 92 Assigned by buyer or buyer's agent

各社独自のコードを使用する場合
289 JP,JIPDEC/ECPC

CII標準企業コード
311 JP, TDB (Teikoku Databank, Ltd.)

帝国データバンクの企業コード
/oa:PartyIDs
oa:Name ○ 5 親発注者名称
oa:Location ○ 9 親発注者に関連する場所
oa:Contact ○ 9 親発注者に関連する担当者・担当部署

/oa:Party

納入先

親発注者

1

1

1

出荷元

93



・商流上で発注に対して最終的に責任
を持つ企業/工場・事業所・事業部門等

調達責任会社名称 ・調達責任会社の名称
設定 最大回数 値 定義

oa:Party
role ◎ 1 OB Ordered by
oa:PartyIDs ◎ 1

oa:ID ◎ 1 調達責任会社
schemeAgencyID ◎ 92 Assigned by buyer or buyer's agent

各社独自のコードを使用する場合
289 JP,JIPDEC/ECPC

CII標準企業コード
311 JP, TDB (Teikoku Databank, Ltd.)

帝国データバンクの企業コード
/oa:PartyIDs
oa:Name ○ 5 調達責任会社名称
oa:Location ○ 9 調達責任会社に関連する場所
oa:Contact ○ 9 調達責任会社に関連する担当者・担当

部署
/oa:Party

当該部品の輸送を行う業者、企業
設定 最大回数 値 定義

oa:Party
role ◎ 1 CA Carrier
oa:PartyIDs ◎ 1

oa:ID ◎ 1 輸送業者
schemeAgencyID ◎ 92 Assigned by buyer or buyer's agent

各社独自のコードを使用する場合
289 JP,JIPDEC/ECPC

CII標準企業コード
311 JP, TDB (Teikoku Databank, Ltd.)

帝国データバンクの企業コード
/oa:PartyIDs
oa:Name ○ 5 輸送業者名称
oa:Location ○ 9 輸送業者に関する場所
oa:Contact ○ 9 輸送業者に関する担当者・担当部署

/oa:Party

・受注者の代わりに部品の納入を手配
する業者、企業

納入代行業者名称 ・納入代行業者の名称
設定 最大回数 値 定義

oa:Party
role ◎ 1 CG Carrier's agent
oa:PartyIDs ◎ 1

oa:ID ◎ 1 納入代行業者
schemeAgencyID ◎ 92 Assigned by buyer or buyer's agent

各社独自のコードを使用する場合
289 JP,JIPDEC/ECPC

CII標準企業コード
311 JP, TDB (Teikoku Databank, Ltd.)

帝国データバンクの企業コード
/oa:PartyIDs
oa:Name ○ 5 納入代行業者名称
oa:Location ○ 9 納入代行業者に関連する場所
oa:Contact ○ 9 納入代行業者に関連する担当者・担当

部署
/oa:Party

調達責任会社

1

1

輸送業者

納入代行業者

1
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下請法対象メーカーか、対象外メー
カーかを識別

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID 0 下請法対象外ﾒｰｶｰ（JAMA内訳コード）

1 下請法対象ﾒｰｶｰ（JAMA内訳コード）
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 C01 下請法対象メーカー識別（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

下請法対象メーカー識別

◎ 1
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8.4 場所

・納入先の最初に受け入れる場所。
　工場の入口等に相当する。

納入場所名称 ・納入場所の名称

設定 最大回数 値 定義
oa:Location

type ◎ 1 11 Place/port of discharge
oa:ID ◎ 1 納入場所

schemeAgencyID ◎ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Name ○ 1 納入場所名称
oa:Address ×

/oa:Location

納入トラックの待機場所
トラックヤードの名称

設定 最大回数 値 定義
oa:Location

type ◎ 1 276 Landing location
oa:ID ◎ 1 トラックヤード

schemeAgencyID ◎ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Name ○ 1 トラックヤード名称
oa:Address ×

/oa:Location

・納入場所の中の部品を荷卸すエリア
（供給ラインに持って行く前の保管場
・荷卸場所の名称

設定 最大回数 値 定義
oa:Location

type ◎ 1 176 Pick-up location
oa:ID ◎ 1 荷卸場所

schemeAgencyID ◎ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Name ○ 1 荷卸場所名称
oa:Address ×

/oa:Location

納入された部品を保管するための倉庫
等

設定 最大回数 値 定義
oa:Location

type ◎ 1 18 Warehouse
oa:ID ◎ 1 倉庫

schemeAgencyID ◎ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Name ×
oa:Address ×

/oa:Location

荷卸場所

荷卸場所名称

納入場所

倉庫

トラックヤード
トラックヤード名称
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納入場所から、さらに工場内組み立て
ラインまで配送する場合の荷卸場所

設定 最大回数 値 定義
oa:Location

type ◎ 1 7 Place of delivery
oa:ID ◎ 1 供給ライン

schemeAgencyID ◎ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Name ×
oa:Address ×

/oa:Location

ラインの中の、部品が使われる場所に
配送する場合の荷卸場所

設定 最大回数 値 定義
oa:Location

type ◎ 1 54 Manufacturing department
oa:ID ◎ 1 供給工程

schemeAgencyID ◎ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Name ×
oa:Address ×

/oa:Location

・部品納入時に一旦集荷する場所
中継地名称 ・中継地の名称

設定 最大回数 値 定義
oa:Location

type ○ 1 13 Place of transshipment
oa:ID ◎ 1 中継地

schemeAgencyID ◎ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Name ○ 1 中継地名称
oa:Address ×

/oa:Location

・納入部品の出荷場所
出荷場所名称 ・出荷場所の名称

設定 最大回数 値 定義
oa:Location

type ◎ 1 9 Place/port of loading
oa:ID ◎ 1 出荷場所

schemeAgencyID ◎ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Name ○ 1 出荷場所名称
oa:Address ×

/oa:Location

納入部品の製作工場
設定 最大回数 値 定義

oa:Location
type ◎ 1 19 Factory/plant
oa:ID ◎ 1 出荷元工場

schemeAgencyID ◎ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Name ×
oa:Address ×

/oa:Location

出荷場所

出荷元工場

中継地

供給ライン

供給工程
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先行時間により納入日を算出する際の
基点となる生産工程

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 D01 先行時間基準工程（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

作業場、人、ライン等の括り単位
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 D02 工程括りコード（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

先行時間基準工程

工程括りコード
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8.5 品目

発注者が部品等の品目を特定するた
めに設定した番号

設定 最大回数 値 定義
oa:ItemID

oa:ID ◎ 1 部品番号
schemeID ◎ 1 IN Buyer's item number

/oa:ItemID

表示用に編集した部品番号
設定 最大回数 値 定義

oa:ItemID
oa:ID ◎ 1 表示用部品番号

schemeID ◎ 1 PD Part number description
/oa:ItemID

受注者（他ＯＥＭ、商社等も含む）が部
品等の品目を特定するために設定した
番号

設定 最大回数 値 定義
oa:ItemID

oa:ID ◎ 1 受注者部品番号
schemeID ◎ 1 VN Vendor item number

/oa:ItemID

親発注者（自動車メーカー、販社等）が
部品等の品目を特定するために設定し
た番号

設定 最大回数 値 定義
oa:ItemID

oa:ID ◎ 1 得意先部品番号
schemeID ◎ 1 UA Ultimate customer's article number

/oa:ItemID

部品の色を表わす名称、またはコード
設定 最大回数 値 定義

oa:ItemID
oa:ID ◎ 1 部品色

schemeID ◎ 1 CL Color number
/oa:ItemID

設計変更内容通知の管理番号や概要
等の情報

設定 最大回数 値 定義
oa:ItemID

oa:ID ◎ 1 設計変更情報
schemeID ◎ 1 EC Engineering change level

/oa:ItemID

発注者製品識別 発注者の製品を識別（車両種類等）
設定 最大回数 値 定義

oa:ItemID
oa:ID ◎ 1 発注者製品識別

schemeID ◎ 1 GB Buyer's internal product group code
/oa:ItemID

設計変更情報

部品番号

受注者部品番号

得意先部品番号

部品色

表示用部品番号
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部品等の名称
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 F Free-form
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 8 Product
listAgencyID ×

/oa:Codes
oa:Description ×

type ×
oa:Note ◎ 99 部品名称

/oa:Classification

受注者での部品名称
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 F Free-form
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 E17 受注者部品名称（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ×

type ×
oa:Note ◎ 99 受注者部品名称

/oa:Classification

原材料の明細（熱処理・表面処理、原
材料の層別や元板/切断の区分等）

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S S：Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 E01 E01：材料明細
listAgencyID ◎ 1 290 290：JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳コード

type ○ 1
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

品質管理面等で、重点的管理を行う必
要のある部品の識別と、その内容

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 E02 重点管理部品（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳コード

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

重要保安部品の識別、及びその内容
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 E09 重要保安部品コード（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

受注者部品名称

重点管理部品

材料明細

部品名称

重要保安部品コード
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部品番号、納入場所等で決まる部品の
略称

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 E04 背番号（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳コード

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

部品を構成する材料等を表すコード
設定 最大回数 値 定義

oa:ItemID
oa:ID ◎ 1 素材識別コード

schemeID ◎ 1 EF Material code
/oa:ItemID

車種を識別するコード
設定 最大回数 値 定義

oa:ItemID
oa:ID ◎ 1 車種識別コード

schemeID ◎ 1 MN Model Number
/oa:ItemID

部品の加工状態
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 E03 部品加工状態区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳コード

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

部品の防錆仕様
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 116 Corrosion(腐食) resistance
listAgencyID ×

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳コード

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

背番号

部品加工状態区分

防錆区分

素材識別コード

車種識別コード
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補修品･用品において、量産共通部品
か、専用（量産打切り）部品かを識別

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 E13 現用/旧型区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳コード

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

部品等品目の特性を識別するための
付加項目

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 E14 部品識別（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳コード

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

同一部品で取扱の違い(収容数違い、
商流違い、後工程違い等)を特定するた
めの付加項目

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 F Free-form
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 E18 部品取扱識別（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ×

type ×
oa:Note ◎ 99 受注者部品名称

/oa:Classification

材料手配に関して、自社手配か支給か
を識別する区分

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 E15 材料手配区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳コード

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

現用/旧型区分

部品識別

部品取扱識別

材料手配区分
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当該部品を取付ける製品の国内/輸出
を区分

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 E16 国内輸出区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳コード

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

内製／外製を区分
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 E06 内外区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

初物であること、およびその内訳
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 61 New article
listAgencyID ×

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ○ 1
oa:LineNumber ◎ 1 E10 初物区分（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

打切り対象の場合、打切り予定、また
は打切り完了かの状況

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 67 Balance out article 打切(状況を表わさ
ず、単に区分として使用する場合)

listAgencyID ×
/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

打切区分

国内輸出区分

内外区分

初物区分
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検査要否や検査内容
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 32 Type of test/inspection
listAgencyID ×

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

納入品の検収処理結果、およびその理
由

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 E07 検収結果識別（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

設定 最大回数 値 定義
jai:Reference

jai:ReferenceCodeQualifier ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
jai:ReferenceID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
jai:DocumentLineID ◎ 1 E07 検収結果識別（JAMAコード）

/jai:Reference

受注者からの購入か、受注者への支給
かを識別
（3.2 情報区分ｺｰﾄﾞ参照）

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 A01 購入/支給識別（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description 1 1 購入品（JAMA内訳コード）

2 支給品（JAMA内訳コード）
type ◎ 1 290 JAMA

oa:Note ○ 99
/oa:Classification

支給部品が有償か無償かを識別
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 E08 有償／無償識別（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

検査区分

検収結果識別

購入/支給識別

◎

有償/無償識別

104



8.6 梱包・包装
詳細は、「5.9　梱包・包装について」を参照のこと

＜荷姿＞
・納入時の容器種類、および梱包方法
を表わすコード

収容可能数 ・荷姿毎の部品収容数(ｷｬﾊﾟｼﾃｨ)
梱包/包装関連事項 ・荷姿に関する補足事項

設定 最大回数 値 定義
jai:Packaging

oa:PerPackageQuantity ×
unitCode ×

oa:CapacityPerPackageQuantity ○ 1 収容可能数
unitCode ×

jai:PackagingDetails ◎ 1
oa:Quantity ×
jai:PackagingLevelCode ○ 1 3 Outer                外装
jai:PackagingRelatedDescriptionCode ○ 1 35 Type of package     梱包/包装
jai:PackageTypeDescriptionCode ◎ 1 荷姿コード

listAgencyID ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
jai:PackageTypeDescription ○ 1 梱包/包装関連事項

/jai:PackagingDetails
jai:NumberOfPackagesQuantity ×
jai:DateTimePeriod ×

/jai:Packaging

＜梱包・包装＞

実収容数
・当該梱包/包装ごとに実際に入って
　いる部品の数
・当該梱包/包装ごとの部品収容数
　(ｷｬﾊﾟｼﾃｨ)
・梱包/包装に使用する、資材の数量
・梱包/包装の階層を表わす

梱包/包装作業分類 ・梱包/包装の作業の分類
・梱包/包装に使用する資材の種類を
　表わすコード
・梱包/包装に関する補足事項
・当該梱包/包装内に収める下位の
　梱包/包装の数量(ｷｬﾊﾟｼﾃｨ)

設定 最大回数 値 定義
jai:Packaging

oa:PerPackageQuantity ○ 実収容数
unitCode ×

oa:CapacityPerPackageQuantity ○ 1 収容可能数
unitCode ×

jai:PackagingDetails ○ 1
oa:Quantity ○ 1 梱包/包装資材使用数
jai:PackagingLevelCode 梱包/包装レベル

1 Inner                    内
2 Intermediate           中
3 Outer                    外
4 No packaging hierarchy   商品化包装

jai:PackagingRelatedDescriptionCode 梱包/包装作業分類
35 Type of package     梱包/包装 外装
36 Package specifications  梱包/包装 内

装
77 Material wrapping specification

                            結束方法
jai:PackageTypeDescriptionCode ○ 1 梱包/包装資材ｺｰﾄﾞ

listAgencyID ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
jai:PackageTypeDescription ○ 1 梱包/包装関連事項

/jai:PackagingDetails
jai:NumberOfPackagesQuantity ○ 1 梱包/包装単位個数
jai:DateTimePeriod ○ 5 梱包単位の日付/時刻

/jai:Packaging

○ 1

荷姿コード

収容可能数

○ 1

梱包/包装資材使用数

梱包/包装資材ｺｰﾄﾞ

梱包/包装関連事項
梱包/包装単位個数

梱包/包装レベル
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梱包/包装を取引先で行うか否かを指
示する区分
（部品単位で決まる場合）

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 F01 梱包/包装指示区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳コード

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

梱包/包装資材に関して自社手配か支
給かを識別する区分

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 F02 梱包/包装資材手配区分
（JAMAコード）

listAgencyID ◎ 1 290 JAMA
/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳コード

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

梱包/包装指示区分

梱包/包装資材手配区分
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8.7 担当者

発注者の購買担当
設定 最大回数 値 定義

oa:Contact
type ◎ 1 PD Purchasing Contact
oa:ID ◎ 1 購買担当者または部署のコード
oa:Name ○ 1 担当者、部署等の名称
oa:Communication ○ 9

oa:ChannelCode ◎ 1 連絡手段
EM Electronic mail  e-mailアドレス
FX Telefax           Fax番号
TE Telephone       電話番号

oa:Address ◎ 1
oa:ID ◎ 1 具体的な連絡先

/oa:Communication
/oa:Contact

発注者の部品手配担当
支給の場合は、支給担当を表わす。ま
た、納入先の部品手配担当を表わすこ
ともある

設定 最大回数 値 定義
oa:Contact

type ◎ 1 DL Delivery contact
oa:ID ◎ 1 手配担当者または部署のコード
oa:Name ○ 1 担当者、部署等の名称
oa:Communication ○ 9

oa:ChannelCode ◎ 1 連絡手段
EM Electronic mail  e-mailアドレス
FX Telefax           Fax番号
TE Telephone       電話番号

oa:Address ◎ 1
oa:ID ◎ 1 具体的な連絡先

/oa:Communication
/oa:Contact

発注者の部品納入進捗担当
設定 最大回数 値 定義

oa:Contact
type ◎ 1 SC Schedule contact
oa:ID ◎ 1 進捗担当者または部署のコード
oa:Name ○ 1 担当者、部署等の名称
oa:Communication ○ 9

oa:ChannelCode ◎ 1 連絡手段
EM Electronic mail  e-mailアドレス
FX Telefax           Fax番号
TE Telephone       電話番号

oa:Address ◎ 1
oa:ID ◎ 1 具体的な連絡先

/oa:Communication
/oa:Contact

購買担当

手配担当

進捗担当
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当該情報の発行を行ったシステム部門
担当

設定 最大回数 値 定義
oa:Contact

type ◎ 1 IC Information contact
oa:ID ◎ 1 情報ｼｽﾃﾑ担当者または部署のコード
oa:Name ○ 1 担当者、部署等の名称
oa:Communication ○ 9

oa:ChannelCode ◎ 1 連絡手段
EM Electronic mail  e-mailアドレス
FX Telefax           Fax番号
TE Telephone       電話番号

oa:Address ◎ 1
oa:ID ◎ 1 具体的な連絡先

/oa:Communication
/oa:Contact

納入部品の検査担当
設定 最大回数 値 定義

oa:Contact
type ◎ 1 MC Material control contact
oa:ID ◎ 1 検査担当者または部署のコード
oa:Name ○ 1 担当者、部署等の名称
oa:Communication ○ 9

oa:ChannelCode ◎ 1 連絡手段
EM Electronic mail  e-mailアドレス
FX Telefax           Fax番号
TE Telephone       電話番号

oa:Address ◎ 1
oa:ID ◎ 1 具体的な連絡先

/oa:Communication
/oa:Contact

支給部品の出荷担当者または担当部
署

設定 最大回数 値 定義
oa:Contact

type ◎ 1 SD Shipping contact
oa:ID ◎ 1 出庫担当者または部署のコード
oa:Name ○ 1 担当者、部署等の名称
oa:Communication ○ 9

oa:ChannelCode ◎ 1 連絡手段
EM Electronic mail  e-mailアドレス
FX Telefax           Fax番号
TE Telephone       電話番号

oa:Address ◎ 1
oa:ID ◎ 1 具体的な連絡先

/oa:Communication
/oa:Contact

情報システム担当

検査担当

出庫担当
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支給部品の部品別総括・購買担当者、
または担当部署（プレス、車体等）

設定 最大回数 値 定義
oa:Contact

type ◎ 1 LB Place of delivery contact
oa:ID ◎ 1 支給担当者または部署のコード
oa:Name ○ 1 担当者、部署等の名称
oa:Communication ○ 9

oa:ChannelCode ◎ 1 連絡手段
EM Electronic mail  e-mailアドレス
FX Telefax           Fax番号
TE Telephone       電話番号

oa:Address ◎ 1
oa:ID ◎ 1 具体的な連絡先

/oa:Communication
/oa:Contact

支給担当
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8.8 数量

当該部品の注文（内示、確定）数量
支給の場合は、支給提示/要求（内示、
確定）数量

設定 最大回数 値 定義
jai:Quantity ◎ 注文数

unitCode ○ 1 数量単位
type ◎ 1 21 Ordered quantity

発注者が受注者に提示する納入数量
支給の場合は、支給提示/要求（納入
指示）数量

設定 最大回数 値 定義
jai:Quantity ◎ 納入指示数

unitCode ○ 1 数量単位
type ◎ 1 113 Quantity to be delivered

注文数や納入指示数の合計
支給の場合は、支給提示/要求（内示、
確定、納入指示）数量の合計

設定 最大回数 値 定義
jai:Quantity ◎ 納入指示合計数

unitCode ○ 1 数量単位
type ◎ 1 167 Total delivery quantity

当該部品の前回注文数量
支給の場合は、前回の支給提示/要求
（内示、確定、納入指示）数量

設定 最大回数 値 定義
jai:Quantity ◎ 前回注文数

unitCode ○ 1 数量単位
type ◎ 1 18 Previous quantity

受注者が発注者の納入指示にもとづき
納入する実出荷数量
支給の場合は、発注者または、支給元
が受注者（納入先）に支給する実数量

設定 最大回数 値 定義
jai:Quantity ◎ 出荷数量

unitCode ○ 1 数量単位
type ◎ 1 12 Despatch quantity

納入品を受領した数量
支給の場合は、受注者が支給を受けた
数量

設定 最大回数 値 定義
jai:Quantity ◎ 受領数量

unitCode ○ 1 数量単位
type ◎ 1 48 Received quantity

納入品を検収した数量
支給の場合は、発注者が受注者に提
示する支給実績数量

設定 最大回数 値 定義
jai:Quantity ◎ 検収数量

unitCode ○ 1 数量単位
type ◎ 1 194 Received and accepted

注文数

納入指示数

前回注文数

出荷数量

納入指示合計数

受領数量

検収数量
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当該部品の打切りまでの発注済(納入
指示済)残数

設定 最大回数 値 定義
jai:Quantity ◎ 打切残数

unitCode ○ 1 数量単位
type ◎ 1 143 Quantity，remaining

注文、あるいは納入指示に対する未納
入数量

設定 最大回数 値 定義
jai:Quantity ◎ 未納数量

unitCode ○ 1 数量単位
type ◎ 1 119 Short shipped

発注者から受注者への支払い、または
請求対象品の数量

設定 最大回数 値 定義
jai:Quantity ◎ 支払数量

unitCode ○ 1 数量単位
type ◎ 1 47 Invoiced quantity

受注者が発注者に回答する納入予定
数量

設定 最大回数 値 定義
jai:Quantity ◎ 回答納入数

unitCode ○ 1 数量単位
type ◎ 1 187 Quantity scheduled

バックオーダー数 発注者における当該部品のバックオー
ダー数量

設定 最大回数 値 定義
jai:Quantity ◎ バックオーダー数

unitCode ○ 1 数量単位
type ◎ 1 83 Backorder quantity

当該納入指示情報に含まれる「かんば
ん」の枚数

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 H01 かんばん枚数（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

回答納入数

未納数量

支払数量

打切残数

かんばん枚数

111



当該注文情報に含む納入指示の件数
支給の場合は、当該支給提示/要求情
報に含む納入指示の件数

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 H05 納入指示発生件数（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

数量の単位
設定 最大回数 値 定義

jai:Quantity ◎ 数量値
unitCode ○ 1 数量単位

未設定(default)：C62に同じ（個）
C62：個（枚、本等含む）
CS：箱
CMQ：立方ｾﾝﾁﾒｰﾄﾙ
GRM：ｸﾞﾗﾑ
KGM：ｷﾛｸﾞﾗﾑ
K6：ｷﾛﾘｯﾄﾙ
LTR：ﾘｯﾄﾙ
MLT：ﾐﾘﾘｯﾄﾙ
MMT：ﾐﾘﾒｰﾄﾙ
MTR：ﾒｰﾄﾙ
MTK：平方ﾒｰﾄﾙ
MTQ：立方ﾒｰﾄﾙ
SET：ｾｯﾄ

type ◎ 1 数量内容コード

受信確認用の件数（フラットファイルの
レコード件数等）

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 件数
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 H07 受信用確認件数（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

設定 最大回数 値 定義
jai:MessageControl

jai:ControlTotalTypeCode ◎ 1 2 Number of line items in message
jai:ControlTotalValue ◎ 1 件数

/jai:MessageControl

内示する納入指示数に対して、確定時
に変動する可能性のある納入指示数

設定 最大回数 値 定義
jai:Quantity ◎ 変動予測納入指示数量

unitCode ○ optional 数量単位
type ◎ required 209 209:Additional replenishment demand

quantity

受信確認用件数

数量単位

変動予測納入指示数量

納入指示発生件数
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N-1月分の生産台数調整分を、N月の
納入発注数・内示数にて調整する数量
（N月内示の内数）

設定 最大回数 値 定義
jai:Quantity ◎ 実績調整数

unitCode ○ 1 数量単位
type ◎ 1 263 Control quantity

前回提示に対する変更数量
設定 最大回数 値 定義

jai:Quantity ◎ 計画変更数
unitCode ○ 1 数量単位
type ◎ 1 427 Corrected quantity

容器に貼付するラベル(現品票)の枚数
設定 最大回数 値 定義

jai:Quantity ◎ 現品票発行枚数
unitCode ○ 1
type ◎ 1 104 Chargeable number of containers

端数であること、およびその理由
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 H02 端数区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 H02 端数区分（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

納入指示数を納入単位に丸めるか否
か、およびその方法等

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 H03 納入ロット括り区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

納入ロット括り区分

端数区分

現品票発行枚数

計画変更数

実績調整数
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生産変動予測数を注文時に反映する
か否かを識別する区分

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 H04 生産変動予測数反映区分
（JAMAコード）

listAgencyID ◎ 1 290 JAMA
/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

生産変動予測数反映区分
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8.9 単価・金額・税

・単価（型の場合は型総額）
単価状態区分 ・単価の状態（本単価、仮単価、

 未単価、旧単価、単価差）を
 表わす区分

設定 最大回数 値 定義
jai:PriceDetails

type ◎ 1 AAA Calculation net
jai:PriceAmount ◎ 1 単価
jai:SpecificationCode ○ 1

oa:Code 単価状態区分
CON Contract price          本単価
PPR Provisional price        仮単価
NQT No quote                 未単価
AAL Old price                  旧単価
ABM Base price difference 単価差

/jai:SpecificationCode
jai:SublineItemPriceChangeOperationCode ×

oa:Code ×
/jai:SublineItemPriceChangeOperationCode
jai:DateTimePeriod ○ 1 単価決定日

/jai:PriceDetails

・購入部品１個当りの有償支給部品
　等の合計金額

単価状態区分 ・単価の状態（本単価、仮単価、
 未単価、旧単価、単価差）を
 表わす区分

設定 最大回数 値 定義
jai:PriceDetails

type ◎ 1 AAA Calculation net
jai:PriceAmount ◎ 1 支給品買上単価
jai:SpecificationCode ○ 1

oa:Code 単価状態区分
CON Contract price          本単価
PPR Provisional price        仮単価
NQT No quote                 未単価
AAL Old price                  旧単価
ABM Base price difference 単価差

/jai:SpecificationCode
jai:SublineItemPriceChangeOperationCode ◎ 1

oa:Code ◎ 1 I Included in the baseline item unit price
/jai:SublineItemPriceChangeOperationCode
jai:DateTimePeriod ○ 1 単価決定日

/jai:PriceDetails

単価の内訳の材料費部分
設定 最大回数 値 定義

jai:PriceDetails
type ◎ 1 INF INF：Information
jai:PriceAmount ◎ 1 材料費
jai:SpecificationCode ◎ 1

oa:Code ◎ 1 AAR AAR：Material share of item price
/jai:SpecificationCode
jai:SublineItemPriceChangeOperationCode ○ 1

oa:Code ◎ 1 I Included in the baseline item unit price
/jai:SublineItemPriceChangeOperationCode
jai:DateTimePeriod ○ 1 材料費決定日

/jai:PriceDetails

◎

材料費

単価

◎ 1

支給品買上単価

1
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単価の内訳の加工費部分
設定 最大回数 値 定義

jai:PriceDetails
type ◎ 1 INF INF：Information
jai:PriceAmount ◎ 1 加工費
jai:SpecificationCode ◎ 1

oa:Code ◎ 1 AAS AAS：Labour share of item price
/jai:SpecificationCode
jai:SublineItemPriceChangeOperationCode ○ 1

oa:Code ◎ 1 I Included in the baseline item unit price
/jai:SublineItemPriceChangeOperationCode
jai:DateTimePeriod ○ 1 加工費決定日

/jai:PriceDetails

金額
設定 最大回数 値 定義

jai:AmountValue ◎ 金額
Type ◎ 1 203 Line item amount

・合計金額
購入/支給金額区分 ・購入金額、支給金額を表わす区分

設定 最大回数 値 定義
jai:MonetaryAmount

jai:Type ◎ 1 79 Total line items amount
jai:Amount ◎ 1 合計金額
jai:StatusDescriptionCode 購入/支給金額区分

29 Debit  支給金額
30 Credit 購入金額

jai:ClassificationInformation ○ 1
jai:ClassificationCode ◎ 1 N09 支払集計区分（JAMAコード）
jai:ClassificationValue ◎ 1 各社内訳コード

/jai:ClassificationInformation
/jai:MonetaryAmount

・支払集計区分別に集計した金額
・支払額（買掛金額、有償支給金額）を
分類するための区分、およびその内容
（消費税に関する各種識別の組合わせ
等）

設定 最大回数 値 定義
jai:MonetaryAmount

jai:Type ◎ 1 289 Subtotal amount
jai:Amount ◎ 1 支払集計区分別金額
jai:StatusDescriptionCode 購入/支給金額区分

29 Debit  支給金額
30 Credit 購入金額

jai:ClassificationInformation ◎ 1
jai:ClassificationCode ◎ 1 N09 支払集計区分（JAMAコード）
jai:ClassificationValue ◎ 1 各社内訳コード

/jai:ClassificationInformation
/jai:MonetaryAmount

加工費

金額

○

支払集計区分

合計金額

○ 1

支払集計区分別金額

1
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変更前の単価で算出した金額
設定 最大回数 値 定義

jai:AmountValue ◎ 変更前金額
Type ◎ 1 239 Amount not subject to price

変更後の単価で算出した金額
設定 最大回数 値 定義

jai:AmountValue ◎ 変更後金額
Type ◎ 1 5 Adjusted amount

減価採用購入する場合の採用率（％）、
または値引率（％）

設定 最大回数 値 定義
jai:PercentageDetails

jai:TypeCode 1 Allowance expressed as a percentage
（値引きした結果の採用率(％)）

12 Discount expressed as a percentage
 （値引率(％)）

jai:Percentage ◎ 1 特別採用率
/jai:PercentageDetails

・消費税の税率（％）
・課税対象とその内容

設定 最大回数 値 定義
jai:Tax

type ◎ 1 VAT Value added tax
oa:Calculation ◎ 1

oa:RateNumeric ◎ 1 消費税率
/oa:Calculation
jai:TaxCategoryCode 消費税区分

S Standard rate     課税
O Services outside scope of tax

                     課税対象外
E Exempt from tax   免税
Z Zero rated goods  非課税

jai:MonetaryAmount ○ 1 消費税額
/jai:Tax

設定 最大回数 値 定義
jai:TotalTax

type ◎ 1 VAT Value added tax
oa:Calculation ◎ 1

oa:RateNumeric ◎ 1 消費税率
/oa:Calculation
jai:TaxCategoryCode 消費税区分

S Standard rate     課税
O Services outside scope of tax

                     課税対象外
E Exempt from tax   免税
Z Zero rated goods  非課税

jai:MonetaryAmount ○ 9 消費税額
/jai:TotalTax

特別採用率

変更前金額

1

変更後金額

○

◎ 1

消費税率

1

消費税区分

○
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消費税込みの合計金額
設定 最大回数 値 定義

jai:MonetaryAmount
jai:Type ◎ 1 388 Total amount including Value Added

Tax（VAT）
jai:Amount ◎ 1 消費税込合計金額
jai:StatusDescriptionCode 購入/支給金額区分

29 Debit  支給金額
30 Credit 購入金額

jai:ClassificationInformation ○ 1
jai:ClassificationCode ◎ 1 N09 支払集計区分（JAMAコード）
jai:ClassificationValue ◎ 1 各社内訳コード

/jai:ClassificationInformation
/jai:MonetaryAmount

法で定められた基準により算定された
消費税額

設定 最大回数 値 定義
jai:MonetaryAmount

jai:Type ◎ 1 124 Tax amount
jai:Amount ◎ 1 消費税額
jai:StatusDescriptionCode 購入/支給金額区分

29 Debit  支給金額
30 Credit 購入金額

jai:ClassificationInformation ○ 1
jai:ClassificationCode ◎ 1 N09 支払集計区分（JAMAコード）
jai:ClassificationValue ◎ 1 各社内訳コード

/jai:ClassificationInformation
/jai:MonetaryAmount

消費税の合計金額
設定 最大回数 値 定義

jai:MonetaryAmount
jai:Type ◎ 1 176 Message total duty/tax/fee amount
jai:Amount ◎ 1 消費税合計金額
jai:StatusDescriptionCode 購入/支給金額区分

29 Debit  支給金額
30 Credit 購入金額

jai:ClassificationInformation ○ 1
jai:ClassificationCode ◎ 1 N09 支払集計区分（JAMAコード）
jai:ClassificationValue ◎ 1 各社内訳コード

/jai:ClassificationInformation
/jai:MonetaryAmount

消費税課税対象の金額
設定 最大回数 値 定義

jai:MonetaryAmount
jai:Type ◎ 1 125 Taxable amount
jai:Amount ◎ 1 消費税課税対象額
jai:StatusDescriptionCode 購入/支給金額区分

29 Debit  支給金額
30 Credit 購入金額

jai:ClassificationInformation ○ 1
jai:ClassificationCode ◎ 1 N09 支払集計区分（JAMAコード）
jai:ClassificationValue ◎ 1 各社内訳コード

/jai:ClassificationInformation
/jai:MonetaryAmount

○

消費税合計金額

消費税込合計金額

1

○ 1

消費税課税対象額

○ 1

○ 1

消費税額
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消費税課税対象外の金額
設定 最大回数 値 定義

jai:MonetaryAmount
jai:Type ◎ 1 342 Non-taxable amount
jai:Amount ◎ 1 消費税課税対象外額
jai:StatusDescriptionCode 購入/支給金額区分

29 Debit  支給金額
30 Credit 購入金額

jai:ClassificationInformation ○ 1
jai:ClassificationCode ◎ 1 N09 支払集計区分（JAMAコード）
jai:ClassificationValue ◎ 1 各社内訳コード

/jai:ClassificationInformation
/jai:MonetaryAmount

消費税免税の金額
設定 最大回数 値 定義

jai:MonetaryAmount
jai:Type ◎ 1 403 Exemption amount
jai:Amount ◎ 1 消費税免税額
jai:StatusDescriptionCode 購入/支給金額区分

29 Debit  支給金額
30 Credit 購入金額

jai:ClassificationInformation ○ 1
jai:ClassificationCode ◎ 1 N09 支払集計区分（JAMAコード）
jai:ClassificationValue ◎ 1 各社内訳コード

/jai:ClassificationInformation
/jai:MonetaryAmount

部品毎に生産仕様（試作･生試･量産･
KD･補修）、納入仕様（荷姿･物流）の違
いで単価契約が異なる場合に設定

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 J01 単価契約区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

単価契約区分

消費税課税対象外額

○ 1

○ 1

消費税免税額
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8.10 管理番号

当該情報の作成処理を特定する番号
設定 最大回数 値 定義

oa:BODID ◎ 1 処理番号

注文を特定する番号（複数の明細を包
含する）

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ON Order number(purchase)
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 注文番号
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ○ 1 進捗確認対象ドキュメント発行日

(進捗確認および回答情報のみで使用)
oa:LineNumber ○ 1 枝番号、追番等

/oa:DocumentReference

設定 最大回数 値 定義
jai:Reference

jai:ReferenceCodeQualifier ◎ 1 ON Order number(purchase)
jai:ReferenceID ◎ 1 注文番号
jai:DocumentLineID ○ 1 枝番号、追番等

/jai:Reference

納入指示書一枚を特定する番号
設定 最大回数 値 定義

oa:DocumentReference
type ◎ 1 AAJ Delivery order number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 納入指示番号
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ○ 1 進捗確認対象ドキュメント発行日

(進捗確認および回答情報のみで使用)
oa:LineNumber ○ 1 枝番号、追番等

/oa:DocumentReference

設定 最大回数 値 定義
jai:Reference

jai:ReferenceCodeQualifier ◎ 1 AAJ Delivery order number
jai:ReferenceID ◎ 1 納入指示番号
jai:DocumentLineID ○ 1 枝番号、追番等

/jai:Reference

納品書一枚を特定する番号
設定 最大回数 値 定義

oa:DocumentReference
type ◎ 1 AAU Despatch note document identifier
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 納品書番号
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ○ 1 枝番号、追番等

/oa:DocumentReference

設定 最大回数 値 定義
jai:Reference

jai:ReferenceCodeQualifier ◎ 1 AAU Despatch note document identifier
jai:ReferenceID ◎ 1 納品書番号
jai:DocumentLineID ○ 1 枝番号、追番等

/jai:Reference

処理番号

注文番号

納入指示番号

納品書番号
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注文情報の明細毎に付ける番号
設定 最大回数 値 定義

oa:DocumentReference
type ◎ 1 PS Purchase oder number suffix
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 注文明細番号
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ○ 1 枝番号、追番等

/oa:DocumentReference

設定 最大回数 値 定義
jai:Reference

jai:ReferenceCodeQualifier ◎ 1 PS Purchase oder number suffix
jai:ReferenceID ◎ 1 注文明細番号
jai:DocumentLineID ○ 1 枝番号、追番等

/jai:Reference

納入指示書の明細毎に付ける番号
設定 最大回数 値 定義

oa:DocumentReference
type ◎ 1 AAN Delivery schedule number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 納入指示明細番号
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ○ 1 枝番号、追番等

/oa:DocumentReference

設定 最大回数 値 定義
jai:Reference

jai:ReferenceCodeQualifier ◎ 1 AAN Delivery schedule number
jai:ReferenceID ◎ 1 納入指示明細番号
jai:DocumentLineID ○ 1 枝番号、追番等

/jai:Reference

納品書の明細毎に付ける番号
設定 最大回数 値 定義

oa:DocumentReference
type ◎ 1 AAK Despatch advice number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 納品書明細番号
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ○ 1 枝番号、追番等

/oa:DocumentReference

設定 最大回数 値 定義
jai:Reference

jai:ReferenceCodeQualifier ◎ 1 AAK Despatch advice number
jai:ReferenceID ◎ 1 納品書明細番号
jai:DocumentLineID ○ 1 枝番号、追番等

/jai:Reference

注文明細番号

納入指示明細番号

納品書明細番号

121



分割納入の場合、発注者からの注文、
あるいは納入指示に対して、その納入
が何回目かの順番、あるいは分割単位
を区別する参照番号

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 AAP Part consignment number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 分納番号
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ○ 1 枝番号、追番等

/oa:DocumentReference

設定 最大回数 値 定義
jai:Reference

jai:ReferenceCodeQualifier ◎ 1 AAP Part consignment number
jai:ReferenceID ◎ 1 分納番号
jai:DocumentLineID ○ 1 枝番号、追番等

/jai:Reference

注文、納入指示の変更情報で、前回発
行の管理番号が必要な場合に設定

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 PW PW：Prior purchase order number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 前回発行番号
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ○ 1
oa:LineNumber ○ 1 枝番

/oa:DocumentReference

当該取引上の親発注者（自動車メー
カー、販社等）の注文番号

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 CR Customer reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 親注文番号
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ○ 1 枝番号、追番等

/oa:DocumentReference

試作等で特別に管理が必要なときに、
イベント毎に付ける番号

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 AIV Event reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 工事番号
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ○ 1 枝番号、追番等

/oa:DocumentReference

設定 最大回数 値 定義
jai:Reference

jai:ReferenceCodeQualifier ◎ 1 AIV Event reference number
jai:ReferenceID ◎ 1 工事番号
jai:DocumentLineID ○ 1 枝番号、追番等

/jai:Reference

工事番号

前回発行番号

親注文番号

分納番号
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輸出申告単位に付ける番号
設定 最大回数 値 定義

oa:DocumentReference
type ◎ 1 RF Export reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 輸出番号
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ○ 1 枝番号、追番等

/oa:DocumentReference

輸出番号
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8.11 物流

当該取引での部品の輸送を行う
便等を特定するための番号

設定 最大回数 値 定義
jai:TransportIdentificationDetails

jai:TransportStageCode 3 At arrival
メインルート

12 At departure
仕入先出発便（サブルート）

15 Main carriage - fourth carrier
コンソリ４ルート

21 Main carriage - first carrier
コンソリ１ルート

22 Main carriage - second carrier
コンソリ２ルート

23 Main carriage - third carrier
コンソリ３ルート

jai:ConveyanceID ○ 1 上記に対応する具体的なルートコード
jai:TransportMeansIdentificationName ○ 1 便番号
jai:DateTimePeriod ○ 1 便単位の日付

/jai:TransportIdentificationDetails

部品を使用する場所に搬入するルート
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 L02 構内物流ルート（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ①

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99 各社内訳ｺｰﾄﾞ②

/oa:Classification

構内物流ルート

便番号

◎ 1

124



部品の輸送パターン、およびルート
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 L01 輸送識別（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 L01 輸送識別（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

輸送識別
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8.12 識別・区分

・通常/緊急/不定期を区分
・業務分類、適用業務区分等の単位に
　情報を識別するコード

設定 最大回数 値 定義
jai:MessageTypeCode 241 delivery schedule    通常注文

(jai:SyncPlanningSchedule)
242 Delivery just-in-time    納入指示

(jai:SyncShipmentSchedule)
222 Spot order           不定期注文
224 Rush order           緊急注文

name ◎ 1 情報区分コード
(「3.2 情報区分コード」参照)

適用業務（量産、生産試作、KD、補修
品・用品、直接材料、間接材/副資材、
設備）を区分

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 A02 適用業務区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 右記 1：量産部品

2：生産試作
3：ＫＤ部品
4：補修品・用品
5：直接材料
6：間接材/副資材
7：設備
以上JAMA内訳ｺｰﾄﾞ
or
各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 290 JAMA内訳コード使用の場合
92 各社内訳コード使用の場合

oa:Note ○ 99
/oa:Classification

通常/緊急を区分
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 A03 通常/緊急区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

通常/緊急/不定期区分
情報区分コード

◎ 1

適用業務区分

通常/緊急区分
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ＫＤ用緊急追送部品のタイプを示す区
分

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 A06 緊急追送区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

定期/不定期を区分
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 A04 定期/不定期区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 A04 定期/不定期区分（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

当該メッセージ（業務）の対象となる範
囲、または起点

設定 最大回数 値 定義
jai:DeliveryScheduleCommitmentLevelCode 内示/確定区分

1 Firm
確定

4 Planning/forecast
内示

内示情報が発行済か否かを示す区分
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 A07 内示発行区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

内示/確定区分

◎ 1

緊急追送区分

定期/不定期区分

内示発行区分
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注文の確定期間を識別（１旬確定か２
旬間確定か等の指定）

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 M06 確定期間指示区分（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

当該注文の発生理由（通常注文、不良
/仕損等に伴なう代替品納入等）

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 A05 注文発生理由（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 A05 注文発生理由（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

設定 最大回数 値 定義
jai:Reference

jai:ReferenceCodeQualifier ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
jai:ReferenceID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
jai:DocumentLineID ◎ 1 A05 注文発生理由（JAMAコード）

/jai:Reference

納入方法（日別納入、多回納入、シンク
ロ等）

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 M01 納入方式（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

確定期間指示区分

注文発生理由

納入方式
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納入指示を出すサイクル（処理タイミン
グ）

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 M02 納入指示サイクル（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 M02 納入指示サイクル（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

納入指示における、納入頻度、納入タ
イミング等

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 M03 納入サイクル（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

分割納入を表わす
設定 最大回数 値 定義

jai:Reference
jai:ReferenceCodeQualifier ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
jai:ReferenceID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
jai:DocumentLineID ◎ 1 M04 分納識別（JAMAコード）

/jai:Reference

組立ラインOFFから自工程まで遡った
車両の台数

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 M07 工程先行台数（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

分納識別

工程先行台数

納入指示サイクル

納入サイクル
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変更情報の提供方法
設定 最大回数 値 定義

oa:Sync
oa:ActionCriteria ◎ 1

oa:ChangeStatus ◎ 1
oa:Code 4 Change   変化分のみを送る

5 Replace  コンピュータトラブル等で
            前回の計算結果を破棄し、
            再送信する

9 Original オリジナルを送る
　　　　　　変更分を混在して送信する
　　　　　　場合にも使用する

/oa:ChangeStatus
/oa:ActionCriteria

/oa:Sync

設定 最大回数 値 定義
jai:Process

oa:ActionCriteria ◎ 1
oa:ChangeStatus ◎ 1

oa:Code ◎ 1 9 Original オリジナルを送る
　　　　　　変更分を混在して送信する
　　　　　　場合にも使用する

/oa:ChangeStatus
/oa:ActionCriteria

/jai:Process

変更情報における、部品単位の変更の
種別（追加、削除、変更）

設定 最大回数 値 定義
oa:LineType 1 Added   （追加）

9 Amendments（変更）

変更情報において、変更した項目、もし
くはそれを識別する情報を設定

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 001 変更箇所（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

回答対象となる発注者側が提示した注
文、納入指示情報に関する内容

設定 最大回数 値 定義
jai:DeliveryScheduleEnquiry

oa:Party ○ 9 仕入先・出荷元・納入先の企業情報を
設定する

jai:DateTimePeriod ◎ 9 納入指示日/時刻、発注日を設定する
jai:Quantity ◎ 1 数量

/jai:DeliveryScheduleEnquiry

変更情報提供識別

◎

発注者側指示内容

1

変更区分

◎

1

変更箇所
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受注者側が発注者側に回答する内容
設定 最大回数 値 定義

oa:Status
oa:Code 43 Postponed(納期変更)

46 Does not exist(未在庫)
68 Split(Divided into parts)(分割納入)
71 Available for ordering(納入可能)
72 Not available for ordering(納入不可)

oa:Description ○ 1 各社詳細ｺｰﾄﾞ(状況記述)
oa:Reason ○ 1 各社詳細理由(詳細記述)

/oa:Status

受注者側回答内容

◎ 1
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8.13 支払

型費の全支払回数
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 F Free-form
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 N01 型費全支払回数（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ×

type ×
oa:Note ◎ 99 値

/oa:Classification

型費の累計支払回数（今回を含む支払
い済み回数）

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 F Free-form
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 N02 型費累計支払回数（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ×

type ×
oa:Note ◎ 99 値

/oa:Classification

支払に関わる伝票毎に付ける番号
設定 最大回数 値 定義

oa:DocumentReference
type ◎ 1 AJK Special instructions number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 支払伝票番号
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ○ 1 枝番号、追番等

/oa:DocumentReference

経理用の勘定科目等を表わす番号
設定 最大回数 値 定義

oa:DocumentReference
type ◎ 1 ADE Account number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 費用番号
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ○ 1 枝番号、追番等

/oa:DocumentReference

予算に付けた番号
設定 最大回数 値 定義

oa:DocumentReference
type ◎ 1 ALA Procurement budget number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 予算番号
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ○ 1 枝番号、追番等

/oa:DocumentReference

型費全支払回数

型費累計支払回数

支払伝票番号

費用番号

予算番号

132



当該支払（有償支給を含む）の発生区
分（正常受入、受入訂正、型代等）

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 N03 支払発生区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

支払対象（有償支給を含む）か、繰越か
（支払対象外）を識別、およびその理由

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 N04 支払/繰越識別（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 N04 支払/繰越識別（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

支払済情報に対する訂正、または今回
支払情報（買掛金明細、有償支給明
細）に対する訂正が発生した場合の訂
正理由

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 N05 支払訂正理由（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

支払発生区分

支払/繰越識別

支払訂正理由
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原価計算上の区分(JAMAｺｰﾄﾞﾌﾞｯｸ)
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 N08 原価計算区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

支払額（買掛金額、有償支給金額）を分
類するための区分、およびその内容（消
費税に関する各種識別の組み合わせ
等）

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 N09 支払集計区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99

/oa:Classification

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 N09 支払集計区分（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

支払集計区分

原価計算区分
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8.14 帳票

現品票のサイズ
設定 最大回数 値 定義

oa:DocumentReference
type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID 現品票サイズ
SS SSサイズ（JAMA内訳コード）
S Sサイズ（JAMA内訳コード）
M Mサイズ（JAMA内訳コード）
L Lサイズ（JAMA内訳コード）

/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 P02 現品票サイズ（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

「現品票サイズ」以外の現品票の仕様
を表わす

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 P06 現品票仕様（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

現品票のカーメーカーエリアに設定する
項目

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 F Free-form
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 P03 現品票ｶｰﾒｰｶｰｴﾘｱ（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ×

type ×
oa:Note ◎ 99 各社内訳ｺｰﾄﾞ

現品票のｶｰﾒｰｶｰｴﾘｱに設定する項目
/oa:Classification

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 P03 現品票ｶｰﾒｰｶｰｴﾘｱ（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

現品票カーメーカーエリア

現品票サイズ

◎ 1

現品票仕様
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納品書(支給書)のカーメーカーエリアに
設定する項目

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 F Free-form
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 P04 納品書ｶｰﾒｰｶｰｴﾘｱ（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ×

type ×
oa:Note ◎ 99 各社内訳ｺｰﾄﾞ

納品書のｶｰﾒｰｶｰｴﾘｱに設定する項目
/oa:Classification

設定 最大回数 値 定義
oa:DocumentReference

type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 P04 納品書ｶｰﾒｰｶｰｴﾘｱ（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

かんばんのカーメーカー（後工程）エリ
アに設定する項目

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 F Free-form
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 P05 かんばんｶｰﾒｰｶｰｴﾘｱ（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ×

type ×
oa:Note ◎ 99 各社内訳ｺｰﾄﾞ

かんばんのｶｰﾒｰｶｰｴﾘｱに設定する項
目

/oa:Classification

・仕入先、納入先、部品番号単位に
  採集番されるかんばんの番号

かんばん発行連番 ・かんばんを再発行するための連番
設定 最大回数 値 定義

oa:Classification
type ◎ 1 F Free-form
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 P08 かんばん識別番号/かんばん発行連番
（JAMAコード）

listAgencyID ◎ 1 290 JAMA
/oa:Codes
oa:Description ×

type ×
oa:Note ○ 99 oa:Note(1)：かんばん識別番号

oa:Note(2)：かんばん発行連番
/oa:Classification

かんばんカーメーカーエリア

かんばん識別番号

納品書カーメーカーエリア
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納品書等帳票を発行するか否かの識
別、およびその理由

設定 最大回数 値 定義
oa:Classification

type ◎ 1 S Structured (from industry code list)
oa:Codes ◎ 1

oa:Code ◎ 1 P07 帳票発行指示区分（JAMAコード）
listAgencyID ◎ 1 290 JAMA

/oa:Codes
oa:Description ◎ 1 各社内訳ｺｰﾄﾞ ①

type ○ 1 92 Assigned by buyer or buyer's agent
oa:Note ○ 99 各社内訳ｺｰﾄﾞ ②

/oa:Classification

帳票の種類の識別
設定 最大回数 値 定義

oa:DocumentReference
type ◎ 1 ZZZ Mutually defined reference number
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID 帳票区分
1 現品票（JAMA内訳コード）
2 かんばん（JAMA内訳コード）

/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ◎ 1 P10 帳票区分（JAMAコード）

/oa:DocumentReference

帳票発行指示区分

帳票区分

◎ 1
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8.15 文言

商取引上の支払方法等に関する文言
設定 最大回数 値 定義

oa:Note ◎ 支払方法等文言
type ◎ 1 AAI General information

発注者のコメント（受注者への連絡事項
等）

設定 最大回数 値 定義
oa:Note ◎ 発注者コメント

type ◎ 1 CUR Customer remarks

受注者のコメント（発注者への連絡事項
等）

設定 最大回数 値 定義
oa:Note ◎ 受注者コメント

type ◎ 1 SUR Supplier remarks

支払方法等文言

発注者コメント

受注者コメント
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8.16 カレンダー

適用するカレンダーの識別
設定 最大回数 値 定義

oa:DocumentReference
type ◎ 1 AOJ Calendar
oa:DocumentID ◎ 1

oa:ID ◎ 1 カレンダー識別
/oa:DocumentID
oa:DocumentDateTime ×
oa:LineNumber ×

/oa:DocumentReference

稼働日または、稼働/非稼働（またはシ
フト状況）を示す記号

設定 最大回数 値 定義
jai:DateTimePeriod

type ◎ 1 314 Planned duration of works
jai:DateTimeText ◎ 1 稼働日

FormatCode 102 ccyymmdd（年月日）
ZZZ Mutually defined (31 桁記号列(稼働・非

稼働の日・シフトの指定))
/jai:DateTimePeriod

期間の最初の日
設定 最大回数 値 定義

jai:DateTimePeriod
type ◎ 1 490 Selection period, start date
jai:DateTimeText ◎ 1 稼働開始日

FormatCode ◎ 1 102 ccyymmdd（年月日）
/jai:DateTimePeriod

期間中の実稼働日数
設定 最大回数 値 定義

jai:DateTimePeriod
type ◎ 1 345 Days of operation
jai:DateTimeText ◎ 1 稼働日数

FormatCode ◎ 1 814 Working days
/jai:DateTimePeriod

カレンダー識別

稼働日

◎ 1

稼働開始日

稼働日数
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カレンダーを適用する部署
設定 最大回数 値 定義

oa:Party
role ◎ 1 BY Buyer 　発注者

ST Ship to　納入先
oa:PartyIDs ◎ 1

oa:ID ◎ 1 会社企業コード(+事業所コード）
schemeAgencyID ◎ 92 Assigned by buyer or buyer's agent

各社独自のコードを使用する場合
289 JP,JIPDEC/ECPC

CII標準企業コード
311 JP, TDB (Teikoku Databank, Ltd.)

帝国データバンクの企業コード
/oa:PartyIDs
oa:Name ○ 5 企業名(+事業所名）
oa:Location ×
oa:Contact ○ 9 カレンダー適用部署を設定する

type ◎ 1 DL Delivery contact
oa:ID ◎ 1 カレンダー適用部署のコード
oa:Name ○ 1 カレンダー適用部署の名称
oa:Communication ×

oa:ChannelCode ×
oa:Address ×

oa:ID ×
/oa:Communication

/oa:Contact
/oa:Party

カレンダー適用部署

1
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９．JAMA・JAPIA標準スキーマ 
 

  JAMA・JAPIA 標準スキーマは各情報種ごとに設定されているスキーマとコアコンポーネントス

キーマから構成される。  

  実際の構成は下図の通りである。 

  各情報種の骨格の部分については情報種ごとのスキーマファイル、骨格を構成する各種要素はコ

アコンポーネントとして、情報種に依存しない共通のコアコンポーネントスキーマファイル（jaiと

oaでそれぞれ一つのスキーマファイル）で定義している。 

  利用時には共通のコアコンポーネントスキーマファイルは情報種毎のスキーマから自動的に呼び

出される。 

 

 

 

 

JAMA・JAPIA標準スキーマはXMLの構造とUsageと繰り返し回数とデータ型を定義している。 

したがって、JAMA・JAPIA XML版取引情報標準書において繰り返し回数などを変更する場合は、

スキーマも変更する。 
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１０．XML 表記上の留意事項 

 

  10.1 日付／時刻の表記方法 

①DateTime型 

 以下のエレメントは DateTime型のフォーマットにより、日付・時間を記述する。 
   jai:InterchangeDateTime  送信日時刻 
    oa:DocumentDateTime  メッセージまたはドキュメントの発行日/時刻 

 これらのエレメントは次のように表記する。 
          ccyy-mm-dd   年月日 

ccyy-mm-ddThh:mm:ss   年月日時分秒（時分秒の前には Tが必要） 

 

②String型 

 上記以外は jai:DateTimePeriodを使用する。 
  jai:DateTimePeriod  
   type  日付／時間／期間の意味を与える識別子 
   jai:DateTimeText 実際の年月日などの値 
  FormatCode 表現形式（フォーマット） 

/jai:DateTimePeriod  
 

「発行日／時刻」のセグメント定義例を以下に示す。 

<jai:DateTimePeriod type="137"> 

<jai:FixedDateTime FormatCode="102">20110405</jai:FixedDateTime> 

</jai:DateTimePeriod> 

 

JAMA・JAPIA標準XMLでは上述の通り日付／時間／期間の表現形式を指定するFormatCode

属性が用意されている。以下に主な表現形式を列記する。 

＜日付／時間＞  

FormatCode 表現形式（フォーマット） 内容 

６ CCYYMMB 年月前半／後半 

７ CCYYMMW 年月週 

８ CCYYMMDDS 年月日シフト 

９ CCYYMMDDPP 年月日時間帯(パターン)、又は年月日便 

１０２ CCYYMMDD 年月日 

２０３ CCYYMMDDHHMM 年月日時分 

２０４ CCYYMMDDHHMMSS 年月日時分秒 

６１０ CCYYMM 年月 

６１４ CCYYMMA 年月旬(1 旬：A=1, 2 旬：A=2, 3 旬：A=3) 

６１６ CCYYWW 年週（1月 1週：WW＝01） 

７１８ CCYYMMDD－CCYYMMDD 対象期間（年月日～年月日） 
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＜数量＞ 
 

FormatCode コード名 内容 

８０４ Day 日数（先行時間などの数量表記) 

８０５ Hour 時間（先行時間などの数量表記) 

８０６ Minute 分（先行時間などの数量表記) 

８１４ Working Days 稼動日数 

 

尚、JAMA・JAPIA標準 XMLでは日付／時間／期間の表記について、以下を推奨する。 

・ 年は西暦 4桁(CCYY)で表記する。 

・ 開始日や終了日など期間を指定(type=157,158,159)する場合は、年月日(CCYYMMDD)で

表記する。 

但し、週や旬指定などで一意に日を特定できない場合は、週や旬表記(CCYYWW(年週)､

CCYYMMA(年月旬)､CCYYMM(年月)など)も可とする。 

     

10.2 注文または納入指示の期間単位の表記方法（SyncPlanningSchedule） 

注文または納入指示の期間単位（指定する数量が日単位か週グロス値かなど）を示す場合は、 

jai:DeliveryFrequencyCode（納入指示対象期間内指示単位）を用いて表記する。 

以下に主な納入指示対象期間内指示単位を列記する。 

 

jai:DeliveryFrequencyCode コード名 内容 
M Monthly 月単位 
G Ten days 旬（１０日）単位 
W Weekly 週単位 
Y Daily 日単位 
D Discrete シフト、パターンなどの単位 

（上記以外の場合） 

 

jai:DeliveryFrequencyCode の設定方法については、10.3 章を参照のこと。 
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←
←

←
←

←
2
2
6
0
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e

2
2
7
0
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1
1
3
：
納
入
指
示
数

1
1
3

←
←

←
←

←
←

2
2
8
0
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i:D
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e
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e
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e
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2
2
9
0
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2
：
納
入
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示
日

2
←

←
←

←
←

←
2
3
0
0

ja
i:D
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e
T
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e
T
e
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納
入
指
示
日
/
時
刻
日
付

2
0
1
1
1
2
0
1
2
0
1
1
1
2
1
1
2
0
1
1
1
2
2
1
2
0
1
2
0
1
1
2
0
1
2
0
1
0
1

2
0
1
2
0
2

2
0
1
2
0
2
0
1

2
3
0
1

F
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e

1
0
2
：
C
C
Y
Y
M
M
D
D

1
0
2

←
←

6
1
4

1
0
2

6
1
0

1
0
2

2
0
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：
C
C
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Y
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M
D
D
H
H
M
M

最
初
の
日
を

最
初
の
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を

6
1
0
：
C
C
Y
Y
M
M

指
定

指
定

6
1
4
：
C
C
Y
Y
M
M
A

6
1
6
：
C
C
Y
Y
W
W
W

8
：
C
C
Y
Y
M
M
D
D
S
(
年
月
日
ｼ
ﾌ
ﾄ
)

9
：
C
C
Y
Y
M
M
D
D
P
P
(
年
月
日
時
間
帯
o
r
年
月
日
便
)

月
ｸ
ﾞ
ﾛ
ｽ
値

J
A
M
A
項
目
名

日
毎
の
指
定

日
毎
の
指
定

日
毎
の
指
定

旬
ｸ
ﾞ
ﾛ
ｽ
値

旬
ｸ
ﾞ
ﾛ
ｽ
値

ja
i:D
e
liv
e
ry
S
c
h
e
du
le
C
o
m
m
it
m
e
n
t

  
  
L
e
ve
lC
o
de

1
：
確
定

4
：
内
示

～

月
ｸ
ﾞ
ﾛ
ｽ
値
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10.4　Classificationの設定パターン

oa:Classificationはtype属性の値（SまたはF）により、使用できる要素が異なる。詳細は下表の通り。

oa:Classification

type S S F
oa:Codes

oa:Code ○ ○ ○
listAgencyID △ △ △

/oa:Codes

oa:Description ○ ○
type △ △

oa:Note ○ ○
/oa:Classification

○：必須　　△：任意
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取引情報標準書 V2.00(JAMAEIE116)からの変化点

変化点

内容 説明

1 データ項目
の追加

『納入代行業者』を追加 4章　関与者
8.3章

『納入代行業者』を追加 追加

2 データ項目
の追加

『工程先行台数』を追加 4章　識別区分
8.12章

『工程先行台数』を追加 追加

3 データ項目
の追加

『帳票区分』を追加 4章　帳票
8.14章

『帳票区分』を追加 追加

4 データ項目
の変更

『検査完了期日』を『検査
日』に変更

4章　日付・時間
8.2章

検査完了期日 検査日 変更 定義も変更

5 データ項目
の追加

『生産計画コード』を追加 4章　品目 『生産計画コード』を追加 追加

6 データ項目
の追加

『同一機能部品グルーピン
グNO.』を追加

4章　品目 『同一機能部品グルーピング
NO.』を追加

追加

7 カテゴリー
の変更

『輸送業者』のカテゴリー
を変更

4章
8章

カテゴリー＝物流
8.11章

カテゴリー＝関与者
8.3章

変更

8 4章　表記
方法の変更

『納入指示明細番号』の内
示、確定、支給内示、支給
確定を◎に変更

4.2章　管理番号 表記”　” 表記”◎”に変更 変更

9

4章　表記
方法の変更

『受領書番号』の買掛金明
細、有償支給明細を◎に変
更

4.2章　管理番号 表記”△” 表記”◎”に変更 変更

10 4章　表記
方法の変更

『納入指示番号』の買掛金
明細、有償支給明細を◎に
変更

4.2章　管理番号 表記”△” 表記”◎”に変更 変更

11
4章　表記
方法の変更

『前回発行番号』の買掛金
明細、有償支給明細を◎に
変更

4.2章　管理番号
8.10章

表記”　” 表記”◎”に変更
8.10章に追加

変更

12 4章　表記
方法の変更

『加工費』の買掛金明細を
◎に変更

4.2章　単価
8.9章

表記”△” 表記”◎”に変更
8.9章に追加

変更

13
4章　表記
方法の変更

『材料費』の買掛金明細を
◎に変更

4.2章　単価
8.9章

表記”△” 表記”◎”に変更
8.9章に追加

変更

14
4章　表記
方法の変更

『荷卸場所』、『荷卸場所
名称』の内示、支給内示、
受領、支給受領を◎に変更

4.2章　場所 表記”　” 表記”◎”に変更 変更

15

データ項目
の分離・追
加

『荷卸場所』、『荷卸場所
名称』を『納入場所』から
分離

8.4章　納入場所 『納入場所』の中に、『荷卸場
所』、『荷卸場所名称』を設定

『納入場所』から『荷卸場
所』、『荷卸場所名称』をは
ずし、一つのoa:Locationとし
て定義した

変更

16

4章　表記
方法の変更

『得意先納入日/時刻』の買
掛金明細、有償支給明細を
◎に変更

4.2章　日付・時間
8.2章

表記”△” 表記”◎”に変更
8.2章に追加

変更

17
4章　表記
方法の変更

『設計変更情報』の受領、
支給受領、買掛金明細、有
償支給明細を◎に変更

4.2章　品目 表記”△” 表記”◎”に変更 変更

18
4章　表記
方法の変更

『背番号』の買掛金明細、
有償支給明細を◎に変更

4.2章　品目 表記”　” 表記”◎”に変更 変更

19

4章　表記
方法の変更

『素材識別コード』の買掛
金明細、有償支給明細を◎
に変更

4.2章　品目 表記”△” 表記”◎”に変更 変更

20

4章　表記
方法の変更

『発注者製品識別』の受
領、支給受領を◎に変更

4.2章　品目 表記”△” 表記”◎”に変更 変更

21
4章　表記
方法の変更

『材料明細』の買掛金明
細、有償支給明細を◎に変
更

4.2章　品目
8.5章

表記”△” 表記”◎”に変更
8.5章に追加

変更

22

4章　表記
方法の変更

『新規計画区分』の内示、
支給内示、確定、支給確定
を◎に変更

4.2章　識別区分 表記”△” 表記”◎”に変更 変更

23

4章　表記
方法の変更

『定期/不定期区分』の買掛
金明細、有償支給明細を◎
に変更

4.2章　識別区分 表記”　” 表記”◎”に変更 変更

24
4章　表記
方法の変更

『納入指示数』の買掛金明
細、有償支給明細を◎に変
更

4.2章　数量 表記”△” 表記”◎”に変更 変更

25
図の追加 納入代行業者に物流の手配

を依頼する場合の運用図の
追加

5.1.3章 『（２）納入代行業者に物流
の手配を依頼する場合』を追
加

追加

26
帳票仕様の
変更

帳票上の桁数の変更 5.7.5章　部品メーカー間取引
用かんばん

打切区分　（全角）４
端数区分  （全角）２

（半角）20
（半角） 8

変更

27

パターンの
追加

明細部0件の設定パターンを
追加

6.1 SyncPlanningSchedule適
用パターン
6.2 SyncShipmentSchedule適
用パターン
6.3 SyncShipment適用パター
ン
6.4 SyncReceiveDelivery適用
パターン
6.5 ProcessInvoice適用パ
ターン

明細部0件の設定パターンを追
加

追加

28
パターンの
追加

合計の無い場合の設定パ
ターンを追加

6.5 ProcessInvoice適用パ
ターン

合計の無い場合の設定パター
ンを追加

追加

29
パターンの
追加

納入代行業者へのメッセー
ジパターンを追加

6.1　SyncPlanningSchedule適
用パターン

『納入代行業者への送信ﾒｯｾｰ
ｼﾞ』のパターンを追加

追加

30

コード値
の追加

『納入指示対象期間内指示
単位』のコード値を追加

8.2章
10.2章
10.3章

『納入指示対象期間内指示単
位』
コード値”D”を追加

追加

No. 変更箇所
V2.00

(JAMAEIE116)
V2.10

(JAMAEIE145)
状況 備考
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